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SISTEMI DI TORNITURA

altissima qualita e flessibilita grazie alla
capacita ottimale di produzione

RETTIFICA - INSERTI
INTERCAMBIABILI E
INSERTI DA TAGLIO

produzione completa
su macchine di rettifica Guhring

RIVESTIMENTO - INSERTI
INTERCAMBIABILI E
INSERTI DA TAGLIO

// Rivestimenti studiati e prodotti
allinterno degli stabilimenti GUhring

// Presenza della piu recente
tecnologia di rivestimento




FRESATURA / TORNITURA E
PRODUZIONE DI SUPPORTI

PROPRIA PRODUZIONE DI METALLO DURO
Inserti intercambiabili € inserti da taglio creati
con le gualita di metallo duro Guhring




UNA CRESCITA CONTINUA
| PROGRAMMA ESTESO | PIU DIMENSIONI | NUOVE APPLICAZIONI

Questo rapido sviluppo e reso possibile dallenorme verticalizzazione della produzione di Guhring,
applicata anche al gruppo di prodotti sistemi di tornitura. Metallo duro di propria produzione,
macchinari sviluppati internamente e rivestimenti creati dal proprio reparto di R&S: questa ¢ la
flosofia Guhring per tutti i suoi prodotti. Non piu esclusivamente per utensili rotanti, ma anche per
utensili fissi.

Il nuovo sistema 108 rappresenta I'ulteriore evoluzione del
programma di microutensili. Con un diametro del codolo

di 8 mm e un diametro minimo di lavorazione di 7 mm,

il sistema 108 completa in modo ideale il programma di
utensili esistente. |l diametro del codolo di 8 mm offre la
massima stabilita e quindi una sicurezza di processo elevata.
Il programma iniziale offre oltre 700 articoli differenti per
barenatura e profilatura fino a tmax 2,5 mm, gole interne fino
a tmax 3 mm e barenatura in tiro.

Anche il sistema 108 viene continuamente ampliato in base
ai requisiti degli utenti.

Il collaudato sistema 106 viene arricchito con I’offerta di utensili per
brocciatura, che sono ora disponibili per brocciature esagonali con
aperture della chiave da 4 a 10.

Nella lavorazione interna dei fori con microutensili, il sistema 106
rappresenta gia il programma piu vasto sul mercato.




Pure il sistema 110 apre nuove e interessanti possibilita. Con
un diametro del codolo di 10 mm, gli utensili speciali offrono
la massima stabilita. L'azienda tiene a disposizione pezzi
grezzi fino a una lunghezza di 112 mm, per potere offrire la
soluzione migliore in casi applicativi difficili. Nel programma
standard sono a disposizione i supporti con attacco cilindrico
piu diffusi.

Guhring e specialista di utensili e soluzioni di processo
settoriali. Anche nel settore scanalatura progettiamo utensili
speciali basati sulle specifiche del cliente. Oltre all’ampio
programma standard, la nostra attenzione ¢ rivolta in
particolare ai sistemi personalizzati con forte orientamento al
cliente. E qui che entra in gioco il solido know-how di Giihring
in materia di utensili e la nostra eccellente competenza nel
campo della consulenza.

AL LD GUROOViNG
mmw OYOEMS



GUhring R&S per 1o sviluppo di utensili innovativi
Standard di qualita di altissimo valore
Team di esperti in sinergia tra loro
Tecnologie di taglio all’avanguardia

Tecnologie all'avantguardia per la produzione

! GUHRING
r/ stabilimento di

produzione di utensili di
tomitura
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Dr. Jorg Guhring Oliver Guhring

Presidente Direttore commerciale e
Marketing

=
programmi di formazione

scolastica interni

Dipendenti Dipendenti in
nel mondo Germania %@?j

Trasferimento internazionale di
conoscenza attraverso programmi
di scambio in tutto il mondo per i

dipendenti
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Dietmar Pfranger Bernd Schatz

Direttore R&S, Logistica, Tecnologia Direttore della Finanza e
e produzione Amministrazione
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Tutto da un unico fornitore - completo e globale

Con una rete globale di siti produttivi, Guhring sviluppa e produce utensili di precisione per tutti i piti importanti
mercati. Gli utensili del settore automobilistico, l'industria areospaziale o della macchina utensile e l'industria

in generale, si basano su utensili altamente tecnologici realizzati in tutto il mondo ai piu alti livelli di standard
qualitativi.
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Con le tecnologie innovative, Guhring soddisfa le specifiche esigenze del cliente, dal progetto
al'applicazione degli utensili di precisione - in modo flessibile e tempestivo. Per questo motivo
abbiamo esperti in ogni paese, in grado di assistere il cliente da vicino.

Produzione, servizi e contatti sono quindi disponibili in tutto il mondo da una singolo fornitore.
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Descrizione articolo
sistema 104/106/108/110

Descrizione utensile: esempio: GT104.2326.010.22.30.R

T A A A A
Sistema

Angolo W1°

Dimensione a

Raggio

Lunghezza La (collo)

D min

Direzione di taglio (R/L)

Descrizione articolo ﬁ?ﬂ
sistema 305 €

Descrizione utensile: esempio: GE305.0250.020.BA.04.N

T A A A
Sistema 305

Profondita di taglio

Raggio d" angolo

Rompitruciolo

Misura supporto

Versione




Spiegazione del sistema
104

106
108
110 305

Numero di taglienti 4T 3 taglienti utilizzabili 4T

Attacco-@mm Profondita d'inserimento max. 5 mm

Esempio di un ordine

Utensili di microprecisione per filettatura interna W\

b A

Tipo GG104 GG104 GG 104
Superficie ® (a) O

" TiAIN-
TiN nanoA

Sistema 104

per supporto utensili tipo GH104/GB104 vedere da pag 16

GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 150

15,45
) .
1]
«,I N I .
- . 8
X La
versione destra come in figura

lucido

versione sinistra a specchio ——— -

--- Articolo nr.

Codice Descrizione G P D min f E a t max La Lg D hé

Direzione di taglio )

mm

GG104.VM03.050.04.24.R 0,50 2,40 1,95 0,30 1,95 0,35 4,00 2500 4,00

Codice



y
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SISTEMI DI TORNITURA

Massima qualita e flessibilita grazie
alla capacita ottimale di produzione.
Tutto da un unico fornitore.
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MICRO UTENSILI DI PRECISIONE

Sy Sy

Supporto cilindrico

da pagina 16

s

Supporto cilindrico
brocciatura
pagina 28

Barenatura
e profilatura, tipo GT
da pagina 29

—_
Barenatura
con Wiper, tipo GJ

pagina 39

Gole interne
e smussatura, tipo GV
pagina 46

Smussatura assiale,
tipo GA
pagina 51

Supporto con attacco
quadrato
da pagina 23

o=

Barenatura in tiro
e profilatura, tipo GT
da pagina 40

=

Gole interne,
scanalature diritte, tipo GE
pagina 43

e

Filettatura interna,
tipo GG
da pagina 52

Imy

Brocciatura,
tipo GN
da pagina 57

Portautensili modulari

da pagina 25

Barenatura
e smussatura, tipo GT
pagina 42

Gole interne, scanalature
pieno raggio, tipo GE
pagina 45

Gole assiali
tipo GA
da pagina 47

Panoramica del sistema W\

Sistema 104



01 BWAISIS

Supporto per microutensili

Supporto con attacco cilindrico, vite di serraggio assiale al piano

e per inserti tipo 104 Tipo GB 104
e con refrigerazione interna

[N BK
L2 L4 LS

D M =
© HI s
Articolo nr. 25000
Versione neutrale
Codice Descrizione d h L1 L2 L4 L5 BK
mm mm mm mm mm mm mm
4,001 GB104.0010.075.00.15.N.IK 10,00 9,00 75,00 18,00 50,00 5,00 12,0
4,002 GB104.0012.075.00.15.N.IK 12,00 11,00 75,00 18,00 50,00 5,00 14,0
4,015 GB104.0500.354.00.15.N.IK 12,70 11,00 89,92 17,78 54,86 5,08 13,9
4,016 GB104.0625.354.00.15.N.IK 15,87 14,00 89,92 17,78 54,86 5,08 17,7
4,003 GB104.0016.075.00.15.N.IK 16,00 14,00 75,00 18,00 50,00 5,00 18,0
4,017 GB104.0750.380.00.15.N.IK 19,05 17,04 96,52 17,78 69,85 5,08
4,004 GB104.0020.090.00.15.N.IK 20,00 18,00 90,00 55,00 5,00
4,005 GB104.0022.090.00.15.N.IK 22,00 20,00 90,00 55,00 5,00
4,006 GB104.0025.100.00.15.N.IK 25,00 23,00 100,00 55,00 5,00
4,018 GB104.1000.380.00.15.N.IK 25,40 23,39 96,52 69,85 5,08
Pezzi di ricambio
Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x151P 4-4,5
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904

Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T
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Supporto con attacco cilindrico, vite di serraggio radiale al piano

® per inserti tipo 104

Supporto per microutensili

Tipo GB 104
e con refrigerazione interna
L1
L4 L5
TZ \ L
@ -o <
U A
L2

{ S

{ VI ©
Articolo nr. 25001
Versione neutrale
Codice Descrizione d h L1 L2 L4 L5
mm mm mm mm mm mm
4,001 GB104.0010.075.00.15.N.IK.90 10,00 9,00 75,00 18,00 50,00 5,00
4,002 GB104.0012.075.00.15.N.IK.90 12,00 11,00 75,00 18,00 50,00 5,00
4,015 GB104.0500.354.00.15.N.IK.90 12,70 11,00 89,92 17,78 54,86 5,08
4,016 GB104.0625.354.00.15.N.IK.90 15,87 14,00 89,92 17,78 54,86 5,08
4,003 GB104.0016.075.00.15.N.IK.90 16,00 14,00 75,00 18,00 50,00 5,00
4,017 GB104.0750.380.00.15.N.IK.90 19,05 17,04 96,52 17,78 69,85 5,08
4,004 GB104.0020.090.00.15.N.IK.90 20,00 18,00 90,00 55,00 5,00
4,005 GB104.0022.090.00.15.N.IK.90 22,00 20,00 90,00 55,00 5,00
4,006 GB104.0025.100.00.15.N.IK.90 25,00 23,00 100,00 55,00 5,00
4,018 GB104.1000.380.00.15.N.IK.90 25,40 23,39 96,52 69,85 5,08

Pezzi di ricambio

Codice 15,000

T15IP impugnaturaa T

Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x15IP 4-4,5
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904

17
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01 BWAISIS

Supporto per microutensili

Supporto cilindrico, vite di bloccaggio superiore, quattro superfici di serraggio

® per inserti tipo 104 Tipo GB 104
e con refrigerazione interna
Articolo nr. 25018
Versione neutrale
Codice Descrizione d h L1 L2 L4 L5 BK
mm mm mm mm mm mm mm
4,010 GB104.0016.075.00.15.N.IK.VSP 16,00 14,00 75,00 18,00 50,00 5,00 18,0
4,020 GB104.0020.090.00.15.N.IK.VSP 20,00 18,00 90,00 55,00 5,00
4,030 GB104.0022.090.00.15.N.IK.VSP 22,00 20,00 90,00 55,00 5,00
4,040 GB104.0025.100.00.15.N.IK.VSP 25,00 23,00 100,00 55,00 5,00
Pezzi di ricambio
Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x151P 4-4,5
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904
Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T
18 GUHRING




Supporto cilindrico, vite di bloccaggio superiore, senza superficie di serraggio

® per inserti tipo 104

Supporto per microutensili

Tipo GB 104
e con refrigerazione interna
L1 BK
i
j\:
Nl N e ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, L
L2
@ 3
Articolo nr. 25017
Versione neutrale
Codice Descrizione d L1 L2 BK
mm mm mm mm
4,010 GB104.0010.075.00.15.N.IK.RND 10,00 75,00 18,00 12,0
4,020 GB104.0012.075.00.15.N.IK.RND 12,00 75,00 18,00 14,0
4,030 GB104.0016.075.00.15.N.IK.RND 16,00 75,00 18,00 18,0

Pezzi di ricambio

Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x15IP 4-4,5
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904

Codice 15,000

T15IP impugnaturaa T
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01 BWAISIS

Supporto per microutensili

Supporto cilindrico, vite di bloccaggio superiore, per macchine Citizen

® per inserti tipo 104

Tipo GB 104
e con refrigerazione interna
1
L4 L5
- [
| R
N — g
Articolo nr. 25021
Versione neutrale
Codice Descrizione d h L1 L4 L5
mm mm mm mm mm
4,110 GB104.0750.040.00.15.N.IK.CIT 19,05 17,04 40,00 20,32 5,08
4,120 GB104.0750.050.00.15.N.IK.CIT 19,05 17,04 50,00 31,75 5,08
4,130 GB104.0750.070.00.15.N.IK.CIT 19,05 17,04 70,00 44,45 5,08
4,140 GB104.0750.100.00.15.N.IK.CIT 19,05 17,04 100,00 76,20 5,08
4,010 GB104.0020.050.00.15.N.IK.CIT 20,00 18,00 50,00 30,00 5,00
4,020 GB104.0020.030.00.15.N.IK.CIT 20,00 18,00 30,00 13,00 5,00
4,150 GB104.1000.060.00.15.N.IK.CIT 25,40 23,39 60,00 38,10 5,08
4,160 GB104.1000.100.00.15.N.IK.CIT 25,40 23,39 100,00 76,20 5,08

Pezzi di ricambio

Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x15IP 4-4,5
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904

Codice 15,000

20

T15IP impugnaturaa T




Supporto per microutensili

Supporto cilindrico, vite di bloccaggio superiore, per macchine Star |

® per inserti tipo 104 Tipo GB 104
e con refrigerazione interna

Sistema 104

kel
1 e
Articolo nr. 25022
Versione neutrale
Codice Descrizione d h L1 L4 L5
mm mm mm mm mm
4,010 GB104.0016.030.00.15.N.IK.STA 16,00 14,00 30,00 13,00 5,00
4,020 GB104.0016.050.00.15.N.IK.STA 16,00 14,00 50,00 30,00 5,00
4,030 GB104.0016.070.00.15.N.IK.STA 16,00 14,00 70,00 50,00 5,00
4,040 GB104.0022.038.00.15.N.IK.STA 22,00 20,00 38,00 18,00 5,00
4,050 GB104.0022.050.00.15.N.IK.STA 22,00 20,00 50,00 30,00 5,00
4,060 GB104.0022.070.00.15.N.IK.STA 22,00 20,00 70,00 50,00 5,00
4,070 GB104.0022.100.00.15.N.IK.STA 22,00 20,00 100,00 80,00 5,00
4,080 GB104.0022.120.00.15.N.IK.STA 22,00 20,00 120,00 100,00 5,00
Pezzi di ricambio
Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x15IP 4-4,5
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904

Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T

GUHRING 21



01 BWAISIS

Supporto per microutensili

Supporto cilindrico, vite di bloccaggio superiore, per macchine a tornio

® per inserti tipo 104

Tipo GB 104
e con refrigerazione interna
L1
L4 L5
B - <>
| —
Articolo nr. 25023
Versione neutrale
Codice Descrizione d h L1 L4 L5
mm mm mm mm mm
4,010 GB104.0018.310.00.15.N.IK.TOR 18,00 16,00 310,00 290,00 5,00
4,020 GB104.0020.170.00.15.N.IK.TOR 20,00 18,00 170,00 150,00 5,00
4,030 GB104.0020.185.00.15.N.IK.TOR 20,00 18,00 185,00 165,00 5,00
4,040 GB104.0025.100.00.15.N.IK.TOR 25,00 23,00 100,00 80,00 5,00
4,050 GB104.0025.150.00.15.N.IK.TOR 25,00 23,00 150,00 130,00 5,00
4,060 GB104.0028.080.00.15.N.IK.TOR 28,00 26,00 80,00 60,00 5,00

Pezzi di ricambio

Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x15IP 4-4,5
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904
Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T
22




Supporto per microutensili

Supporto a codolo quadro |

¢ per inserti tipo 104 Tipo GH 104
¢ senza refrigerazione interna

L1

L2
—
-
f
o
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolo nr. 25002
Versione destra
Codice Descrizione b h h1 f L1 L2
mm mm mm mm mm mm
4,001 GH104.0808.090.90.15.R 8,00 8,00 8,00 9,50 90,00 18,50
4,010 GH104.0375.350.90.15.R 9,52 9,52 9,52 7,62 88,90 16,51
4,002 GH104.1010.090.90.15.R 10,00 10,00 10,00 9,50 90,00 18,50
4,003 GH104.1212.090.90.15.R 12,00 12,00 12,00 9,50 90,00 18,50
4,011 GH104.0500.350.90.15.R 12,70 12,70 12,70 7,62 88,90 16,51
4,012 GH104.0625.400.90.15.R 15,87 15,87 15,87 7,62 101,60 16,51
4,004 GH104.1616.120.90.15.R 16,00 16,00 16,00 9,50 120,00 18,50
Articolo nr. 25003
Versione sinistra
Codice Descrizione b h h1 f L1 L2
mm mm mm mm mm mm
4,001 GH104.0808.090.90.15.L 8,00 8,00 8,00 9,50 90,00 18,50
4,010 GH104.0375.350.90.15.L 9,52 9,52 9,52 7,62 88,90 16,51
4,002 GH104.1010.090.90.15.L 10,00 10,00 10,00 9,50 90,00 18,50
4,003 GH104.1212.090.90.15.L 12,00 12,00 12,00 9,50 90,00 18,50
4,011 GH104.0500.350.90.15.L 12,70 12,70 12,70 7,62 88,90 16,51
4,012 GH104.0625.400.90.15.L 15,87 15,87 15,87 7,62 101,60 16,51
4,004 GH104.1616.120.90.15.L 16,00 16,00 16,00 9,50 120,00 18,50
Pezzi di ricambio
Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x15IP 4-45
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904

Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T

GUHRING 23
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01 BWAISIS

Supporto per microutensili

Supporto con attacco quadrato, dritto 0°

¢ per inserti tipo 104 Tipo GH 104
¢ senza refrigerazione interna
11
L2
oD
l S Z
L2
E
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolo nr. 25019
Versione destra
Codice Descrizione b h h1 f L1 L2
mm mm mm mm mm mm
4,010 GH104.0808.090.00.15.R 8,00 8,00 8,00 7,50 90,00 20,50
4,100 GH104.0375.350.00.15.R 9,52 9,52 9,52 7,62 88,90 20,00
4,020 GH104.1010.090.00.15.R 10,00 10,00 10,00 7,50 90,00 20,50
4,030 GH104.1212.090.00.15.R 12,00 12,00 12,00 7,50 90,00 20,50
4,110 GH104.0500.350.00.15.R 12,70 12,70 12,70 7,62 88,90 20,00
4,120 GH104.0625.400.00.15.R 15,87 15,87 15,87 7,62 101,60 20,00
4,040 GH104.1616.100.00.15.R 16,00 16,00 16,00 7,50 100,00 20,50
Articolo nr. 25020
Versione sinistra
Codice Descrizione b h h1 f L1 L2
mm mm mm mm mm mm
4,010 GH104.0808.090.00.15.L 8,00 8,00 8,00 7,50 90,00 20,50
4,100 GH104.0375.350.00.15.L 9,52 9,52 9,52 7,62 88,90 20,00
4,020 GH104.1010.090.00.15.L 10,00 10,00 10,00 7,50 90,00 20,50
4,030 GH104.1212.090.00.15.L 12,00 12,00 12,00 7,50 90,00 20,50
4,110 GH104.0500.350.00.15.L 12,70 12,70 12,70 7,62 88,90 20,00
4,120 GH104.0625.400.00.15.L 15,87 15,87 15,87 7,62 101,60 20,00
4,040 GH104.1616.100.00.15.L 16,00 16,00 16,00 7,50 100,00 20,50
Pezzi di ricambio
Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x15IP 4-45
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904
Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T
24 GUHRING



Supporto per microutensili

Attacco ISO 26623, ISO 26623, dritto 0° |

® per inserti tipo 104 Tipo GH 104
e con refrigerazione interna

| PN | |
L1 @D
L2
3 o i) - :
Articolo nr. 25010
Versione neutrale
Codice Descrizione d2 d3 L1 L2
mm mm mm
4,001 GH104.P0O32.045.00.15.N.IK 20,00 PSC 32 45,00 30,00
4,002 GH104.P0O40.050.00.15.N.IK 20,00 PSC 40 50,00 30,00
4,003 GH104.P0O50.050.00.15.N.IK 20,00 PSC 50 50,00 30,00
4,004 GH104.P0O63.052.00.15.N.IK 20,00 PSC 63 52,00 30,00
Pezzi di ricambio \
Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x151P 4-4,5
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904

Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T
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Supporto per microutensili

Attacco ISO 26623, off-set 90°

® per inserti tipo 104
e con refrigerazione interna

Tipo

L1

L2

2d2

<o f-——J———- L 8

L4

= = | =

GH 104

©
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolo nr. 25012
Versione destra
Codice Descrizione d2 d3 L1 L2 L4 b1
mm mm mm mm mm
4,001 GH104.P032.045.90.15.R.IK 26,00 PSC 32 55,00 40,00 45,00 25,00
4,002 GH104.P040.050.90.15.R.IK 26,00 PSC 40 55,00 35,00 45,00 25,00
4,003 GH104.P0O50.050.90.15.R.IK 26,00 PSC 50 55,00 35,00 45,00 25,00
4,004 GH104.P063.052.90.15.R.IK 26,00 PSC 63 55,00 33,00 45,00 25,00
Articolo nr. 25013
Versione sinistra
Codice Descrizione dz2 d3 L1 L2 L4 b1
mm mm mm mm mm
4,001 GH104.P032.045.90.15.L.IK 26,00 PSC 32 55,00 40,00 45,00 25,00
4,002 GH104.P040.050.90.15.L.IK 26,00 PSC 40 55,00 35,00 45,00 25,00
4,003 GH104.P050.050.90.15.L.IK 26,00 PSC 50 55,00 35,00 45,00 25,00
4,004 GH104.P063.052.90.15.L.IK 26,00 PSC 63 55,00 33,00 45,00 25,00
Pezzi di ricambio
Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x15I1P 4-45
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904
Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T
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Supporto per microutensili

Attacco HSK-T, a ISO 12164-3, dritto 0° |

® per inserti tipo 104 Tipo GH 104
e con refrigerazione interna

L1

L2

i
Articolo nr. 25016
Versione neutrale
Codice Descrizione d2 d3 L1 L2
mm mm mm
4,001 GH104.HS40.050.00.15.N.IK 20,00 HSK-T 40 50,00 30,00
4,002 GH104.HS63.056.00.15.N.IK 20,00 HSK-T 63 56,00 30,00
Pezzi di ricambio \
Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x151P 4-4,5
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904

Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T
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Supporto utensili per brocciatura

Supporto a codolo cilindrico, 4 superfici di serraggio

® per inserti tipo 104 Tipo GB 104
e con refrigerazione interna
L1
® 1’-" I I = el
e | I 8
\lt ) L4 L5
)H [ |
-© \E <
L2
Articolo nr. 25006

Codice Descrizione d h L1 L2 L4 L5

mm mm mm mm mm mm
4,010 GB104.0750.275.00.15.S.1K 19,05 17,05 69,85 40,00 32,00 4,00
4,001 GB104.0020.070.00.15.S.IK 20,00 18,00 70,00 40,00 32,00 4,00
4,002 GB104.0022.070.00.15.S.IK 22,00 20,00 70,00 40,00 32,00 4,00
4,003 GB104.0025.070.00.15.S.IK 25,00 23,00 70,00 40,00 32,00 4,00
4,011 GB104.1000.275.00.15.S.IK 25,40 23,40 69,85 40,00 32,00 4,00

Pezzi di ricambio
Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x151P 4-4,5
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904
Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T
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Utensili di microprecisione per tormitura

Inserti per barenatura e profilatura |

Tipo GT 104 GT 104 GT 104

Superficie ® (a) O

per supporto utensili tipo GH104/GB104 vedere da pag 16 TiN I;{.NQA- lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg Y Y
15,45
o
0 | @/
[J R\
,T@e
S 7
‘“LL& = 3 {D 81
N E
e La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25050 25052 25056
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
4,001 GT104.2306.005.03.07.R 0,70 0,05 23 8 1,95 0,60 0,05 3,00 25,00 4,00
4,002 GT104.2309.005.04.10.R 1,00 0,05 23 8 1,95 0,90 0,10 4,00 25,00 4,00
4,004 GT104.2314.005.04.15.R 1,50 0,05 23 8 1,95 1,40 0,15 4,00 25,00 4,00
4,010 GT104.2319.005.04.20.R 2,00 0,05 23 8 1,95 1,90 0,15 4,00 25,00 4,00
4,003 GT104.2309.005.07.10.R 1,00 0,05 23 8 1,95 0,90 0,10 7,00 25,00 4,00
4,005 GT104.2314.005.07.15.R 1,50 0,05 23 8 1,95 1,40 0,15 7,00 25,00 4,00
4,011 GT104.2319.005.07.20.R 2,00 0,05 23 8 1,95 1,90 0,15 7,00 25,00 4,00
4,022 GT104.2326.005.07.30.R 3,00 0,05 23 8 1,95 2,60 0,20 7,00 25,00 4,00
4,006 GT104.2314.005.12.15.R 1,50 0,05 23 8 1,95 1,40 0,15 12,00 30,00 4,00
4,012 GT104.2319.005.12.20.R 2,00 0,05 23 8 1,95 1,90 0,15 12,00 30,00 4,00
4,023 GT104.2326.005.12.30.R 3,00 0,05 23 8 1,95 2,60 0,20 12,00 30,00 4,00
4,034 GT104.2337.005.12.40.R 4,00 0,05 23 8 1,70 3,70 0,30 12,00 30,00 4,00
4,013 GT104.2319.005.17.20.R 2,00 0,05 23 8 1,95 1,90 0,15 17,00 35,00 4,00
4,024 GT104.2326.005.17.30.R 3,00 0,05 23 8 1,95 2,60 0,20 17,00 35,00 4,00
4,035 GT104.2337.005.17.40.R 4,00 0,05 23 8 1,70 3,70 0,30 17,00 35,00 4,00
4,025 GT104.2326.005.22.30.R 3,00 0,05 23 8 1,95 2,60 0,20 22,00 40,00 4,00
4,036 GT104.2337.005.22.40.R 4,00 0,05 23 8 1,70 3,70 0,30 22,00 40,00 4,00
4,037 GT104.2337.005.27.40.R 4,00 0,05 23 8 1,70 3,70 0,30 27,00 45,00 4,00
4,038 GT104.2337.005.32.40.R 4,00 0,05 23 8 1,70 3,70 0,30 32,00 50,00 4,00
4,007 GT104.2314.010.04.15.R 1,50 0,10 23 8 1,95 1,40 0,15 4,00 25,00 4,00
4,014 GT104.2319.010.04.20.R 2,00 0,10 23 8 1,95 1,90 0,15 4,00 25,00 4,00
4,008 GT104.2314.010.07.15.R 1,50 0,10 23 8 1,95 1,40 0,15 7,00 25,00 4,00
4,015 GT104.2319.010.07.20.R 2,00 0,10 23 8 1,95 1,90 0,15 7,00 25,00 4,00
4,026 GT104.2326.010.07.30.R 3,00 0,10 23 8 1,95 2,60 0,20 7,00 25,00 4,00
4,009 GT104.2314.010.12.15.R 1,50 0,10 23 8 1,95 1,40 0,15 12,00 30,00 4,00
4,016 GT104.2319.010.12.20.R 2,00 0,10 23 8 1,95 1,90 0,15 12,00 30,00 4,00
4,027 GT104.2326.010.12.30.R 3,00 0,10 23 8 1,95 2,60 0,20 12,00 30,00 4,00
4,017 GT104.2319.010.17.20.R 2,00 0,10 23 8 1,95 1,90 0,15 17,00 35,00 4,00
4,028 GT104.2326.010.17.30.R 3,00 0,10 23 8 1,95 2,60 0,20 17,00 35,00 4,00
4,029 GT104.2326.010.22.30.R 3,00 0,10 23 8 1,95 2,60 0,20 22,00 40,00 4,00
4,018 GT104.2319.015.04.20.R 2,00 0,15 23 8 1,95 1,90 0,15 4,00 25,00 4,00
4,019 GT104.2319.015.07.20.R 2,00 0,15 23 8 1,95 1,90 0,15 7,00 25,00 4,00
4,020 GT104.2319.015.12.20.R 2,00 0,15 23 8 1,95 1,90 0,15 12,00 30,00 4,00
4,039 GT104.2337.015.12.40.R 4,00 0,15 23 8 1,70 3,70 0,30 12,00 30,00 4,00
4,021 GT104.2319.015.17.20.R 2,00 0,15 23 8 1,95 1,90 0,15 17,00 35,00 4,00
4,040 GT104.2337.015.17.40.R 4,00 0,15 23 8 1,70 3,70 0,30 17,00 35,00 4,00
4,041 GT104.2337.015.22.40.R 4,00 0,15 23 8 1,70 3,70 0,30 22,00 40,00 4,00
4,042 GT104.2337.015.27.40.R 4,00 0,15 23 8 1,70 3,70 0,30 27,00 45,00 4,00
4,043 GT104.2337.015.32.40.R 4,00 0,15 23 8 1,70 3,70 0,30 32,00 50,00 4,00
4,030 GT104.2326.020.07.30.R 3,00 0,20 23 8 1,95 2,60 0,20 7,00 25,00 4,00
4,031 GT104.2326.020.12.30.R 3,00 0,20 23 8 1,95 2,60 0,20 12,00 30,00 4,00
4,032 GT104.2326.020.17.30.R 3,00 0,20 23 8 1,95 2,60 0,20 17,00 35,00 4,00
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01 BWAISIS

Utensili di microprecisione per tormitura

Articolonr. 25050 25052 25056

Direzione di taglio @ @

Codice Descrizione D min R Wi1 w2 f a t max La Lg D h6

mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
4,033 GT104.2326.020.22.30.R 3,00 0,20 23 8 1,95 2,60 0,20 22,00 40,00 4,00
4,044 GT104.2337.025.12.40.R 4,00 0,25 23 8 1,70 3,70 0,30 12,00 30,00 4,00
4,045 GT104.2337.025.17.40.R 4,00 0,25 23 8 1,70 3,70 0,30 17,00 35,00 4,00
4,046 GT104.2337.025.22.40.R 4,00 0,25 23 8 1,70 3,70 0,30 22,00 40,00 4,00
4,047 GT104.2337.025.27.40.R 4,00 0,25 23 8 1,70 3,70 0,30 27,00 45,00 4,00
4,048 GT104.2337.025.32.40.R 4,00 0,25 23 8 1,70 3,70 0,30 32,00 50,00 4,00

Articolonr. 25051 25053 25057 |
Direzione di taglio

Codice Descrizione D min R Wi1 w2 f a t max La Lg D h6

mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
4,001 GT104.2306.005.03.07.L 0,70 0,05 23 8 1,95 0,60 0,05 3,00 25,00 4,00
4,002 GT104.2309.005.04.10.L 1,00 0,05 23 8 iESS 0,90 0,10 4,00 25,00 4,00
4,004 GT104.2314.005.04.15.L 1,50 0,05 23 8 1,95 1,40 0,15 4,00 25,00 4,00
4,010 GT104.2319.005.04.20.L 2,00 0,05 23 8 1,95 1,90 0,15 4,00 25,00 4,00
4,003 GT104.2309.005.07.10.L 1,00 0,05 23 8 1,95 0,90 0,10 7,00 25,00 4,00
4,005 GT104.2314.005.07.15.L 1,50 0,05 23 8 1,95 1,40 0,15 7,00 25,00 4,00
4,011 GT104.2319.005.07.20.L 2,00 0,05 23 8 1,95 1,90 0,15 7,00 25,00 4,00
4,022 GT104.2326.005.07.30.L 3,00 0,05 23 8 1,95 2,60 0,20 7,00 25,00 4,00
4,006 GT104.2314.005.12.15.L 1,50 0,05 23 8 1,95 1,40 0,15 12,00 30,00 4,00
4,012 GT104.2319.005.12.20.L 2,00 0,05 23 8 1,95 1,90 0,15 12,00 30,00 4,00
4,023 GT104.2326.005.12.30.L 3,00 0,05 23 8 1,95 2,60 0,20 12,00 30,00 4,00
4,034 GT104.2337.005.12.40.L 4,00 0,05 23 8 1,70 3,70 0,30 12,00 30,00 4,00
4,013 GT104.2319.005.17.20.L 2,00 0,05 23 8 1,95 1,90 0,15 17,00 35,00 4,00
4,024 GT104.2326.005.17.30.L 3,00 0,05 23 8 1,95 2,60 0,20 17,00 35,00 4,00
4,035 GT104.2337.005.17.40.L 4,00 0,05 23 8 1,70 3,70 0,30 17,00 35,00 4,00
4,025 GT104.2326.005.22.30.L 3,00 0,05 23 8 1,95 2,60 0,20 22,00 40,00 4,00
4,036 GT104.2337.005.22.40.L 4,00 0,05 23 8 1,70 3,70 0,30 22,00 40,00 4,00
4,037 GT104.2337.005.27.40.L 4,00 0,05 23 8 1,70 3,70 0,30 27,00 45,00 4,00
4,038 GT104.2337.005.32.40.L 4,00 0,05 23 8 1,70 3,70 0,30 32,00 50,00 4,00
4,007 GT104.2314.010.04.15.L 1,50 0,10 23 8 1,95 1,40 0,15 4,00 25,00 4,00
4,014 GT104.2319.010.04.20.L 2,00 0,10 23 8 1,95 1,90 0,15 4,00 25,00 4,00
4,008 GT104.2314.010.07.15.L 1,50 0,10 23 8 1,95 1,40 0,15 7,00 25,00 4,00
4,015 GT104.2319.010.07.20.L 2,00 0,10 23 8 1,95 1,90 0,15 7,00 25,00 4,00
4,026 GT104.2326.010.07.30.L 3,00 0,10 23 8 1,95 2,60 0,20 7,00 25,00 4,00
4,009 GT104.2314.010.12.15.L 1,50 0,10 23 8 1,95 1,40 0,15 12,00 30,00 4,00
4,016 GT104.2319.010.12.20.L 2,00 0,10 23 8 1,95 1,90 0,15 12,00 30,00 4,00
4,027 GT104.2326.010.12.30.L 3,00 0,10 23 8 1,95 2,60 0,20 12,00 30,00 4,00
4,017 GT104.2319.010.17.20.L 2,00 0,10 23 8 1,95 1,90 0,15 17,00 35,00 4,00
4,028 GT104.2326.010.17.30.L 3,00 0,10 23 8 1,95 2,60 0,20 17,00 35,00 4,00
4,029 GT104.2326.010.22.30.L 3,00 0,10 23 8 1,95 2,60 0,20 22,00 40,00 4,00
4,018 GT104.2319.015.04.20.L 2,00 0,15 23 8 1,95 1,90 0,15 4,00 25,00 4,00
4,019 GT104.2319.015.07.20.L 2,00 0,15 23 8 1,95 1,90 0,15 7,00 25,00 4,00
4,020 GT104.2319.015.12.20.L 2,00 0,15 23 8 1,95 1,90 0,15 12,00 30,00 4,00
4,039 GT104.2337.015.12.40.L 4,00 0,15 23 8 1,70 3,70 0,30 12,00 30,00 4,00
4,021 GT104.2319.015.17.20.L 2,00 0,15 23 8 1,95 1,90 0,15 17,00 35,00 4,00
4,040 GT104.2337.015.17.40.L 4,00 0,15 23 8 1,70 3,70 0,30 17,00 35,00 4,00
4,041 GT104.2337.015.22.40.L 4,00 0,15 23 8 1,70 3,70 0,30 22,00 40,00 4,00
4,042 GT104.2337.015.27.40.L 4,00 0,15 23 8 1,70 3,70 0,30 27,00 45,00 4,00
4,043 GT104.2337.015.32.40.L 4,00 0,15 23 8 1,70 3,70 0,30 32,00 50,00 4,00
4,030 GT104.2326.020.07.30.L 3,00 0,20 23 8 1,95 2,60 0,20 7,00 25,00 4,00
4,031 GT104.2326.020.12.30.L 3,00 0,20 23 8 1,95 2,60 0,20 12,00 30,00 4,00
4,032 GT104.2326.020.17.30.L 3,00 0,20 23 8 1,95 2,60 0,20 17,00 35,00 4,00
4,033 GT104.2326.020.22.30.L 3,00 0,20 23 8 1,95 2,60 0,20 22,00 40,00 4,00
4,044 GT104.2337.025.12.40.L 4,00 0,25 23 8 1,70 3,70 0,30 12,00 30,00 4,00
4,045 GT104.2337.025.17.40.L 4,00 0,25 23 8 1,70 3,70 0,30 17,00 35,00 4,00
4,046 GT104.2337.025.22.40.L 4,00 0,25 23 8 1,70 3,70 0,30 22,00 40,00 4,00
4,047 GT104.2337.025.27.40.L 4,00 0,25 23 8 1,70 3,70 0,30 27,00 45,00 4,00
4,048 GT104.2337.025.32.40.L 4,00 0,25 23 8 1,70 3,70 0,30 32,00 50,00 4,00



Utensili di microprecisione per tormitura

Inserti per barenatura e profilatura |

Tipo GT 104 GT 104 GT 104

Superficie ® (a) O

per supporto utensili tipo GH104/GB104 vedere da pag 16 TiN I;{.NQA- lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
15,45 )/ )/
O~
s ] | g
w2
P —— g
et L | D ¢
E =
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25058 25060 25064
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
4,001 GT104.9006.005.03.07.R 0,70 0,05 23 0 1,95 0,60 0,05 3,00 25,00 4,00
4,002 GT104.9009.005.04.10.R 1,00 0,05 23 0 1,95 0,90 0,10 4,00 25,00 4,00
4,004 GT104.9014.005.04.15.R 1,50 0,05 23 0 1,95 1,40 0,15 4,00 25,00 4,00
4,010 GT104.9019.005.04.20.R 2,00 0,05 23 0 1,95 1,90 0,15 4,00 25,00 4,00
4,003 GT104.9009.005.07.10.R 1,00 0,05 23 0 1,95 0,90 0,10 7,00 25,00 4,00
4,005 GT104.9014.005.07.15.R 1,50 0,05 23 0 1,95 1,40 0,15 7,00 25,00 4,00
4,011 GT104.9019.005.07.20.R 2,00 0,05 23 0 1,95 1,90 0,15 7,00 25,00 4,00
4,022 GT104.9026.005.07.30.R 3,00 0,05 23 0 1,95 2,60 0,20 7,00 25,00 4,00
4,006 GT104.9014.005.12.15.R 1,50 0,05 23 0 1,95 1,40 0,15 12,00 30,00 4,00
4,012 GT104.9019.005.12.20.R 2,00 0,05 23 0 1,95 1,90 0,15 12,00 30,00 4,00
4,023 GT104.9026.005.12.30.R 3,00 0,05 23 0 1,95 2,60 0,20 12,00 30,00 4,00
4,034 GT104.9037.005.12.40.R 4,00 0,05 23 0 1,70 3,70 0,30 12,00 30,00 4,00
4,013 GT104.9019.005.17.20.R 2,00 0,05 23 0 1,95 1,90 0,15 17,00 35,00 4,00
4,024 GT104.9026.005.17.30.R 3,00 0,05 23 0 1,95 2,60 0,20 17,00 35,00 4,00
4,035 GT104.9037.005.17.40.R 4,00 0,05 23 0 1,70 3,70 0,30 17,00 35,00 4,00
4,025 GT104.9026.005.22.30.R 3,00 0,05 23 0 1,95 2,60 0,20 22,00 40,00 4,00
4,036 GT104.9037.005.22.40.R 4,00 0,05 23 0 1,70 3,70 0,30 22,00 40,00 4,00
4,037 GT104.9037.005.27.40.R 4,00 0,05 23 0 1,70 3,70 0,30 27,00 45,00 4,00
4,038 GT104.9037.005.32.40.R 4,00 0,05 23 0 1,70 3,70 0,30 32,00 50,00 4,00
4,007 GT104.9014.010.04.15.R 1,50 0,10 23 0 1,95 1,40 0,15 4,00 25,00 4,00
4,014 GT104.9019.010.04.20.R 2,00 0,10 23 0 1,95 1,90 0,15 4,00 25,00 4,00
4,008 GT104.9014.010.07.15.R 1,50 0,10 23 0 1,95 1,40 0,15 7,00 25,00 4,00
4,015 GT104.9019.010.07.20.R 2,00 0,10 23 0 1,95 1,90 0,15 7,00 25,00 4,00
4,026 GT104.9026.010.07.30.R 3,00 0,10 23 0 1,95 2,60 0,20 7,00 25,00 4,00
4,009 GT104.9014.010.12.15.R 1,50 0,10 23 0 1,95 1,40 0,15 12,00 30,00 4,00
4,016 GT104.9019.010.12.20.R 2,00 0,10 23 0 1,95 1,90 0,15 12,00 30,00 4,00
4,027 GT104.9026.010.12.30.R 3,00 0,10 23 0 1,95 2,60 0,20 12,00 30,00 4,00
4,017 GT104.9019.010.17.20.R 2,00 0,10 23 0 1,95 1,90 0,15 17,00 35,00 4,00
4,028 GT104.9026.010.17.30.R 3,00 0,10 23 0 1,95 2,60 0,20 17,00 35,00 4,00
4,029 GT104.9026.010.22.30.R 3,00 0,10 23 0 1,95 2,60 0,20 22,00 40,00 4,00
4,018 GT104.9019.015.04.20.R 2,00 0,15 23 0 1,95 1,90 0,15 4,00 25,00 4,00
4,019 GT104.9019.015.07.20.R 2,00 0,15 23 0 1,95 1,90 0,15 7,00 25,00 4,00
4,020 GT104.9019.015.12.20.R 2,00 0,15 23 0 1,95 1,90 0,15 12,00 30,00 4,00
4,039 GT104.9037.015.12.40.R 4,00 0,15 23 0 1,70 3,70 0,30 12,00 30,00 4,00
4,021 GT104.9019.015.17.20.R 2,00 0,15 23 0 1,95 1,90 0,15 17,00 35,00 4,00
4,040 GT104.9037.015.17.40.R 4,00 0,15 23 0 1,70 3,70 0,30 17,00 35,00 4,00
4,041 GT104.9037.015.22.40.R 4,00 0,15 23 0 1,70 3,70 0,30 22,00 40,00 4,00
4,042 GT104.9037.015.27.40.R 4,00 0,15 23 0 1,70 3,70 0,30 27,00 45,00 4,00
4,043 GT104.9037.015.32.40.R 4,00 0,15 23 0 1,70 3,70 0,30 32,00 50,00 4,00
4,030 GT104.9026.020.07.30.R 3,00 0,20 23 0 1,95 2,60 0,20 7,00 25,00 4,00
4,031 GT104.9026.020.12.30.R 3,00 0,20 23 0 1,95 2,60 0,20 12,00 30,00 4,00
4,032 GT104.9026.020.17.30.R 3,00 0,20 23 0 1,95 2,60 0,20 17,00 35,00 4,00

GUHRING 3

Sistema 104



01 BWAISIS

Utensili di microprecisione per tormitura

Articolonr. 25058 25060 25064

Direzione di taglio @ @

Codice Descrizione D min R Wi1 w2 f a t max La Lg D h6

mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
4,033 GT104.9026.020.22.30.R 3,00 0,20 23 0 1,95 2,60 0,20 22,00 40,00 4,00
4,044 GT104.9037.025.12.40.R 4,00 0,25 23 0 1,70 3,70 0,30 12,00 30,00 4,00
4,045 GT104.9037.025.17.40.R 4,00 0,25 23 0 1,70 3,70 0,30 17,00 35,00 4,00
4,046 GT104.9037.025.22.40.R 4,00 0,25 23 0 1,70 3,70 0,30 22,00 40,00 4,00
4,047 GT104.9037.025.27.40.R 4,00 0,25 23 0 1,70 3,70 0,30 27,00 45,00 4,00
4,048 GT104.9037.025.32.40.R 4,00 0,25 23 0 1,70 3,70 0,30 32,00 50,00 4,00

Articolonr. 25059 25061 25065 |
Direzione di taglio

Codice Descrizione D min R Wi1 w2 f a t max La Lg D h6

mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
4,001 GT104.9006.005.03.07.L 0,70 0,05 23 0 1,95 0,60 0,05 3,00 25,00 4,00
4,002 GT104.9009.005.04.10.L 1,00 0,05 23 0 iESS 0,90 0,10 4,00 25,00 4,00
4,004 GT104.9014.005.04.15.L 1,50 0,05 23 0 1,95 1,40 0,15 4,00 25,00 4,00
4,010 GT104.9019.005.04.20.L 2,00 0,05 23 0 1,95 1,90 0,15 4,00 25,00 4,00
4,003 GT104.9009.005.07.10.L 1,00 0,05 23 0 1,95 0,90 0,10 7,00 25,00 4,00
4,005 GT104.9014.005.07.15.L 1,50 0,05 23 0 1,95 1,40 0,15 7,00 25,00 4,00
4,011 GT104.9019.005.07.20.L 2,00 0,05 23 0 1,95 1,90 0,15 7,00 25,00 4,00
4,022 GT104.9026.005.07.30.L 3,00 0,05 23 0 1,95 2,60 0,20 7,00 25,00 4,00
4,006 GT104.9014.005.12.15.L 1,50 0,05 23 0 1,95 1,40 0,15 12,00 30,00 4,00
4,012 GT104.9019.005.12.20.L 2,00 0,05 23 0 1,95 1,90 0,15 12,00 30,00 4,00
4,023 GT104.9026.005.12.30.L 3,00 0,05 23 0 1,95 2,60 0,20 12,00 30,00 4,00
4,034 GT104.9037.005.12.40.L 4,00 0,05 23 0 1,70 3,70 0,30 12,00 30,00 4,00
4,013 GT104.9019.005.17.20.L 2,00 0,05 23 0 1,95 1,90 0,15 17,00 35,00 4,00
4,024 GT104.9026.005.17.30.L 3,00 0,05 23 0 1,95 2,60 0,20 17,00 35,00 4,00
4,035 GT104.9037.005.17.40.L 4,00 0,05 23 0 1,70 3,70 0,30 17,00 35,00 4,00
4,025 GT104.9026.005.22.30.L 3,00 0,05 23 0 1,95 2,60 0,20 22,00 40,00 4,00
4,036 GT104.9037.005.22.40.L 4,00 0,05 23 0 1,70 3,70 0,30 22,00 40,00 4,00
4,037 GT104.9037.005.27.40.L 4,00 0,05 23 0 1,70 3,70 0,30 27,00 45,00 4,00
4,038 GT104.9037.005.32.40.L 4,00 0,05 23 0 1,70 3,70 0,30 32,00 50,00 4,00
4,007 GT104.9014.010.04.15.L 1,50 0,10 23 0 1,95 1,40 0,15 4,00 25,00 4,00
4,014 GT104.9019.010.04.20.L 2,00 0,10 23 0 1,95 1,90 0,15 4,00 25,00 4,00
4,008 GT104.9014.010.07.15.L 1,50 0,10 23 0 1,95 1,40 0,15 7,00 25,00 4,00
4,015 GT104.9019.010.07.20.L 2,00 0,10 23 0 1,95 1,90 0,15 7,00 25,00 4,00
4,026 GT104.9026.010.07.30.L 3,00 0,10 23 0 1,95 2,60 0,20 7,00 25,00 4,00
4,009 GT104.9014.010.12.15.L 1,50 0,10 23 0 1,95 1,40 0,15 12,00 30,00 4,00
4,016 GT104.9019.010.12.20.L 2,00 0,10 23 0 1,95 1,90 0,15 12,00 30,00 4,00
4,027 GT104.9026.010.12.30.L 3,00 0,10 23 0 1,95 2,60 0,20 12,00 30,00 4,00
4,017 GT104.9019.010.17.20.L 2,00 0,10 23 0 1,95 1,90 0,15 17,00 35,00 4,00
4,028 GT104.9026.010.17.30.L 3,00 0,10 23 0 1,95 2,60 0,20 17,00 35,00 4,00
4,029 GT104.9026.010.22.30.L 3,00 0,10 23 0 1,95 2,60 0,20 22,00 40,00 4,00
4,018 GT104.9019.015.04.20.L 2,00 0,15 23 0 1,95 1,90 0,15 4,00 25,00 4,00
4,019 GT104.9019.015.07.20.L 2,00 0,15 23 0 1,95 1,90 0,15 7,00 25,00 4,00
4,020 GT104.9019.015.12.20.L 2,00 0,15 23 0 1,95 1,90 0,15 12,00 30,00 4,00
4,039 GT104.9037.015.12.40.L 4,00 0,15 23 0 1,70 3,70 0,30 12,00 30,00 4,00
4,021 GT104.9019.015.17.20.L 2,00 0,15 23 0 1,95 1,90 0,15 17,00 35,00 4,00
4,040 GT104.9037.015.17.40.L 4,00 0,15 23 0 1,70 3,70 0,30 17,00 35,00 4,00
4,041 GT104.9037.015.22.40.L 4,00 0,15 23 0 1,70 3,70 0,30 22,00 40,00 4,00
4,042 GT104.9037.015.27.40.L 4,00 0,15 23 0 1,70 3,70 0,30 27,00 45,00 4,00
4,043 GT104.9037.015.32.40.L 4,00 0,15 23 0 1,70 3,70 0,30 32,00 50,00 4,00
4,030 GT104.9026.020.07.30.L 3,00 0,20 23 0 1,95 2,60 0,20 7,00 25,00 4,00
4,031 GT104.9026.020.12.30.L 3,00 0,20 23 0 1,95 2,60 0,20 12,00 30,00 4,00
4,032 GT104.9026.020.17.30.L 3,00 0,20 23 0 1,95 2,60 0,20 17,00 35,00 4,00
4,033 GT104.9026.020.22.30.L 3,00 0,20 23 0 1,95 2,60 0,20 22,00 40,00 4,00
4,044 GT104.9037.025.12.40.L 4,00 0,25 23 0 1,70 3,70 0,30 12,00 30,00 4,00
4,045 GT104.9037.025.17.40.L 4,00 0,25 23 0 1,70 3,70 0,30 17,00 35,00 4,00
4,046 GT104.9037.025.22.40.L 4,00 0,25 23 0 1,70 3,70 0,30 22,00 40,00 4,00
4,047 GT104.9037.025.27.40.L 4,00 0,25 23 0 1,70 3,70 0,30 27,00 45,00 4,00
4,048 GT104.9037.025.32.40.L 4,00 0,25 23 0 1,70 3,70 0,30 32,00 50,00 4,00



Utensili di microprecisione per tormitura

Inserti per barenatura e profilatura |

Tipo GT 104 GT 104 GT 104

Superficie ® (a) O

per supporto utensili tipo GH104/GB104 vedere da pag 16 TiN I;{.NQA- lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
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La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25066 25068 25072
Direzione di taglio

Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm

4,001 GT104.4717.005.04.20.R 2,00 0,05 47 8 1,95 1,70 0,35 4,00 25,00 4,00
4,002 GT104.4717.005.07.20.R 2,00 0,05 47 8 1,95 1,70 0,35 7,00 25,00 4,00
4,013 GT104.4727.005.07.30.R 3,00 0,05 47 8 1,95 2,70 0,55 7,00 25,00 4,00
4,003 GT104.4717.005.12.20.R 2,00 0,05 47 8 1,95 1,70 0,35 12,00 30,00 4,00
4,014 GT104.4727.005.12.30.R 3,00 0,05 a7 8 1,95 2,70 0,55 12,00 30,00 4,00
4,025 GT104.4737.005.12.40.R 4,00 0,05 47 8 1,70 3,70 0,60 12,00 30,00 4,00
4,004 GT104.4717.005.17.20.R 2,00 0,05 47 8 1,95 1,70 0,35 17,00 35,00 4,00
4,015 GT104.4727.005.17.30.R 3,00 0,05 47 8 1,95 2,70 0,55 17,00 35,00 4,00
4,026 GT104.4737.005.17.40.R 4,00 0,05 47 8 1,70 3,70 0,60 17,00 35,00 4,00
4,016 GT104.4727.005.22.30.R 3,00 0,05 47 8 1,95 2,70 0,55 22,00 40,00 4,00
4,027 GT104.4737.005.22.40.R 4,00 0,05 47 8 1,70 3,70 0,60 22,00 40,00 4,00
4,028 GT104.4737.005.27.40.R 4,00 0,05 47 8 1,70 3,70 0,60 27,00 45,00 4,00
4,029 GT104.4737.005.32.40.R 4,00 0,05 a7 8 1,70 3,70 0,60 32,00 50,00 4,00
4,005 GT104.4717.010.04.20.R 2,00 0,10 47 8 1,95 1,70 0,35 4,00 25,00 4,00
4,006 GT104.4717.010.07.20.R 2,00 0,10 47 8 1,95 1,70 0,35 7,00 25,00 4,00
4,017 GT104.4727.010.07.30.R 3,00 0,10 a7 8 1,95 2,70 0,55 7,00 25,00 4,00
4,007 GT104.4717.010.12.20.R 2,00 0,10 47 8 1,95 1,70 0,35 12,00 30,00 4,00
4,018 GT104.4727.010.12.30.R 3,00 0,10 a7 8 1,95 2,70 0,55 12,00 30,00 4,00
4,008 GT104.4717.010.17.20.R 2,00 0,10 47 8 1,95 1,70 0,35 17,00 35,00 4,00
4,019 GT104.4727.010.17.30.R 3,00 0,10 a7 8 1,95 2,70 0,55 17,00 35,00 4,00
4,020 GT104.4727.010.22.30.R 3,00 0,10 47 8 1,95 2,70 0,55 22,00 40,00 4,00
4,009 GT104.4717.015.04.20.R 2,00 0,15 47 8 1,95 1,70 0,35 4,00 25,00 4,00
4,010 GT104.4717.015.07.20.R 2,00 0,15 47 8 1,95 1,70 0,35 7,00 25,00 4,00
4,011 GT104.4717.015.12.20.R 2,00 0,15 47 8 1,95 1,70 0,35 12,00 30,00 4,00
4,030 GT104.4737.015.12.40.R 4,00 0,15 47 8 1,70 3,70 0,60 12,00 30,00 4,00
4,012 GT104.4717.015.17.20.R 2,00 0,15 47 8 1,95 1,70 0,35 17,00 35,00 4,00
4,031 GT104.4737.015.17.40.R 4,00 0,15 47 8 1,70 3,70 0,60 17,00 35,00 4,00
4,032 GT104.4737.015.22.40.R 4,00 0,15 47 8 1,70 3,70 0,60 22,00 40,00 4,00
4,033 GT104.4737.015.27.40.R 4,00 0,15 47 8 1,70 3,70 0,60 27,00 45,00 4,00
4,034 GT104.4737.015.32.40.R 4,00 0,15 47 8 1,70 3,70 0,60 32,00 50,00 4,00
4,021 GT104.4727.025.07.30.R 3,00 0,25 a7 8 1,95 2,70 0,55 7,00 25,00 4,00
4,022 GT104.4727.025.12.30.R 3,00 0,25 47 8 1,95 2,70 0,55 12,00 30,00 4,00
4,035 GT104.4737.025.12.40.R 4,00 0,25 47 8 1,70 3,70 0,60 12,00 30,00 4,00
4,023 GT104.4727.025.17.30.R 3,00 0,25 47 8 1,95 2,70 0,55 17,00 35,00 4,00
4,036 GT104.4737.025.17.40.R 4,00 0,25 47 8 1,70 3,70 0,60 17,00 35,00 4,00
4,024 GT104.4727.025.22.30.R 3,00 0,25 a7 8 1,95 2,70 0,55 22,00 40,00 4,00
4,037 GT104.4737.025.22.40.R 4,00 0,25 47 8 1,70 3,70 0,60 22,00 40,00 4,00
4,038 GT104.4737.025.27.40.R 4,00 0,25 47 8 1,70 3,70 0,60 27,00 45,00 4,00
4,039 GT104.4737.025.32.40.R 4,00 0,25 47 8 1,70 3,70 0,60 32,00 50,00 4,00

GUHRING 33

Sistema 104



01 BWAISIS

Utensili di microprecisione per tormitura

Articolonr. 25067 25069 25073

Direzione di taglio m m

Codice Descrizione D min R Wi1 w2 f a t max La Lg D h6

mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
4,001 GT104.4717.005.04.20.L 2,00 0,05 47 8 1,95 1,70 0,35 4,00 25,00 4,00
4,002 GT104.4717.005.07.20.L 2,00 0,05 47 8 1,95 1,70 0,35 7,00 25,00 4,00
4,013 GT104.4727.005.07.30.L 3,00 0,05 47 8 1,95 2,70 0,55 7,00 25,00 4,00
4,003 GT104.4717.005.12.20.L 2,00 0,05 47 8 1,95 1,70 0,35 12,00 30,00 4,00
4,014 GT104.4727.005.12.30.L 3,00 0,05 47 8 1,95 2,70 0,55 12,00 30,00 4,00
4,025 GT104.4737.005.12.40.L 4,00 0,05 47 8 1,70 3,70 0,60 12,00 30,00 4,00
4,004 GT104.4717.005.17.20.L 2,00 0,05 47 8 1,95 1,70 0,35 17,00 35,00 4,00
4,015 GT104.4727.005.17.30.L 3,00 0,05 47 8 1,95 2,70 0,55 17,00 35,00 4,00
4,026 GT104.4737.005.17.40.L 4,00 0,05 47 8 1,70 3,70 0,60 17,00 35,00 4,00
4,016 GT104.4727.005.22.30.L 3,00 0,05 47 8 1,95 2,70 0,55 22,00 40,00 4,00
4,027 GT104.4737.005.22.40.L 4,00 0,05 47 8 1,70 3,70 0,60 22,00 40,00 4,00
4,028 GT104.4737.005.27.40.L 4,00 0,05 47 8 1,70 3,70 0,60 27,00 4500 4,00
4,029 GT104.4737.005.32.40.L 4,00 0,05 47 8 1,70 3,70 0,60 32,00 50,00 4,00
4,005 GT104.4717.010.04.20.L 2,00 0,10 47 8 1,95 1,70 0,35 4,00 25,00 4,00
4,006 GT104.4717.010.07.20.L 2,00 0,10 47 8 1,95 1,70 0,35 7,00 25,00 4,00
4,017 GT104.4727.010.07.30.L 3,00 0,10 47 8 1,95 2,70 0,55 7,00 25,00 4,00
4,007 GT104.4717.010.12.20.L 2,00 0,10 47 8 1,95 1,70 0,35 12,00 30,00 4,00
4,018 GT104.4727.010.12.30.L 3,00 0,10 47 8 1,95 2,70 0,55 12,00 30,00 4,00
4,008 GT104.4717.010.17.20.L 2,00 0,10 47 8 1,95 1,70 0,35 17,00 35,00 4,00
4,019 GT104.4727.010.17.30.L 3,00 0,10 47 8 1,95 2,70 0,55 17,00 35,00 4,00
4,020 GT104.4727.010.22.30.L 3,00 0,10 47 8 1,95 2,70 0,55 22,00 40,00 4,00
4,009 GT104.4717.015.04.20.L 2,00 0,15 47 8 1,95 1,70 0,35 4,00 25,00 4,00
4,010 GT104.4717.015.07.20.L 2,00 0,15 47 8 1,95 1,70 0,35 7,00 25,00 4,00
4,011 GT104.4717.015.12.20.L 2,00 0,15 47 8 1,95 1,70 0,35 12,00 30,00 4,00
4,030 GT104.4737.015.12.40.L 4,00 0,15 47 8 1,70 3,70 0,60 12,00 30,00 4,00
4,012 GT104.4717.015.17.20.L 2,00 0,15 47 8 1,95 1,70 0,35 17,00 35,00 4,00
4,031 GT104.4737.015.17.40.L 4,00 0,15 47 8 1,70 3,70 0,60 17,00 35,00 4,00
4,032 GT104.4737.015.22.40.L 4,00 0,15 47 8 1,70 3,70 0,60 22,00 40,00 4,00
4,033 GT104.4737.015.27.40.L 4,00 0,15 47 8 1,70 3,70 0,60 27,00 4500 4,00
4,034 GT104.4737.015.32.40.L 4,00 0,15 47 8 1,70 3,70 0,60 32,00 50,00 4,00
4,021 GT104.4727.025.07.30.L 3,00 0,25 47 8 1,95 2,70 0,55 7,00 25,00 4,00
4,022 GT104.4727.025.12.30.L 3,00 0,25 47 8 1,95 2,70 0,55 12,00 30,00 4,00
4,035 GT104.4737.025.12.40.L 4,00 0,25 47 8 1,70 3,70 0,60 12,00 30,00 4,00
4,023 GT104.4727.025.17.30.L 3,00 0,25 47 8 1,95 2,70 0,55 17,00 35,00 4,00
4,036 GT104.4737.025.17.40.L 4,00 0,25 47 8 1,70 3,70 0,60 17,00 35,00 4,00
4,024 GT104.4727.025.22.30.L 3,00 0,25 47 8 1,95 2,70 0,55 22,00 40,00 4,00
4,037 GT104.4737.025.22.40.L 4,00 0,25 47 8 1,70 3,70 0,60 22,00 40,00 4,00
4,038 GT104.4737.025.27.40.L 4,00 0,25 47 8 1,70 3,70 0,60 27,00 45,00 4,00
4,039 GT104.4737.025.32.40.L 4,00 0,25 47 8 1,70 3,70 0,60 32,00 50,00 4,00

34 GUHRING



Utensili di microprecisione per tormitura

Inserti per barenatura e profilatura |

Tipo GT 104 GT 104 GT 104

Superficie @ e O
per supporto utensili tipo GH104/GB104 vedere da pag 16 ) TiAIN-
TiN nanoA

lucido

GUHRINGNAVIGATOR

Dati di taglio a pag. 184

Lg
15,45 7 y

\

W2
N oh—————— z
Tl = \ D &l
o/ 4 3
- La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25074 25076 25080
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
4,001 GT104.2026.005.07.30.R 3,00 0,05 23 20 1,95 2,60 0,20 7,00 25,00 4,00
4,002 GT104.2026.005.12.30.R 3,00 0,05 23 20 1,95 2,60 0,20 12,00 30,00 4,00
4,013 GT104.2037.005.12.40.R 4,00 0,05 23 20 1,70 3,70 0,30 12,00 30,00 4,00
4,003 GT104.2026.005.17.30.R 3,00 0,05 23 20 1,95 2,60 0,20 17,00 35,00 4,00
4,014 GT104.2037.005.17.40.R 4,00 0,05 23 20 1,70 3,70 0,30 17,00 35,00 4,00
4,004 GT104.2026.005.22.30.R 3,00 0,05 23 20 1,95 2,60 0,20 22,00 40,00 4,00
4,015 GT104.2037.005.22.40.R 4,00 0,05 23 20 1,70 3,70 0,30 22,00 40,00 4,00
4,016 GT104.2037.005.27.40.R 4,00 0,05 23 20 1,70 3,70 0,30 27,00 45,00 4,00
4,017 GT104.2037.005.32.40.R 4,00 0,05 23 20 1,70 3,70 0,30 32,00 50,00 4,00
4,005 GT104.2026.010.07.30.R 3,00 0,10 23 20 1,95 2,60 0,20 7,00 25,00 4,00
4,006 GT104.2026.010.12.30.R 3,00 0,10 23 20 1,95 2,60 0,20 12,00 30,00 4,00
4,007 GT104.2026.010.17.30.R 3,00 0,10 23 20 1,95 2,60 0,20 17,00 35,00 4,00
4,008 GT104.2026.010.22.30.R 3,00 0,10 23 20 1,95 2,60 0,20 22,00 40,00 4,00
4,018 GT104.2037.015.12.40.R 4,00 0,15 23 20 1,70 3,70 0,30 12,00 30,00 4,00
4,019 GT104.2037.015.17.40.R 4,00 0,15 23 20 1,70 3,70 0,30 17,00 35,00 4,00
4,020 GT104.2037.015.22.40.R 4,00 0,15 23 20 1,70 3,70 0,30 22,00 40,00 4,00
4,021 GT104.2037.015.27.40.R 4,00 0,15 23 20 1,70 3,70 0,30 27,00 45,00 4,00
4,022 GT104.2037.015.32.40.R 4,00 0,15 23 20 1,70 3,70 0,30 32,00 50,00 4,00
4,009 GT104.2026.020.07.30.R 3,00 0,20 23 20 1,95 2,60 0,20 7,00 25,00 4,00
4,010 GT104.2026.020.12.30.R 3,00 0,20 23 20 1,95 2,60 0,20 12,00 30,00 4,00
4,011 GT104.2026.020.17.30.R 3,00 0,20 23 20 1,95 2,60 0,20 17,00 35,00 4,00
4,012 GT104.2026.020.22.30.R 3,00 0,20 23 20 1,95 2,60 0,20 22,00 40,00 4,00
4,023 GT104.2037.025.12.40.R 4,00 0,25 23 20 1,70 3,70 0,30 12,00 30,00 4,00
4,024 GT104.2037.025.17.40.R 4,00 0,25 23 20 1,70 3,70 0,30 17,00 35,00 4,00
4,025 GT104.2037.025.22.40.R 4,00 0,25 23 20 1,70 3,70 0,30 22,00 40,00 4,00
4,026 GT104.2037.025.27.40.R 4,00 0,25 23 20 1,70 3,70 0,30 27,00 45,00 4,00
4,027 GT104.2037.025.32.40.R 4,00 0,25 23 20 1,70 3,70 0,30 32,00 50,00 4,00
Atticolonr. 25075 25077 25081 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R Wi1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
4,001 GT104.2026.005.07.30.L 3,00 0,05 23 20 1,95 2,60 0,20 7,00 25,00 4,00
4,002 GT104.2026.005.12.30.L 3,00 0,05 23 20 1,95 2,60 0,20 12,00 30,00 4,00
4,013 GT104.2037.005.12.40.L 4,00 0,05 28 20 1,70 3,70 0,30 12,00 30,00 4,00
4,003 GT104.2026.005.17.30.L 3,00 0,05 23 20 1,95 2,60 0,20 17,00 35,00 4,00
4,014 GT104.2037.005.17.40.L 4,00 0,05 23 20 1,70 3,70 0,30 17,00 35,00 4,00
4,004 GT104.2026.005.22.30.L 3,00 0,05 23 20 1,95 2,60 0,20 22,00 40,00 4,00
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01 BWAISIS

Utensili di microprecisione per tormitura

Articolonr. 25075 25077 25081
Direzione di taglio m m

Codice Descrizione D min R Wi1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm

4,015 GT104.2037.005.22.40.L 4,00 0,05 23 20 1,70 3,70 0,30 22,00 40,00 4,00
4,016 GT104.2037.005.27.40.L 4,00 0,05 23 20 1,70 3,70 0,30 27,00 45,00 4,00
4,017 GT104.2037.005.32.40.L 4,00 0,05 23 20 1,70 3,70 0,30 32,00 50,00 4,00
4,005 GT104.2026.010.07.30.L 3,00 0,10 23 20 1,95 2,60 0,20 7,00 25,00 4,00
4,006 GT104.2026.010.12.30.L 3,00 0,10 23 20 1,95 2,60 0,20 12,00 30,00 4,00
4,007 GT104.2026.010.17.30.L 3,00 0,10 23 20 1,95 2,60 0,20 17,00 35,00 4,00
4,008 GT104.2026.010.22.30.L 3,00 0,10 23 20 1,95 2,60 0,20 22,00 40,00 4,00
4,018 GT104.2037.015.12.40.L 4,00 0,15 23 20 1,70 3,70 0,30 12,00 30,00 4,00
4,019 GT104.2037.015.17.40.L 4,00 0,15 23 20 1,70 3,70 0,30 17,00 35,00 4,00
4,020 GT104.2037.015.22.40.L 4,00 0,15 23 20 1,70 3,70 0,30 22,00 40,00 4,00
4,021 GT104.2037.015.27.40.L 4,00 0,15 23 20 1,70 3,70 0,30 27,00 45,00 4,00
4,022 GT104.2037.015.32.40.L 4,00 0,15 23 20 1,70 3,70 0,30 32,00 50,00 4,00
4,009 GT104.2026.020.07.30.L 3,00 0,20 23 20 1,95 2,60 0,20 7,00 25,00 4,00
4,010 GT104.2026.020.12.30.L 3,00 0,20 23 20 1,95 2,60 0,20 12,00 30,00 4,00
4,011 GT104.2026.020.17.30.L 3,00 0,20 23 20 1,95 2,60 0,20 17,00 35,00 4,00
4,012 GT104.2026.020.22.30.L 3,00 0,20 23 20 1,95 2,60 0,20 22,00 40,00 4,00
4,023 GT104.2037.025.12.40.L 4,00 0,25 23 20 1,70 3,70 0,30 12,00 30,00 4,00
4,024 GT104.2037.025.17.40.L 4,00 0,25 23 20 1,70 3,70 0,30 17,00 35,00 4,00
4,025 GT104.2037.025.22.40.L 4,00 0,25 23 20 1,70 3,70 0,30 22,00 40,00 4,00
4,026 GT104.2037.025.27.40.L 4,00 0,25 23 20 1,70 3,70 0,30 27,00 45,00 4,00
4,027 GT104.2037.025.32.40.L 4,00 0,25 23 20 1,70 3,70 0,30 32,00 50,00 4,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Inserti per barenatura e profilatura |

¢ spoglia radiale 8° Materiale da taglio _

Tipo GT 104 GT 104 GT 104

Superficie @ e O
per supporto utensili tipo GH104/GB104 vedere da pag 16 ) TiAIN-
TiN nanoA

lucido

GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184

Lg

15,45 ' '

O@
N | ¢ \
] A
|
it i} {D 81
KM Ni
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio

Articolonr. 25082 25084 25088

Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
4,001 GT104.0827.005.07.30.R 3,00 0,05 8 8 1,95 2,70 0,15 7,00 25,00 4,00
4,002 GT104.0827.005.12.30.R 3,00 0,05 8 8 1,95 2,70 0,15 12,00 30,00 4,00
4,013 GT104.0837.005.12.40.R 4,00 0,05 8 8 1,70 3,70 0,15 12,00 30,00 4,00
4,003 GT104.0827.005.17.30.R 3,00 0,05 8 8 1,95 2,70 0,15 17,00 35,00 4,00
4,014 GT104.0837.005.17.40.R 4,00 0,05 8 8 1,70 3,70 0,15 17,00 35,00 4,00
4,004 GT104.0827.005.22.30.R 3,00 0,05 8 8 1,95 2,70 0,15 22,00 40,00 4,00
4,015 GT104.0837.005.22.40.R 4,00 0,05 8 8 1,70 3,70 0,15 22,00 40,00 4,00
4,016 GT104.0837.005.27.40.R 4,00 0,05 8 8 1,70 3,70 0,15 27,00 45,00 4,00
4,017 GT104.0837.005.32.40.R 4,00 0,05 8 8 1,70 3,70 0,15 32,00 50,00 4,00
4,005 GT104.0827.010.07.30.R 3,00 0,10 8 8 1,95 2,70 0,15 7,00 25,00 4,00
4,006 GT104.0827.010.12.30.R 3,00 0,10 8 8 1,95 2,70 0,15 12,00 30,00 4,00
4,007 GT104.0827.010.17.30.R 3,00 0,10 8 8 1,95 2,70 0,15 17,00 35,00 4,00
4,008 GT104.0827.010.22.30.R 3,00 0,10 8 8 1,95 2,70 0,15 22,00 40,00 4,00
4,018 GT104.0837.015.12.40.R 4,00 0,15 8 8 1,70 3,70 0,15 12,00 30,00 4,00
4,019 GT104.0837.015.17.40.R 4,00 0,15 8 8 1,70 3,70 0,15 17,00 35,00 4,00
4,020 GT104.0837.015.22.40.R 4,00 0,15 8 8 1,70 3,70 0,15 22,00 40,00 4,00
4,021 GT104.0837.015.27.40.R 4,00 0,15 8 8 1,70 3,70 0,15 27,00 45,00 4,00
4,022 GT104.0837.015.32.40.R 4,00 0,15 8 8 1,70 3,70 0,15 32,00 50,00 4,00
4,009 GT104.0827.020.07.30.R 3,00 0,20 8 8 1,95 2,70 0,15 7,00 25,00 4,00
4,010 GT104.0827.020.12.30.R 3,00 0,20 8 8 1,95 2,70 0,15 12,00 30,00 4,00
4,011 GT104.0827.020.17.30.R 3,00 0,20 8 8 1,95 2,70 0,15 17,00 35,00 4,00
4,012 GT104.0827.020.22.30.R 3,00 0,20 8 8 1,95 2,70 0,15 22,00 40,00 4,00
4,023 GT104.0837.025.12.40.R 4,00 0,25 8 8 1,70 3,70 0,15 12,00 30,00 4,00
4,024 GT104.0837.025.17.40.R 4,00 0,25 8 8 1,70 3,70 0,15 17,00 35,00 4,00
4,025 GT104.0837.025.22.40.R 4,00 0,25 8 8 1,70 3,70 0,15 22,00 40,00 4,00
4,026 GT104.0837.025.27.40.R 4,00 0,25 8 8 1,70 3,70 0,15 27,00 45,00 4,00
4,027 GT104.0837.025.32.40.R 4,00 0,25 8 8 1,70 3,70 0,15 32,00 50,00 4,00

Atticolonr. 25083 25085 25089 |

Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R Wi1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
4,001 GT104.0827.005.07.30.L 3,00 0,05 8 8 1,95 2,70 0,15 7,00 25,00 4,00
4,002 GT104.0827.005.12.30.L 3,00 0,05 8 8 1,95 2,70 0,15 12,00 30,00 4,00
4,013 GT104.0837.005.12.40.L 4,00 0,05 8 8 1,70 3,70 0,15 12,00 30,00 4,00
4,003 GT104.0827.005.17.30.L 3,00 0,05 8 8 1,95 2,70 0,15 17,00 35,00 4,00
4,014 GT104.0837.005.17.40.L 4,00 0,05 8 8 1,70 3,70 0,15 17,00 35,00 4,00
4,004 GT104.0827.005.22.30.L 3,00 0,05 8 8 1,95 2,70 0,15 22,00 40,00 4,00
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Sistema 104



01 BWAISIS

Utensili di microprecisione per tormitura

Articolonr. 25083 25085 25089

Direzione di taglio m m

Codice Descrizione D min R Wi1 w2 f a t max La Lg D h6

mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
4,015 GT104.0837.005.22.40.L 4,00 0,05 8 8 1,70 3,70 0,15 22,00 40,00 4,00
4,016 GT104.0837.005.27.40.L 4,00 0,05 8 8 1,70 3,70 0,15 27,00 45,00 4,00
4,017 GT104.0837.005.32.40.L 4,00 0,05 8 8 1,70 3,70 0,15 32,00 50,00 4,00
4,005 GT104.0827.010.07.30.L 3,00 0,10 8 8 1,95 2,70 0,15 7,00 25,00 4,00
4,006 GT104.0827.010.12.30.L 3,00 0,10 8 8 1,95 2,70 0,15 12,00 30,00 4,00
4,007 GT104.0827.010.17.30.L 3,00 0,10 8 8 1,95 2,70 0,15 17,00 35,00 4,00
4,008 GT104.0827.010.22.30.L 3,00 0,10 8 8 1,95 2,70 0,15 22,00 40,00 4,00
4,018 GT104.0837.015.12.40.L 4,00 0,15 8 8 1,70 3,70 0,15 12,00 30,00 4,00
4,019 GT104.0837.015.17.40.L 4,00 0,15 8 8 1,70 3,70 0,15 17,00 35,00 4,00
4,020 GT104.0837.015.22.40.L 4,00 0,15 8 8 1,70 3,70 0,15 22,00 40,00 4,00
4,021 GT104.0837.015.27.40.L 4,00 0,15 8 8 1,70 3,70 0,15 27,00 45,00 4,00
4,022 GT104.0837.015.32.40.L 4,00 0,15 8 8 1,70 3,70 0,15 32,00 50,00 4,00
4,009 GT104.0827.020.07.30.L 3,00 0,20 8 8 1,95 2,70 0,15 7,00 25,00 4,00
4,010 GT104.0827.020.12.30.L 3,00 0,20 8 8 1,95 2,70 0,15 12,00 30,00 4,00
4,011 GT104.0827.020.17.30.L 3,00 0,20 8 8 1,95 2,70 0,15 17,00 35,00 4,00
4,012 GT104.0827.020.22.30.L 3,00 0,20 8 8 1,95 2,70 0,15 22,00 40,00 4,00
4,023 GT104.0837.025.12.40.L 4,00 0,25 8 8 1,70 3,70 0,15 12,00 30,00 4,00
4,024 GT104.0837.025.17.40.L 4,00 0,25 8 8 1,70 3,70 0,15 17,00 35,00 4,00
4,025 GT104.0837.025.22.40.L 4,00 0,25 8 8 1,70 3,70 0,15 22,00 40,00 4,00
4,026 GT104.0837.025.27.40.L 4,00 0,25 8 8 1,70 3,70 0,15 27,00 45,00 4,00
4,027 GT104.0837.025.32.40.L 4,00 0,25 8 8 1,70 3,70 0,15 32,00 50,00 4,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Inserti per barenatura e profilatura |

Tipo  GJ 104 GJ 104 GJ 104

v Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GH104/GB104 vedere da pag 16 ) TiAIN- .
TiN nanoA lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lo Y Y

15,45

o
& |

]
L

,T@e
o or——— ™ &
NI:L == 3 IV 81
N E
e La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25090 25092 25096
Direzione di taglio

Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm

4,001 GJ104.2319.010.04.20.R 2,00 0,10 23 8 1,95 1,90 0,15 4,00 25,00 4,00
4,002 GJ104.2319.010.07.20.R 2,00 0,10 23 8 1,95 1,90 0,15 7,00 25,00 4,00
4,003 GJ104.2319.010.12.20.R 2,00 0,10 23 8 1,95 1,90 0,15 12,00 30,00 4,00
4,004 GJ104.2319.010.17.20.R 2,00 0,10 23 8 1,95 1,90 0,15 17,00 35,00 4,00
4,005 GJ104.2326.015.07.30.R 3,00 0,15 23 8 1,95 2,60 0,20 7,00 25,00 4,00
4,006 GJ104.2326.015.12.30.R 3,00 0,15 23 8 1,95 2,60 0,20 12,00 30,00 4,00
4,007 GJ104.2326.015.17.30.R 3,00 0,15 23 8 1,95 2,60 0,20 17,00 35,00 4,00
4,008 GJ104.2326.015.22.30.R 3,00 0,15 23 8 1,95 2,60 0,20 22,00 40,00 4,00
4,009 GJ104.2337.020.12.40.R 4,00 0,20 23 8 1,70 3,70 0,30 12,00 30,00 4,00
4,010 GJ104.2337.020.17.40.R 4,00 0,20 23 8 1,70 3,70 0,30 17,00 35,00 4,00
4,011 GJ104.2337.020.22.40.R 4,00 0,20 23 8 1,70 3,70 0,30 22,00 40,00 4,00
4,012 GJ104.2337.020.27.40.R 4,00 0,20 23 8 1,70 3,70 0,30 27,00 45,00 4,00
4,013 GJ104.2337.020.32.40.R 4,00 0,20 23 8 1,70 3,70 0,30 32,00 50,00 4,00

Articolonr. 25091 25093 25097 |
Direzione di taglio @ m

Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm

4,001 GJ104.2319.010.04.20.L 2,00 0,10 23 8 1,95 1,90 0,15 4,00 25,00 4,00
4,002 GJ104.2319.010.07.20.L 2,00 0,10 23 8 1,95 1,90 0,15 7,00 25,00 4,00
4,003 GJ104.2319.010.12.20.L 2,00 0,10 23 8 1,95 1,90 0,15 12,00 30,00 4,00
4,004 GJ104.2319.010.17.20.L 2,00 0,10 23 8 1,95 1,90 0,15 17,00 35,00 4,00
4,005 GJ104.2326.015.07.30.L 3,00 0,15 23 8 1,95 2,60 0,20 7,00 25,00 4,00
4,006 GJ104.2326.015.12.30.L 3,00 0,15 23 8 1,95 2,60 0,20 12,00 30,00 4,00
4,007 GJ104.2326.015.17.30.L 3,00 0,15 23 8 1,95 2,60 0,20 17,00 35,00 4,00
4,008 GJ104.2326.015.22.30.L 3,00 0,15 23 8 1,95 2,60 0,20 22,00 40,00 4,00
4,009 GJ104.2337.020.12.40.L 4,00 0,20 23 8 1,70 3,70 0,30 12,00 30,00 4,00
4,010 GJ104.2337.020.17.40.L 4,00 0,20 23 8 1,70 3,70 0,30 17,00 35,00 4,00
4,011 GJ104.2337.020.22.40.L 4,00 0,20 23 8 1,70 3,70 0,30 22,00 40,00 4,00
4,012 GJ104.2337.020.27.40.L 4,00 0,20 23 8 1,70 3,70 0,30 27,00 45,00 4,00
4,013 GJ104.2337.020.32.40.L 4,00 0,20 23 8 1,70 3,70 0,30 32,00 50,00 4,00
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Sistema 104



01 BWAISIS

Utensili di microprecisione per tormitura

Inserti per barenatura in tiro e profilatura

e spoglia radiale 32°

Tipo GT 104 GT 104 GT 104
Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GH104/GB104 vedere da pag 16 TN I‘lﬁ]lng- lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
15,45
o™
1 7
] A |
S LD M. &
|5 N D g
S 3
£
. La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25106 25108 25112 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R W1 f a t max La Lg D h6
mm mm ° mm mm mm mm mm mm
4,001 GT104.3217.010.04.20.R 2,00 0,10 32 1,95 1,70 0,30 4,00 25,00 4,00
4,002 GT104.3217.010.07.20.R 2,00 0,10 32 1,95 1,70 0,30 7,00 25,00 4,00
4,003 GT104.3217.010.12.20.R 2,00 0,10 32 1,95 1,70 0,30 12,00 30,00 4,00
4,004 GT104.3217.010.17.20.R 2,00 0,10 32 1,95 1,70 0,70 17,00 35,00 4,00
4,005 GT104.3226.005.07.30.R 3,00 0,05 32 1,95 2,60 0,70 7,00 25,00 4,00
4,006 GT104.3226.005.12.30.R 3,00 0,05 32 1,95 2,60 0,70 12,00 30,00 4,00
4,007 GT104.3226.005.17.30.R 3,00 0,05 32 1,95 2,60 0,70 17,00 35,00 4,00
4,008 GT104.3226.005.22.30.R 3,00 0,05 32 1,95 2,60 0,70 22,00 40,00 4,00
4,009 GT104.3226.010.07.30.R 3,00 0,10 32 1,95 2,60 0,70 7,00 25,00 4,00
4,010 GT104.3226.010.12.30.R 3,00 0,10 32 1,95 2,60 0,70 12,00 30,00 4,00
4,011 GT104.3226.010.17.30.R 3,00 0,10 32 1,95 2,60 0,70 17,00 35,00 4,00
4,012 GT104.3226.010.22.30.R 3,00 0,10 32 1,95 2,60 0,70 22,00 40,00 4,00
4,013 GT104.3237.010.12.40.R 4,00 0,10 32 1,70 3,70 1,00 12,00 30,00 4,00
4,014 GT104.3237.010.17.40.R 4,00 0,10 32 1,70 3,70 1,00 17,00 35,00 4,00
4,015 GT104.3237.010.22.40.R 4,00 0,10 32 1,70 3,70 1,00 22,00 40,00 4,00
4,016 GT104.3237.010.27.40.R 4,00 0,10 32 1,70 3,70 1,00 27,00 45,00 4,00
4,017 GT104.3237.010.32.40.R 4,00 0,10 32 1,70 3,70 1,00 32,00 50,00 4,00
4,018 GT104.3237.015.12.40.R 4,00 0,15 32 1,70 3,70 1,00 12,00 30,00 4,00
4,019 GT104.3237.015.17.40.R 4,00 0,15 32 1,70 3,70 1,00 17,00 35,00 4,00
4,020 GT104.3237.015.22.40.R 4,00 0,15 32 1,70 3,70 1,00 22,00 40,00 4,00
4,021 GT104.3237.015.27.40.R 4,00 0,15 32 1,70 3,70 1,00 27,00 45,00 4,00
4,022 GT104.3237.015.32.40.R 4,00 0,15 32 1,70 3,70 1,00 32,00 50,00 4,00
Aticolonr. 25107 25100 25113 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R W1 f a t max La Lg D h6
mm mm ° mm mm mm mm mm mm
4,001 GT104.3217.010.04.20.L 2,00 0,10 32 1,95 1,70 0,30 4,00 25,00 4,00
4,002 GT104.3217.010.07.20.L 2,00 0,10 32 1,95 1,70 0,30 7,00 25,00 4,00
4,003 GT104.3217.010.12.20.L 2,00 0,10 32 1,95 1,70 0,30 12,00 30,00 4,00
4,004 GT104.3217.010.17.20.L 2,00 0,10 32 1,95 1,70 0,70 17,00 35,00 4,00
4,005 GT104.3226.005.07.30.L 3,00 0,05 32 1,95 2,60 0,70 7,00 25,00 4,00
4,006 GT104.3226.005.12.30.L 3,00 0,05 32 1,95 2,60 0,70 12,00 30,00 4,00
4,007 GT104.3226.005.17.30.L 3,00 0,05 32 1,95 2,60 0,70 17,00 35,00 4,00
4,008 GT104.3226.005.22.30.L 3,00 0,05 32 1,95 2,60 0,70 22,00 40,00 4,00
4,009 GT104.3226.010.07.30.L 3,00 0,10 32 1,95 2,60 0,70 7,00 25,00 4,00
4,010 GT104.3226.010.12.30.L 3,00 0,10 32 1,95 2,60 0,70 12,00 30,00 4,00
4,011 GT104.3226.010.17.30.L 3,00 0,10 32 1,95 2,60 0,70 17,00 35,00 4,00
4,012 GT104.3226.010.22.30.L 3,00 0,10 32 1,95 2,60 0,70 22,00 40,00 4,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Articolonr. 25107 25109 25113 |
Direzione di taglio m m

Codice Descrizione D min R Wi f a t max La Lg D h6

mm mm ° mm mm mm mm mm mm
4,013 GT104.3237.010.12.40.L 4,00 0,10 32 1,70 3,70 1,00 12,00 30,00 4,00
4,014 GT104.3237.010.17.40.L 4,00 0,10 32 1,70 3,70 1,00 17,00 35,00 4,00
4,015 GT104.3237.010.22.40.L 4,00 0,10 32 1,70 3,70 1,00 22,00 40,00 4,00
4,016 GT104.3237.010.27.40.L 4,00 0,10 32 1,70 3,70 1,00 27,00 45,00 4,00
4,017 GT104.3237.010.32.40.L 4,00 0,10 32 1,70 3,70 1,00 32,00 50,00 4,00
4,018 GT104.3237.015.12.40.L 4,00 0,15 32 1,70 3,70 1,00 12,00 30,00 4,00
4,019 GT104.3237.015.17.40.L 4,00 0,15 32 1,70 3,70 1,00 17,00 35,00 4,00
4,020 GT104.3237.015.22.40.L 4,00 0,15 32 1,70 3,70 1,00 22,00 40,00 4,00
4,021 GT104.3237.015.27.40.L 4,00 0,15 32 1,70 3,70 1,00 27,00 45,00 4,00
4,022 GT104.3237.015.32.40.L 4,00 0,15 32 1,70 3,70 1,00 32,00 50,00 4,00
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01 BWAISIS

Utensili di microprecisione per tormitura

Inserti per barenatura e smussatura

e 45° entrambi i lati

Tipo GT 104 GT 104 GT 104
- Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GH104/GB104 vedere da pag 16 TN Ig.;lgj'& lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg (
15,45
o™
] Vi
[ |
N N2
bt Soe N D 8
N Eé\//
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25114 25116 25120 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
4,001 GT104.4518.010.04.20.R 2,00 0,10 45 45 1,95 1,80 0,50 4,00 25,00 4,00
4,002 GT104.4518.010.07.20.R 2,00 0,10 45 45 1,95 1,80 0,50 7,00 25,00 4,00
4,005 GT104.4527.010.07.30.R 3,00 0,10 45 45 1,95 2,70 0,70 7,00 25,00 4,00
4,003 GT104.4518.010.12.20.R 2,00 0,10 45 45 1,95 1,80 0,50 12,00 30,00 4,00
4,006 GT104.4527.010.12.30.R 3,00 0,10 45 45 1,95 2,70 0,70 12,00 30,00 4,00
4,004 GT104.4518.010.17.20.R 2,00 0,10 45 45 1,95 1,80 0,50 17,00 35,00 4,00
4,007 GT104.4527.010.17.30.R 3,00 0,10 45 45 1,95 2,70 0,70 17,00 35,00 4,00
4,008 GT104.4527.010.22.30.R 3,00 0,10 45 45 1,95 2,70 0,70 22,00 40,00 4,00
4,009 GT104.4537.015.12.40.R 4,00 0,15 45 45 1,70 3,70 1,00 12,00 30,00 4,00
4,010 GT104.4537.015.17.40.R 4,00 0,15 45 45 1,70 3,70 1,00 17,00 35,00 4,00
4,011 GT104.4537.015.22.40.R 4,00 0,15 45 45 1,70 3,70 1,00 22,00 40,00 4,00
4,012 GT104.4537.015.27.40.R 4,00 0,15 45 45 1,70 3,70 1,00 27,00 45,00 4,00
4,013 GT104.4537.015.32.40.R 4,00 0,15 45 45 1,70 3,70 1,00 32,00 50,00 4,00
Articolonr. 25115 25117 25121 |
Direzione di taglio @ m
Codice Descrizione D min R W1 W2 f a t max La Lg D hé
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
4,001 GT104.4518.010.04.20.L 2,00 0,10 45 45 1,95 1,80 0,50 4,00 25,00 4,00
4,002 GT104.4518.010.07.20.L 2,00 0,10 45 45 1,95 1,80 0,50 7,00 25,00 4,00
4,005 GT104.4527.010.07.30.L 3,00 0,10 45 45 1,95 2,70 0,70 7,00 25,00 4,00
4,003 GT104.4518.010.12.20.L 2,00 0,10 45 45 1,95 1,80 0,50 12,00 30,00 4,00
4,006 GT104.4527.010.12.30.L 3,00 0,10 45 45 1,95 2,70 0,70 12,00 30,00 4,00
4,004 GT104.4518.010.17.20.L 2,00 0,10 45 45 1,95 1,80 0,50 17,00 35,00 4,00
4,007 GT104.4527.010.17.30.L 3,00 0,10 45 45 1,95 2,70 0,70 17,00 35,00 4,00
4,008 GT104.4527.010.22.30.L 3,00 0,10 45 45 1,95 2,70 0,70 22,00 40,00 4,00
4,009 GT104.4537.015.12.40.L 4,00 0,15 45 45 1,70 3,70 1,00 12,00 30,00 4,00
4,010 GT104.4537.015.17.40.L 4,00 0,15 45 45 1,70 3,70 1,00 17,00 35,00 4,00
4,011 GT104.4537.015.22.40.L 4,00 0,15 45 45 1,70 3,70 1,00 22,00 40,00 4,00
4,012 GT104.4537.015.27.40.L 4,00 0,15 45 45 1,70 3,70 1,00 27,00 45,00 4,00
4,013 GT104.4537.015.32.40.L 4,00 0,15 45 45 1,70 3,70 1,00 32,00 50,00 4,00
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Utensili di microprecisione per gole radiali

Inserti per gole interne, scanalature diritte |

Tipo GE104 GE 104 GE 104

Superficie @ e O
per supporto utensili tipo GH104/GB104 vedere da pag 16 ) TiAIN-
TiN nanoA

lucido

GUHRINGNAVIGATOR

Dati di taglio a pag. 184

15,45 o

I e N ID S]
B
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25124 25126 25130 |
Direzione di taglio

Codice Descrizione D min b f a t max La Lg D h6

mm mm mm mm mm mm mm mm
4,001 GE104.0030.000.04.10.R 1,00 0,30 1,95 0,85 0,20 4,00 25,00 4,00
4,002 GE104.0030.000.07.10.R 1,00 0,30 1,95 0,85 0,20 7,00 25,00 4,00
4,003 GE104.0040.000.04.15.R 1,50 0,40 1,95 1,30 0,40 4,00 25,00 4,00
4,004 GE104.0040.000.07.15.R 1,50 0,40 1,95 1,30 0,40 7,00 25,00 4,00
4,005 GE104.0040.000.12.15.R 1,50 0,40 1,95 1,30 0,40 12,00 30,00 4,00
4,006 GE104.0050.000.04.20.R 2,00 0,50 1,95 1,80 0,50 4,00 25,00 4,00
4,007 GE104.0050.000.07.20.R 2,00 0,50 1,95 1,80 0,50 7,00 25,00 4,00
4,008 GE104.0050.000.12.20.R 2,00 0,50 1,95 1,80 0,50 12,00 30,00 4,00
4,009 GE104.0050.000.17.20.R 2,00 0,50 1,95 1,80 0,50 17,00 35,00 4,00
4,010 GE104.0070.000.07.30.R 3,00 0,70 1,95 2,70 0,70 7,00 25,00 4,00
4,011 GE104.0070.000.12.30.R 3,00 0,70 1,95 2,70 0,70 12,00 30,00 4,00
4,012 GE104.0070.000.17.30.R 3,00 0,70 1,95 2,70 0,70 17,00 35,00 4,00
4,013 GE104.0070.000.22.30.R 3,00 0,70 1,95 2,70 0,70 22,00 40,00 4,00
4,014 GE104.0079.000.12.40.R 4,00 0,79 1,70 3,70 1,00 12,00 30,00 4,00
4,015 GE104.0079.000.17.40.R 4,00 0,79 1,70 3,70 1,00 17,00 35,00 4,00
4,016 GE104.0079.000.22.40.R 4,00 0,79 1,70 3,70 1,00 22,00 40,00 4,00
4,017 GE104.0079.000.27.40.R 4,00 0,79 1,70 3,70 1,00 27,00 45,00 4,00
4,018 GE104.0079.000.32.40.R 4,00 0,79 1,70 3,70 1,00 32,00 50,00 4,00
4,019 GE104.0100.000.12.40.R 4,00 1,00 1,70 3,70 1,00 12,00 30,00 4,00
4,020 GE104.0100.000.17.40.R 4,00 1,00 1,70 3,70 1,00 17,00 35,00 4,00
4,021 GE104.0100.000.22.40.R 4,00 1,00 1,70 3,70 1,00 22,00 40,00 4,00
4,022 GE104.0100.000.27.40.R 4,00 1,00 1,70 3,70 1,00 27,00 45,00 4,00
4,023 GE104.0100.000.32.40.R 4,00 1,00 1,70 3,70 1,00 32,00 50,00 4,00
4,024 GE104.0150.000.12.40.R 4,00 1,50 1,70 3,70 1,00 12,00 30,00 4,00
4,025 GE104.0150.000.17.40.R 4,00 1,50 1,70 3,70 1,00 17,00 35,00 4,00
4,026 GE104.0150.000.22.40.R 4,00 1,50 1,70 3,70 1,00 22,00 40,00 4,00
4,027 GE104.0150.000.27.40.R 4,00 1,50 1,70 3,70 1,00 27,00 45,00 4,00
4,028 GE104.0150.000.32.40.R 4,00 1,50 1,70 3,70 1,00 32,00 50,00 4,00

Articolonr. 25125 25127 25131 |
Direzione di taglio

Codice Descrizione D min b f a t max La Lg D h6

mm mm mm mm mm mm mm mm
4,001 GE104.0030.000.04.10.L 1,00 0,30 1,95 0,85 0,20 4,00 25,00 4,00
4,002 GE104.0030.000.07.10.L 1,00 0,30 1,95 0,85 0,20 7,00 25,00 4,00
4,003 GE104.0040.000.04.15.L 1,50 0,40 1,95 1,30 0,40 4,00 25,00 4,00
4,004 GE104.0040.000.07.15.L 1,50 0,40 1,95 1,30 0,40 7,00 25,00 4,00
4,005 GE104.0040.000.12.15.L 1,50 0,40 1,95 1,30 0,40 12,00 30,00 4,00
4,006 GE104.0050.000.04.20.L 2,00 0,50 1,95 1,80 0,50 4,00 25,00 4,00
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Utensili di microprecisione per gole radiali

Articolonr. 25125 25127 25131 |

Direzione di taglio m m

Codice Descrizione D min b f a t max La Lg D hé

mm mm mm mm mm mm mm mm
4,007 GE104.0050.000.07.20.L 2,00 0,50 1,95 1,80 0,50 7,00 25,00 4,00
4,008 GE104.0050.000.12.20.L 2,00 0,50 1,95 1,80 0,50 12,00 30,00 4,00
4,009 GE104.0050.000.17.20.L 2,00 0,50 1,95 1,80 0,50 17,00 35,00 4,00
4,010 GE104.0070.000.07.30.L 3,00 0,70 1,95 2,70 0,70 7,00 25,00 4,00
4,011 GE104.0070.000.12.30.L 3,00 0,70 1,95 2,70 0,70 12,00 30,00 4,00
4,012 GE104.0070.000.17.30.L 3,00 0,70 1,95 2,70 0,70 17,00 35,00 4,00
4,013 GE104.0070.000.22.30.L 3,00 0,70 1,95 2,70 0,70 22,00 40,00 4,00
4,014 GE104.0079.000.12.40.L 4,00 0,79 1,70 3,70 1,00 12,00 30,00 4,00
4,015 GE104.0079.000.17.40.L 4,00 0,79 1,70 3,70 1,00 17,00 35,00 4,00
4,016 GE104.0079.000.22.40.L 4,00 0,79 1,70 3,70 1,00 22,00 40,00 4,00
4,017 GE104.0079.000.27.40.L 4,00 0,79 1,70 3,70 1,00 27,00 45,00 4,00
4,018 GE104.0079.000.32.40.L 4,00 0,79 1,70 3,70 1,00 32,00 50,00 4,00
4,019 GE104.0100.000.12.40.L 4,00 1,00 1,70 3,70 1,00 12,00 30,00 4,00
4,020 GE104.0100.000.17.40.L 4,00 1,00 1,70 3,70 1,00 17,00 35,00 4,00
4,021 GE104.0100.000.22.40.L 4,00 1,00 1,70 3,70 1,00 22,00 40,00 4,00
4,022 GE104.0100.000.27.40.L 4,00 1,00 1,70 3,70 1,00 27,00 45,00 4,00
4,023 GE104.0100.000.32.40.L 4,00 1,00 1,70 3,70 1,00 32,00 50,00 4,00
4,024 GE104.0150.000.12.40.L 4,00 1,50 1,70 3,70 1,00 12,00 30,00 4,00
4,025 GE104.0150.000.17.40.L 4,00 1,50 1,70 3,70 1,00 17,00 35,00 4,00
4,026 GE104.0150.000.22.40.L 4,00 1,50 1,70 3,70 1,00 22,00 40,00 4,00
4,027 GE104.0150.000.27.40.L 4,00 1,50 1,70 3,70 1,00 27,00 45,00 4,00
4,028 GE104.0150.000.32.40.L 4,00 1,50 1,70 3,70 1,00 32,00 50,00 4,00
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Inserti per gole interne, scanalature pieno raggio

e pieno raggio R0,4-R0,58

Utensili di microprecisione per gole radiali

Tipo GE 104 GE 104 GE 104
Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GH104/GB104 vedere da pag 16 TN I‘lﬁ]lng- lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
15,45
1
L] {
b/ L/
I I 21
T [P y s
V.
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25132 25134 25138 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b R f a t max La Lg D hé
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
4,001 GE104.0080.040.07.30.R 3,00 0,80 0,40 1,95 2,70 0,70 7,00 25,00 4,00
4,002 GE104.0080.040.12.30.R 3,00 0,80 0,40 1,95 2,70 0,70 12,00 30,00 4,00
4,003 GE104.0080.040.17.30.R 3,00 0,80 0,40 1,95 2,70 0,70 17,00 35,00 4,00
4,004 GE104.0080.040.22.30.R 3,00 0,80 0,40 1,95 2,70 0,70 22,00 40,00 4,00
4,005 GE104.0100.050.12.40.R 4,00 1,00 0,50 1,70 3,70 1,00 12,00 30,00 4,00
4,006 GE104.0100.050.17.40.R 4,00 1,00 0,50 1,70 3,70 1,00 17,00 35,00 4,00
4,007 GE104.0100.050.22.40.R 4,00 1,00 0,50 1,70 3,70 1,00 22,00 40,00 4,00
4,008 GE104.0100.050.27.40.R 4,00 1,00 0,50 1,70 3,70 1,00 27,00 45,00 4,00
4,009 GE104.0100.050.32.40.R 4,00 1,00 0,50 1,70 3,70 1,00 32,00 50,00 4,00
4,010 GE104.0117.058.12.40.R 4,00 1,17 0,58 1,70 3,70 1,00 12,00 30,00 4,00
4,011 GE104.0117.058.17.40.R 4,00 1,17 0,58 1,70 3,70 1,00 17,00 35,00 4,00
4,012 GE104.0117.058.22.40.R 4,00 1,17 0,58 1,70 3,70 1,00 22,00 40,00 4,00
4,013 GE104.0117.058.27.40.R 4,00 1,17 0,58 1,70 3,70 1,00 27,00 45,00 4,00
4,014 GE104.0117.058.32.40.R 4,00 1,17 0,58 1,70 3,70 1,00 32,00 50,00 4,00
Articolonr. 25133 25135 25139 |
Direzione di taglio @ m
Codice Descrizione D min b R f a t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
4,001 GE104.0080.040.07.30.L 3,00 0,80 0,40 1,95 2,70 0,70 7,00 25,00 4,00
4,002 GE104.0080.040.12.30.L 3,00 0,80 0,40 1,95 2,70 0,70 12,00 30,00 4,00
4,003 GE104.0080.040.17.30.L 3,00 0,80 0,40 1,95 2,70 0,70 17,00 35,00 4,00
4,004 GE104.0080.040.22.30.L 3,00 0,80 0,40 1,95 2,70 0,70 22,00 40,00 4,00
4,005 GE104.0100.050.12.40.L 4,00 1,00 0,50 1,70 3,70 1,00 12,00 30,00 4,00
4,006 GE104.0100.050.17.40.L 4,00 1,00 0,50 1,70 3,70 1,00 17,00 35,00 4,00
4,007 GE104.0100.050.22.40.L 4,00 1,00 0,50 1,70 3,70 1,00 22,00 40,00 4,00
4,008 GE104.0100.050.27.40.L 4,00 1,00 0,50 1,70 3,70 1,00 27,00 45,00 4,00
4,009 GE104.0100.050.32.40.L 4,00 1,00 0,50 1,70 3,70 1,00 32,00 50,00 4,00
4,010 GE104.0117.058.12.40.L 4,00 1,17 0,58 1,70 3,70 1,00 12,00 30,00 4,00
4,011 GE104.0117.058.17.40.L 4,00 1,17 0,58 1,70 3,70 1,00 17,00 35,00 4,00
4,012 GE104.0117.058.22.40.L 4,00 1,17 0,58 1,70 3,70 1,00 22,00 40,00 4,00
4,013 GE104.0117.058.27.40.L 4,00 1,17 0,58 1,70 3,70 1,00 27,00 45,00 4,00
4,014 GE104.0117.058.32.40.L 4,00 1,17 0,58 1,70 3,70 1,00 32,00 50,00 4,00
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Utensili di microprecisione per gole radiali

Inserti per pre-scanalatura e smusso

® smusso 45°

Tipo GV 104 GV 104 GV 104
Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GH104/GB104 vedere da pag 16 TN Ig.;lgj'& lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
v v
Lg
15,45
i I]
|
of (& D N
A
X La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25140 25142 25146 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b f t1 a t max La Lg D hé
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
4,001 GV104.0807.045.04.20.R 2,00 0,70 1,95 0,20 1,80 0,50 4,00 25,00 4,00
4,002 GV104.0807.045.07.20.R 2,00 0,70 1,95 0,20 1,80 0,50 7,00 25,00 4,00
4,003 GV104.0807.045.12.20.R 2,00 0,70 1,95 0,20 1,80 0,50 12,00 30,00 4,00
4,004 GV104.0807.045.17.20.R 2,00 0,70 1,95 0,20 1,80 0,50 17,00 35,00 4,00
4,005 GV104.0807.045.07.30.R 3,00 0,70 1,95 0,20 2,70 0,70 7,00 25,00 4,00
4,006 GV104.0807.045.12.30.R 3,00 0,70 1,95 0,20 2,70 0,70 12,00 30,00 4,00
4,007 GV104.0807.045.17.30.R 3,00 0,70 1,95 0,20 2,70 0,70 17,00 35,00 4,00
4,008 GV104.0807.045.22.30.R 3,00 0,70 1,95 0,20 2,70 0,70 22,00 40,00 4,00
4,009 GV104.0810.045.12.40.R 4,00 1,00 1,70 0,20 3,70 1,00 12,00 30,00 4,00
4,010 GV104.0810.045.17.40.R 4,00 1,00 1,70 0,20 3,70 1,00 17,00 35,00 4,00
4,011 GV104.0810.045.22.40.R 4,00 1,00 1,70 0,20 3,70 1,00 22,00 40,00 4,00
4,012 GV104.0810.045.27.40.R 4,00 1,00 1,70 0,20 3,70 1,00 27,00 45,00 4,00
4,013 GV104.0810.045.32.40.R 4,00 1,00 1,70 0,20 3,70 1,00 32,00 50,00 4,00
Articolonr. 25141 25143 25147 |
Direzione di taglio @ m
Codice Descrizione D min b f t1 a t max La Lg D hé
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
4,001 GV104.0807.045.04.20.L 2,00 0,70 1,95 0,20 1,80 0,50 4,00 25,00 4,00
4,002 GV104.0807.045.07.20.L 2,00 0,70 1,95 0,20 1,80 0,50 7,00 25,00 4,00
4,003 GV104.0807.045.12.20.L 2,00 0,70 1,95 0,20 1,80 0,50 12,00 30,00 4,00
4,004 GV104.0807.045.17.20.L 2,00 0,70 1,95 0,20 1,80 0,50 17,00 35,00 4,00
4,005 GV104.0807.045.07.30.L 3,00 0,70 1,95 0,20 2,70 0,70 7,00 25,00 4,00
4,006 GV104.0807.045.12.30.L 3,00 0,70 1,95 0,20 2,70 0,70 12,00 30,00 4,00
4,007 GV104.0807.045.17.30.L 3,00 0,70 1,95 0,20 2,70 0,70 17,00 35,00 4,00
4,008 GV104.0807.045.22.30.L 3,00 0,70 1,95 0,20 2,70 0,70 22,00 40,00 4,00
4,009 GV104.0810.045.12.40.L 4,00 1,00 1,70 0,20 3,70 1,00 12,00 30,00 4,00
4,010 GV104.0810.045.17.40.L 4,00 1,00 1,70 0,20 3,70 1,00 17,00 35,00 4,00
4,011 GV104.0810.045.22.40.L 4,00 1,00 1,70 0,20 3,70 1,00 22,00 40,00 4,00
4,012 GV104.0810.045.27.40.L 4,00 1,00 1,70 0,20 3,70 1,00 27,00 45,00 4,00
4,013 GV104.0810.045.32.40.L 4,00 1,00 1,70 0,20 3,70 1,00 32,00 50,00 4,00
46 GUHRING



Inserti per scanalatura interna assiale, scanalatura dritta

¢ per gole di profondita fino a 5 mm

Utensili di microprecisione per gole assiali

Tipo GA 104 GA 104 GA 104
Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GH104/GB104 vedere da pag 16 TN I;{.Ncl)\j'& lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
15,45
_ O
1 :41 | - -
v : -
tmax.
: L 1> N D s
! a 1
40@ ‘ S)
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Aticolonr. 25188 25190 25194 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b R f t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm
4,001 GA104.0100.005.12.40.R 4,00 1,00 0,05 1,60 2,00 12,00 30,00 4,00
4,002 GA104.0100.005.17.40.R 4,00 1,00 0,05 1,60 2,00 17,00 35,00 4,00
4,003 GA104.0150.005.12.40.R 4,00 1,50 0,05 1,60 3,00 12,00 30,00 4,00
4,004 GA104.0150.005.17.40.R 4,00 1,50 0,05 1,60 3,00 17,00 35,00 4,00
4,005 GA104.0200.005.12.50.R 5,00 2,00 0,05 1,60 5,00 12,00 30,00 4,00
4,006 GA104.0200.005.17.50.R 5,00 2,00 0,05 1,60 5,00 17,00 35,00 4,00
Atticolonr. 25189 25191 25195 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b R f t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm
4,001 GA104.0100.005.12.40.L 4,00 1,00 0,05 1,60 2,00 12,00 30,00 4,00
4,002 GA104.0100.005.17.40.L 4,00 1,00 0,05 1,60 2,00 17,00 35,00 4,00
4,003 GA104.0150.005.12.40.L 4,00 1,50 0,05 1,60 3,00 12,00 30,00 4,00
4,004 GA104.0150.005.17.40.L 4,00 1,50 0,05 1,60 3,00 17,00 35,00 4,00
4,005 GA104.0200.005.12.50.L 5,00 2,00 0,05 1,60 5,00 12,00 30,00 4,00
4,006 GA104.0200.005.17.50.L 5,00 2,00 0,05 1,60 5,00 17,00 35,00 4,00
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Utensili di microprecisione per gole assiali

Inserti per scanalatura interna assiale, scanalatura a pieno raggio

¢ per gole di profondita fino a 5 mm

Tipo GA 104 GA 104 GA 104
Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GH104/GB104 vedere da pag 16 TN I;{.Ncl)\j'& lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
15,45
. O -
V-=— - ) |
tmax.
S 1 ™N.E
- 3 D
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Atticolonr. 25196 25198 25202 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b R f t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm
4,001 GA104.0100.050.12.60.R 6,00 1,00 0,50 1,60 2,00 12,00 30,00 4,00
4,002 GA104.0100.050.17.60.R 6,00 1,00 0,50 1,60 2,00 17,00 35,00 4,00
4,003 GA104.0150.075.12.60.R 6,00 1,50 0,75 1,60 3,00 12,00 30,00 4,00
4,004 GA104.0150.075.17.60.R 6,00 1,50 0,75 1,60 3,00 17,00 35,00 4,00
4,005 GA104.0200.100.12.60.R 6,00 2,00 1,00 1,60 5,00 12,00 30,00 4,00
4,006 GA104.0200.100.17.60.R 6,00 2,00 1,00 1,60 5,00 17,00 35,00 4,00
Aticolonr. 25197 25199 25203 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b R f t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm
4,001 GA104.0100.050.12.60.L 6,00 1,00 0,50 1,60 2,00 12,00 30,00 4,00
4,002 GA104.0100.050.17.60.L 6,00 1,00 0,50 1,60 2,00 17,00 35,00 4,00
4,003 GA104.0150.075.12.60.L 6,00 1,50 0,75 1,60 3,00 12,00 30,00 4,00
4,004 GA104.0150.075.17.60.L 6,00 1,50 0,75 1,60 3,00 17,00 35,00 4,00
4,005 GA104.0200.100.12.60.L 6,00 2,00 1,00 1,60 5,00 12,00 30,00 4,00
4,006 GA104.0200.100.17.60.L 6,00 2,00 1,00 1,60 5,00 17,00 35,00 4,00
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Inserti per scanalatura con guida, scanalatura dritta

:|_ e per gole di profondita fino a 5 mm

Utensili di microprecisione per gole assiali

% Tipo GA 104 GA 104 GA 104
Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GH104/GB104 vedere da pag 16 TN I;{.Ncl)\j'& lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
15,45 «
06\‘
- -
La 1
) |
N N.&
N e | = S
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25204 25206 25210 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b R f t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm
4,001 GA104.2100.005.12.40.R 4,00 1,00 0,05 1,60 2,00 12,00 30,00 4,00
4,002 GA104.Z100.005.17.40.R 4,00 1,00 0,05 1,60 2,00 17,00 35,00 4,00
4,003 GA104.2150.005.12.40.R 4,00 1,50 0,05 1,60 3,00 12,00 30,00 4,00
4,004 GA104.2150.005.17.40.R 4,00 1,50 0,05 1,60 3,00 17,00 35,00 4,00
4,005 GA104.Z2200.005.12.50.R 5,00 2,00 0,05 1,60 5,00 12,00 30,00 4,00
4,006 GA104.2200.005.17.50.R 5,00 2,00 0,05 1,60 5,00 17,00 35,00 4,00
Articolonr. 25205 25207 25211 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b R f t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm
4,001 GA104.2100.005.12.40.L 4,00 1,00 0,05 1,60 2,00 12,00 30,00 4,00
4,002 GA104.Z100.005.17.40.L 4,00 1,00 0,05 1,60 2,00 17,00 35,00 4,00
4,003 GA104.2150.005.12.40.L 4,00 1,50 0,05 1,60 3,00 12,00 30,00 4,00
4,004 GA104.2150.005.17.40.L 4,00 1,50 0,05 1,60 3,00 17,00 35,00 4,00
4,005 GA104.Z2200.005.12.50.L 5,00 2,00 0,05 1,60 5,00 12,00 30,00 4,00
4,006 GA104.2200.005.17.50.L 5,00 2,00 0,05 1,60 5,00 17,00 35,00 4,00
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01 BWAISIS

Utensili di microprecisione per gole assiali

Inserti per scanalatura con guida, scanalatura a pieno raggio

¢ per gole di profondita fino a 5 mm

Tipo GA 104 GA 104 GA 104
Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GH104/GB104 vedere da pag 16 TN I;{.Ncl)\j'& lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
15,45 «
o - -
% La
ot 11— NS
o | =" |RZES)
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25212 25214 25218 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b R f t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm
4,001 GA104.2100.050.12.60.R 6,00 1,00 0,50 1,60 2,00 12,00 30,00 4,00
4,002 GA104.Z100.050.17.60.R 6,00 1,00 0,50 1,60 2,00 17,00 35,00 4,00
4,003 GA104.2150.075.12.60.R 6,00 1,50 0,75 1,60 3,00 12,00 30,00 4,00
4,004 GA104.2150.075.17.60.R 6,00 1,50 0,75 1,60 3,00 17,00 35,00 4,00
4,005 GA104.Z2200.100.12.60.R 6,00 2,00 1,00 1,60 5,00 12,00 30,00 4,00
4,006 GA104.2200.100.17.60.R 6,00 2,00 1,00 1,60 5,00 17,00 35,00 4,00
Articolonr. 25213 25215 25219 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b R f t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm
4,001 GA104.2100.050.12.60.L 6,00 1,00 0,50 1,60 2,00 12,00 30,00 4,00
4,002 GA104.Z100.050.17.60.L 6,00 1,00 0,50 1,60 2,00 17,00 35,00 4,00
4,003 GA104.2150.075.12.60.L 6,00 1,50 0,75 1,60 3,00 12,00 30,00 4,00
4,004 GA104.2150.075.17.60.L 6,00 1,50 0,75 1,60 3,00 17,00 35,00 4,00
4,005 GA104.Z200.100.12.60.L 6,00 2,00 1,00 1,60 5,00 12,00 30,00 4,00
4,006 GA104.2200.100.17.60.L 6,00 2,00 1,00 1,60 5,00 17,00 35,00 4,00
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Utensili di microprecisione per gole assiali

Inserti per smussatura assiale |

¢ angolo di smussatura 45°/60°/75° Materiale da taglio _

Tipo GA104 GA 104 GA 104

Superficie ® (a) O

per supporto utensili tipo GH104/GB104 vedere da pag 16 TN Ig.;lcl)\j'& lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
15,45
La
tmax.
)
- I SDI
D) L s
o>
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25220 25222 25226 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R W1 f t max La Lg D h6
mm mm ° mm mm mm mm mm
4,001 GA104.F045.015.04.08.R 0,80 0,15 45,00 1,50 3,00 4,00 25,00 4,00
4,002 GA104.F060.015.04.08.R 0,80 0,15 60,00 0,50 3,50 4,00 25,00 4,00
4,003 GA104.F075.015.04.08.R 0,80 0,15 75,00 0,50 2,00 4,00 25,00 4,00
Articolo nr. 25221 25223 25227 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R W1 f t max La Lg D h6
mm mm ° mm mm mm mm mm
4,001 GA104.F045.015.04.08.L 0,80 0,15 45,00 1,50 3,00 4,00 25,00 4,00
4,002 GA104.F060.015.04.08.L 0,80 0,15 60,00 0,50 3,50 4,00 25,00 4,00
4,003 GA104.F075.015.04.08.L 0,80 0,15 75,00 0,50 2,00 4,00 25,00 4,00

GUHRING o1

Sistema 104



01 BWAISIS

Utensili di microprecisione per filettatura interna

Inserti per filettatura, filettatura metrica standard - profilo parziale

e passo P =0,4-1,0

Tipo GG 104 GG 104 GG 104
Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GH104/GB104 vedere da pag 16 TiN I;Anlng lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
| Lo / /
15,45
_ ] 1
]
o] s 1Y oI
-t g N IV =
X La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25148 25150 25154 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione G P D min f t max a E La Lg D hé
mm mm mm mm mm mm mm mm
4,001 GG104.TM02.040.04.15.R M2/M2,5 0,40-0,45 1,50 1,95 0,25 1,40 0,25 4,00 25,00 4,00
4,002 GG104.TM02.040.07.15.R M2/M2,5 0,40-0,45 1,50 1,95 0,25 1,40 0,25 7,00 25,00 4,00
4,003 GG104.TM02.040.12.15.R M2/M2,5 0,40-0,45 1,50 1,95 0,25 1,40 0,25 12,00 30,00 4,00
4,004 GG104.TM03.050.04.25.R M3 0,50 2,50 1,95 0,30 2,20 0,30 4,00 25,00 4,00
4,005 GG104.TM03.050.07.25.R M3 0,50 2,50 1,95 0,30 2,20 0,30 7,00 25,00 4,00
4,006 GG104.TM03.050.12.25.R M3 0,50 2,50 1,95 0,30 2,20 0,30 12,00 30,00 4,00
4,007 GG104.TM04.070.07.33.R M4 0,70 3,30 1,95 0,40 3,00 0,40 7,00 25,00 4,00
4,008 GG104.TM04.070.12.33.R M4 0,70 3,30 1,95 0,40 3,00 0,40 12,00 30,00 4,00
4,009 GG104.TM04.070.17.33.R M4 0,70 3,30 1,95 0,40 3,00 0,40 17,00 35,00 4,00
4,010 GG104.TM05.080.12.40.R M5/M6 0,80-1,00 4,00 1,70 0,60 3,70 0,50 12,00 30,00 4,00
4,011 GG104.TM05.080.17.40.R M5/M6 0,80-1,00 4,00 1,70 0,60 3,70 0,50 17,00 35,00 4,00
4,012 GG104.TM05.080.22.40.R M5/M6 0,80-1,00 4,00 1,70 0,60 3,70 0,50 22,00 40,00 4,00
Aticolonr. 25149 25151 25155 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione G P D min f t max a E La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm
4,001 GG104.TM02.040.04.15.L M2/M2,5 0,40-0,45 1,50 1,95 0,25 1,40 0,25 4,00 25,00 4,00
4,002 GG104.TM02.040.07.15.L M2/M2,5 0,40-0,45 1,50 1,95 0,25 1,40 0,25 7,00 25,00 4,00
4,003 GG104.TM02.040.12.15.L M2/M2,5 0,40-0,45 1,50 1,95 0,25 1,40 0,25 12,00 30,00 4,00
4,004 GG104.TM03.050.04.25.L M3 0,50 2,50 1,95 0,30 2,20 0,30 4,00 25,00 4,00
4,005 GG104.TM03.050.07.25.L M3 0,50 2,50 1,95 0,30 2,20 0,30 7,00 25,00 4,00
4,006 GG104.TM03.050.12.25.L M3 0,50 2,50 1,95 0,30 2,20 0,30 12,00 30,00 4,00
4,007 GG104.TM04.070.07.33.L M4 0,70 3,30 1,95 0,40 3,00 0,40 7,00 25,00 4,00
4,008 GG104.TM04.070.12.33.L M4 0,70 3,30 1,95 0,40 3,00 0,40 12,00 30,00 4,00
4,009 GG104.TM04.070.17.33.L M4 0,70 3,30 1,95 0,40 3,00 0,40 17,00 35,00 4,00
4,010 GG104.TM05.080.12.40.L M5/M6 0,80-1,00 4,00 1,70 0,60 3,70 0,50 12,00 30,00 4,00
4,011 GG104.TM05.080.17.40.L M5/M6 0,80-1,00 4,00 1,70 0,60 3,70 0,50 17,00 35,00 4,00
4,012 GG104.TM05.080.22.40.L M5/M6 0,80-1,00 4,00 1,70 0,60 3,70 0,50 22,00 40,00 4,00
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Utensili di microprecisione per filettatura interna

Inserti per filettatura, filettatura metrica fine - profilo parziale

* passoP =020 Materiale da tagiio. MBI

Tipo GG104 GG104 GG 104

Superficie @ 0 O
per supporto utensili tipo GH104/GB104 vedere da pag 16 ) TiAIN-
TiN nanoA

lucido

GUHRINGNAVIGATOR

Dati di taglio a pag. 184

Lg

| 15,45

of R D—— m 5’1
A g N IV =
X La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25156 25158 25162
Direzione di taglio

Codice Descrizione G P D min f t max a E La Lg D hé
mm mm mm mm mm mm mm mm

4,001 GG104.TM02.020.04.17.R M2/M3 0,20-0,30 1,70 1,95 0,20 1,55 0,20 4,00 25,00 4,00
4,002 GG104.TM02.020.07.17.R M2/M3 0,20-0,30 1,70 1,95 0,20 1,55 0,20 7,00 25,00 4,00
4,003 GG104.TM02.020.12.17.R M2/M3 0,20-0,30 1,70 1,95 0,20 1,55 0,20 12,00 30,00 4,00
4,004 GG104.TM04.035.07.35.R M4/M5 0,35-0,50 3,50 1,95 0,30 3,20 0,35 7,00 25,00 4,00
4,005 GG104.TM04.035.12.35.R M4/M5 0,35-0,50 3,50 1,95 0,30 3,20 0,35 12,00 30,00 4,00
4,006 GG104.TM04.035.17.35.R M4/M5 0,35-0,50 3,50 1,95 0,30 3,20 0,35 17,00 35,00 4,00

Atticolonr. 25157 25159 25163 |
Direzione di taglio

Codice Descrizione G P D min f t max a E La Lg D hé
mm mm mm mm mm mm mm mm

4,001 GG104.TM02.020.04.17.L M2/M3 0,20-0,30 1,70 1,95 0,20 1,55 0,20 4,00 25,00 4,00
4,002 GG104.TM02.020.07.17.L M2/M3 0,20-0,30 1,70 1,95 0,20 1,55 0,20 7,00 25,00 4,00
4,003 GG104.TM02.020.12.17.L M2/M3 0,20-0,30 1,70 1,95 0,20 1,55 0,20 12,00 30,00 4,00
4,004 GG104.TM04.035.07.35.L M4/M5 0,35-0,50 3,50 1,95 0,30 3,20 0,35 7,00 25,00 4,00
4,005 GG104.TM04.035.12.35.L M4/M5 0,35-0,50 3,50 1,95 0,30 3,20 0,35 12,00 30,00 4,00
4,006 GG104.TM04.035.17.35.L M4/M5 0,35-0,50 3,50 1,95 0,30 3,20 0,35 17,00 35,00 4,00
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01 BWAISIS

Utensili di microprecisione per filettatura interna

Inserti per filettatura, filettatura metrica standard - profilo pieno

* passo P =04-08 Materiale da taglio [[MDIN
w Tipo GG104 GG104 GG 104
Superficie @ 0 O

per supporto utensili tipo GH104/GB104 vedere da pag 16 ) TiAIN-
TiN nanoA

lucido

GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184

Lg

‘ 15,45
L/ L/
] I } | ¢

xXLa
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolo nr. 25164 25166 25170
Direzione di taglio

Codice Descrizione G P D min f E a t max La Lg D hé
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

4,001 GG104.VM02.040.04.15.R M2 0,40 1,50 1,95 0,20 1,35 0,25 4,00 25,00 4,00
4,002 GG104.VM02.040.07.15.R M2 0,40 1,50 1,95 0,20 1,35 0,25 7,00 25,00 4,00
4,003 GG104.VM02.040.12.15.R M2 0,40 1,50 1,95 0,20 1,35 0,25 12,00 30,00 4,00
4,004 GG104.VM03.050.04.24.R M3 0,50 2,40 1,95 0,30 1,95 0,35 4,00 25,00 4,00
4,005 GG104.VM03.050.07.24.R M3 0,50 2,40 1,95 0,30 1,95 0,35 7,00 25,00 4,00
4,006 GG104.VM03.050.12.24.R M3 0,50 2,40 1,95 0,30 1,95 0,35 12,00 30,00 4,00
4,007 GG104.VM04.070.07.31.R M4 0,70 3,10 1,95 0,40 2,80 0,45 7,00 25,00 4,00
4,008 GG104.VM04.070.12.31.R M4 0,70 3,10 1,95 0,40 2,80 0,45 12,00 30,00 4,00
4,009 GG104.VM04.070.17.31.R M4 0,70 3,10 1,95 0,40 2,80 0,45 17,00 35,00 4,00
4,010 GG104.VM04.070.22.31.R M4 0,70 3,10 1,95 0,40 2,80 0,45 22,00 40,00 4,00
4,011 GG104.VM05.080.12.40.R M5 0,80 4,00 1,70 0,50 3,70 0,50 12,00 30,00 4,00
4,012 GG104.VM05.080.17.40.R M5 0,80 4,00 1,70 0,50 3,70 0,50 17,00 35,00 4,00
4,013 GG104.VM05.080.22.40.R M5 0,80 4,00 1,70 0,50 3,70 0,50 22,00 40,00 4,00
4,014 GG104.VM05.080.27.40.R M5 0,80 4,00 1,70 0,50 3,70 0,50 27,00 45,00 4,00

Articolonr. 25165 25167 25171 |
Direzione di taglio @ m

Codice Descrizione G P D min f E a t max La Lg D hé
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

4,001 GG104.VM02.040.04.15.L M2 0,40 150 195 020 1,35 025 4,00 2500 4,00
4,002 GG104.VM02.040.07.15.L M2 0,40 150 195 020 1,35 025 7,00 2500 4,00
4,003 GG104.VM02.040.12.15.L M2 0,40 1,50 1,95 0,20 1,35 0,25 12,00 30,00 4,00
4,004 GG104.VM03.050.04.24.L M3 0,50 2,40 1,95 0,30 1,95 0,35 4,00 25,00 4,00
4,005 GG104.VM03.050.07.24.L M3 0,50 2,40 1,95 0,30 1,95 0,35 7,00 25,00 4,00
4,006 GG104.VM03.050.12.24.L M3 0,50 2,40 1,95 0,30 1,95 0,35 12,00 30,00 4,00
4,007 GG104.VM04.070.07.31.L M4 0,70 3,10 1,95 0,40 2,80 0,45 7,00 25,00 4,00
4,008 GG104.VM04.070.12.31.L M4 0,70 3,10 1,95 0,40 2,80 0,45 12,00 30,00 4,00
4,009 GG104.VM04.070.17.31.L M4 0,70 3,10 1,95 0,40 2,80 0,45 17,00 35,00 4,00
4,010 GG104.VM04.070.22.31.L M4 0,70 3,10 1,95 0,40 2,80 0,45 22,00 40,00 4,00
4,011 GG104.VM05.080.12.40.L M5 0,80 4,00 1,70 0,50 3,70 0,50 12,00 30,00 4,00
4,012 GG104.VM05.080.17.40.L M5 0,80 4,00 1,70 0,50 3,70 0,50 17,00 35,00 4,00
4,013 GG104.VM05.080.22.40.L M5 0,80 4,00 1,70 0,50 3,70 0,50 22,00 40,00 4,00
4,014 GG104.VM05.080.27.40.L M5 0,80 4,00 1,70 0,50 3,70 0,50 27,00 45,00 4,00
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Utensili di microprecisione per filettatura interna

Inserti per filettatura, filettatura UN - profilo parziale |

Tipo GG104 GG104 GG104

¢ passo 32-40 filettatura/pollici

Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GH104/GB104 vedere da pag 16 TN Ig.;lcl)\j'& lucido
GUHRINGNAVIGATOR

Dati di taglio a pag. 184

Lg

15,45

¥ 9

Y N Z
F e e— D 4l
X
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25172 25174 25178 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione P D min f t max a E La Lg D hé
G/inch mm mm mm mm mm mm mm mm
4,001 GG104.TU32.040.17.26.R 32-40 2,60 1,95 0,55 2,35 0,45 17,00 35,00 4,00
Articolonr. 25173 25175 25179 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione P D min f t max a E La Lg D hé
G/inch mm mm mm mm mm mm mm mm
4,001 GG104.TU32.040.17.26.L 32-40 2,60 1,95 0,55 2,35 0,45 17,00 35,00 4,00
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01 BWAISIS

Utensili di microprecisione per filettatura interna

Inserti per filettatura, filettatura Whitworth - profilo pieno

+ passo 24-28 filettatura/pollici materiale da tagiio [ NG
Tipo GG 104 GG 104 GG 104
Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GH104/GB104 vedere da pag 16 TN Ig.;lcl)\j'& lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
15,45
, R/
i 1 l y
L] R _
[ D NS
ol S R 9% 81
o
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25180 25182 25186
Direzione di taglio
Codice Descrizione P D min f t max a E La Lg D hé
G/inch mm mm mm mm mm mm mm mm
4,001 GG104.VW28.091.17.43.R 28,00 4,30 1,80 0,65 3,80 0,75 17,00 35,00 4,00
4,002 GG104.VW26.098.17.49.R 26,00 4,90 1,95 0,70 3,95 0,80 17,00 35,00 4,00
4,003 GG104.VW24.106.17.33.R 24,00 3,30 1,95 0,75 3,00 0,80 17,00 35,00 4,00
Articolonr. 25181 25183 25187
Direzione di taglio
Codice Descrizione P D min f t max a E La Lg D hé
G/inch mm mm mm mm mm mm mm mm
4,001 GG104.VW28.091.17.43.L 28,00 4,30 1,80 0,65 3,80 0,75 17,00 35,00 4,00
4,002 GG104.VW26.098.17.49.L 26,00 4,90 1,95 0,70 3,95 0,80 17,00 35,00 4,00
4,003 GG104.VW24.106.17.33.L 24,00 3,30 1,95 0,75 3,00 0,80 17,00 35,00 4,00
56




Utensili di microprecisione per brocciatura

Inserti per brocciatura esagonale |

[[ e SW1.5-4.0 Materiale da taglio _

Tipo GN104 GN104 GN 104

Superficie ® (a) O
) TiAIN-
TiN nanoA

per supporto utensili tipo GB104 Art. nr. 25006 vedere pag 28 lucido

GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184

Lg

15,45

A 2
3 S
tmax.
La
Articolo nr. 25228 25229 25231
Codice Descrizione SW D min R f t max La Lg D h6é
mm mm mm mm mm mm mm
4,001 GN104.SW15.005.04.15.N 1,50-2,00 1,50 0,05 1,50 3,50 4,00 25,00 4,00
4,002 GN104.SW20.005.04.20.N 2,00-2,50 2,00 0,05 1,50 3,50 4,00 25,00 4,00
4,003 GN104.SW25.005.04.25.N 2,50-2,90 2,50 0,05 1,50 3,50 4,00 25,00 4,00
4,004 GN104.SW29.005.05.29.N 2,90-3,50 2,90 0,05 1,50 4,50 5,00 25,00 4,00
4,005 GN104.SW35.005.06.35.N 3,50-4,00 3,50 0,05 1,50 5,50 6,00 25,00 4,00

GUHRING o7
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01 BWAISIS

Utensili di microprecisione per brocciatura

Inserti per brocciatura quadrata

[[ Tipo GN 104 GN 104 GN 104
Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GB104 Art. nr. 25006 vedere pag 28 ) TiAIN- .
TiN nanoA lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
15,45
\_N
A ©
3 S
tmax.
La
Articolo nr. 25232 25233 25235
Codice Descrizione SwW D min R f t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm
4,001 GN104.4545.005.04.15.N 1,50-2,00 1,50 0,05 1,50 3,50 4,00 25,00 4,00
4,002 GN104.4545.005.04.20.N 2,00-2,50 2,00 0,05 1,50 3,50 4,00 25,00 4,00
4,003 GN104.4545.005.04.25.N 2,50-2,90 2,50 0,05 1,50 3,50 4,00 25,00 4,00
4,004 GN104.4545.005.05.29.N 2,90-3,50 2,90 0,05 1,50 4,50 5,00 25,00 4,00
4,005 GN104.4545.005.06.35.N 3,50-4,00 3,50 0,05 1,50 5,50 6,00 25,00 4,00
58 GUHRING



Inserti per brocciatura Torx

[[ e Torx 8-30

Utensili di microprecisione per brocciatura

Tipo GN 104 GN 104 GN 104
Superficie ® (a) O

per supporto utensili tipo GB104 Art. nr. 25006 vedere pag 28 TiN Iﬁlgj’& lucido

GUHRINGNAVIGATOR

Dati di taglio a pag. 184
Lg
15,45
a—
tmax.

L)
Articolo nr. 25236 25237 25239
Codice Descrizione Torx D min R f t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm
4,001 GN104.7TX08.024.03.17.N T8 1,70 0,24 1,80 2,50 3,00 35,00 4,00
4,002 GN104.7TX10.028.03.20.N T10 2,00 0,28 1,80 2,50 3,00 35,00 4,00
4,003 GN104.TX15.033.04.24.N T15 2,40 0,33 1,80 3,50 4,00 40,00 4,00
4,004 GN104.7TX20.039.04.28.N T20 2,80 0,39 1,80 3,50 4,00 40,00 4,00
4,005 GN104.TX25.045.05.32.N T25 3,20 0,45 1,80 4,50 5,00 40,00 4,00
4,006 GN104.7TX30.056.05.40.N T30 4,00 0,56 1,80 4,50 5,00 40,00 4,00

GUHRING

59

Sistema 104






UTENSILI DI MICROPRECISIONE

o y S

Supporto cilindrico

da pagina 62

B

Supporto cilindrico
Brocciatura
pagina 74

Barenatura
e profilatura, tipo GT
da pagina 75

-

Barenatura
con Wiper, tipo GJ
da pagina 92

Filettatura interna,
tipo GG
da pagina 114

Supporto con attacco
quadrato
da pagina 69

Barenatura in tiro
e profilatura, tipo GT
da pagina 96

Gole interne,
scanalature diritte, tipo GE
da pagina 102

Gole assiali,
tipo GA
da pagina 110

Portautensili modulari

da pagina 71

Barenatura
e smussatura, tipo GT
da pagina 98

Gole interne, scanalature
pieno raggio, tipo GE
da pagina 106

Brocciatura,
tipo GN
da pagina 119

Panoramica del sistema W\

Sistema 106



90| BWSISIS

Supporto per microutensili

Supporto con attacco cilindrico, vite di serraggio assiale al piano

® per inserti tipo 106 Tipo GB 106
e con refrigerazione interna

L1

o)

K

L2
L4 L5
] L =
0 < (@
|\
l A - fl M =
I NSRS/ \ I =
Articolo nr. 25300
Codice Descrizione d h L1 L2 L4 L5 BK
mm mm mm mm mm mm mm

6,001 GB106.0010.090.00.22.N.IK 10,00 9,00 90,00 30,00 50,00 5,00 13,0
6,002 GB106.0012.090.00.22.N.IK 12,00 11,00 90,00 30,00 50,00 5,00 14,0
6,015 GB106.0500.354.00.22.N.IK 12,70 11,00 89,92 26,67 54,86 5,08 13,9
6,016 GB106.0625.354.00.22.N.IK 15,87 14,00 89,92 26,67 54,86 5,08 17,7
6,003 GB106.0016.090.00.22.N.IK 16,00 14,00 90,00 30,00 50,00 5,00 18,0
6,017 GB106.0750.415.00.22.N.IK 19,05 17,04 105,41 26,67 69,85 5,08
6,004 GB106.0020.095.00.22.N.IK 20,00 18,00 95,00 30,00 55,00 5,00
6,005 GB106.0022.095.00.22.N.IK 22,00 20,00 95,00 55,00 5,00
6,006 GB106.0025.100.00.22.N.IK 25,00 23,00 100,00 55,00 5,00
6,018 GB106.1000.415.00.22.N.IK 25,40 23,39 105,41 69,85 5,08

Pezzi di ricambio

Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente

25900 Nm

Codice 6,000 M6x7,5x15IP 4-45

Articolo nr. Chiave Torx-plus

25904

Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T
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Supporto con attacco cilindrico, vite di serraggio radiale al piano

Supporto per microutensili

® per inserti tipo 106 Tipo GB 106
e con refrigerazione interna
]
L2 L4 L5
D-- OO -
‘\WJ N\
fl Ml o
\ VI =
\ I
Articolo nr. 25301
Codice Descrizione d h L1 L2 L4 L5
mm mm mm mm mm mm
6,001 GB106.0010.090.00.22.N.IK.90 10,00 9,00 90,00 30,00 50,00 5,00
6,002 GB106.0012.090.00.22.N.IK.90 12,00 11,00 90,00 30,00 50,00 5,00
6,015 GB106.0500.354.00.22.N.IK.90 12,70 11,00 89,92 26,67 54,86 5,08
6,016 GB106.0625.354.00.22.N.I1K.90 15,87 14,00 89,92 26,67 54,86 5,08
6,003 GB106.0016.090.00.22.N.IK.90 16,00 14,00 90,00 30,00 50,00 5,00
6,017 GB106.0750.415.00.22.N.IK.90 19,05 17,04 105,41 26,67 69,85 5,08
6,004 GB106.0020.095.00.22.N.IK.90 20,00 18,00 95,00 30,00 55,00 5,00
6,005 GB106.0022.095.00.22.N.I1K.90 22,00 20,00 95,00 55,00 5,00
6,006 GB106.0025.100.00.22.N.IK.90 25,00 23,00 100,00 55,00 5,00
6,018 GB106.1000.415.00.22.N.IK.90 25,40 23,39 105,41 69,85 5,08

Pezzi di ricambio

Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x15IP 4-4,5
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904

Codice 15,000

T15IP impugnaturaa T

Sistema 106
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Supporto per microutensili

Supporto cilindrico, vite di bloccaggio superiore, quattro superfici di serraggio

® per inserti tipo 106

Tipo GB 106
e con refrigerazione interna
L1
L4 LS»
1: | -
B N N I
o )
L2
L=
Hee | ——— )i-s
Articolo nr. 25320
Versione neutrale
Codice Descrizione d h L1 L2 L4 L5 BK
mm mm mm mm mm mm mm
6,010 GB106.0016.090.00.22.N.IK.VSP 16,00 14,00 90,00 30,00 50,00 5,00 18,0
6,020 GB106.0020.095.00.22.N.IK.VSP 20,00 18,00 95,00 30,00 55,00 5,00
6,030 GB106.0022.095.00.22.N.IK.VSP 22,00 20,00 95,00 55,00 5,00
6,040 GB106.0025.100.00.22.N.IK.VSP 25,00 23,00 100,00 55,00 5,00
Pezzi di ricambio
Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x15IP 4-4,5
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904
Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T
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Supporto per microutensili

Supporto cilindrico, vite di bloccaggio superiore, senza superficie di serraggio |

® per inserti tipo 106

Tipo GB 106
e con refrigerazione interna
L1 ()
; ‘
L2
el
O e — 3
Articolo nr. 25319
Versione neutrale
Codice Descrizione d L1 L2 BK
mm mm mm mm
6,010 GB106.0010.090.00.22.N.IK.RND 10,00 90,00 30,00 13,0
6,020 GB106.0012.090.00.22.N.IK.RND 12,00 90,00 30,00 14,0
6,030 GB106.0016.090.00.22.N.IK.RND 16,00 90,00 30,00 18,0

Pezzi di ricambio \

Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x15IP 4-4,5
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904

Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T
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Supporto per microutensili

Supporto cilindrico, vite di bloccaggio superiore, per macchine Citizen

® per inserti tipo 106

Tipo GB 106
e con refrigerazione interna
L1
G1/8 L4 L5
,,,,,,, O-——- < @ )
|
|
ee (]|
S}
Articolo nr. 25316
Versione neutrale
Codice Descrizione d h L1 L4 L5
mm mm mm mm mm
6,110 GB106.0750.040.00.22.N.IK.CIT 19,05 17,05 40,00 12,70 5,08
6,120 GB106.0750.050.00.22.N.IK.CIT 19,05 17,05 50,00 22,86 5,08
6,130 GB106.0750.070.00.22.N.IK.CIT 19,05 17,05 70,00 44,45 5,08
6,140 GB106.0750.100.00.22.N.IK.CIT 19,05 17,05 100,00 73,66 5,08
6,010 GB106.0020.040.00.22.N.IK.CIT 20,00 18,00 40,00 12,00 5,00
6,020 GB106.0020.050.00.22.N.IK.CIT 20,00 18,00 50,00 22,00 5,00
6,150 GB106.1000.060.00.22.N.IK.CIT 25,40 23,40 60,00 31,75 5,08
6,160 GB106.1000.100.00.22.N.IK.CIT 25,40 23,40 100,00 73,66 5,08
Pezzi di ricambio
Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x15IP 4-4,5
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904
Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T
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Supporto cilindrico, vite di bloccaggio superiore, per macchine Star

Supporto per microutensili

® per inserti tipo 106 Tipo GB 106
e con refrigerazione interna
]
G1/8 L4 L5
- R O =
R
Articolo nr. 25317
Versione neutrale
Codice Descrizione d h L1 L4 L5
mm mm mm mm mm
6,010 GB106.0016.040.00.22.N.IK.STA 16,00 14,00 40,00 12,00 5,00
6,020 GB106.0016.050.00.22.N.IK.STA 16,00 14,00 50,00 22,00 5,00
6,030 GB106.0016.070.00.22.N.IK.STA 16,00 14,00 70,00 42,00 5,00
6,040 GB106.0022.038.00.22.N.IK.STA 22,00 20,00 38,00 10,00 5,00
6,050 GB106.0022.050.00.22.N.IK.STA 22,00 20,00 50,00 20,00 5,00
6,060 GB106.0022.070.00.22.N.IK.STA 22,00 20,00 70,00 40,00 5,00
6,070 GB106.0022.100.00.22.N.IK.STA 22,00 20,00 100,00 70,00 5,00
6,080 GB106.0022.120.00.22.N.IK.STA 22,00 20,00 120,00 90,00 5,00

Pezzi di ricambio

Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x15IP 4-4,5
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904

Codice 15,000

T15IP impugnaturaa T
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Supporto per microutensili

Supporto cilindrico, vite di bloccaggio superiore, per macchine a tornio

® per inserti tipo 106

Tipo GB 106
e con refrigerazione interna
L1
L4 L5|
h@ ——————————————— H <
ﬂ@@ :
Articolo nr. 25318
Versione neutrale
Codice Descrizione d h L1 L4 L5
mm mm mm mm mm
6,010 GB106.0018.310.00.22.N.IK.TOR 18,00 16,00 310,00 280,00 5,00
6,020 GB106.0020.170.00.22.N.IK.TOR 20,00 18,00 170,00 140,00 5,00
6,030 GB106.0020.185.00.22.N.IK.TOR 20,00 18,00 185,00 155,00 5,00
6,040 GB106.0025.100.00.22.N.IK.TOR 25,00 23,00 100,00 70,00 5,00
6,050 GB106.0025.150.00.22.N.IK.TOR 25,00 23,00 150,00 120,00 5,00
6,060 GB106.0028.080.00.22.N.IK.TOR 28,00 26,00 80,00 50,00 5,00
Pezzi di ricambio |
Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x15IP 4-4,5
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904
Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T
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Supporto per microutensili

Supporto con attacco quadrato, dritto 0° |

e per inserti tipo 106 Tipo GH 106
¢ senza refrigerazione interna

K]

L2

s
fain)
- &/ _
f
Qo
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio

Articolo nr. 25314

Versione destra

Codice Descrizione b h h1 f L1 L2

mm mm mm mm mm mm
6,110 GH106.0375.350.00.22.R 9,52 9,52 9,52 7,62 88,90 27,94
6,010 GH106.1010.100.00.22.R 10,00 10,00 10,00 7,50 100,00 28,00
6,020 GH106.1212.100.00.22.R 12,00 12,00 12,00 7,50 100,00 28,00
6,120 GH106.0500.350.00.22.R 12,70 12,70 12,70 7,62 88,90 27,94
6,130 GH106.0625.400.00.22.R 15,87 15,87 15,87 7,62 101,60 27,94
6,030 GH106.1616.120.00.22.R 16,00 16,00 16,00 7,50 120,00 28,00
Articolo nr. 25315
Versione sinistra

Codice Descrizione b h h1 f L1 L2

mm mm mm mm mm mm
6,110 GH106.0375.350.00.22.L 9,52 9,52 9,52 7,62 88,90 27,94
6,010 GH106.1010.100.00.22.L 10,00 10,00 10,00 7,50 100,00 28,00
6,020 GH106.1212.100.00.22.L 12,00 12,00 12,00 7,50 100,00 28,00
6,120 GH106.0500.350.00.22.L 12,70 12,70 12,70 7,62 88,90 27,94
6,130 GH106.0625.400.00.22.L 15,87 15,87 15,87 7,62 101,60 27,94
6,030 GH106.1616.120.00.22.L 16,00 16,00 16,00 7,50 120,00 28,00

Pezzi di ricambio

Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x15IP 4-4,5
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904

Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T
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Supporto per microutensili

Supporto a codolo quadro

e per inserti tipo 106 Tipo GH 106
¢ senza refrigerazione interna
L1
L2
_ &/ ‘:I
f
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolo nr. 25304
Versione destra
Codice Descrizione b h h1 f L1 L2
mm mm mm mm mm mm
6,010 GH106.0375.350.90.22.R 9,52 9,52 9,52 22,00 88,90 19,50
6,001 GH106.1010.090.90.22.R 10,00 10,00 10,00 22,00 90,00 19,50
6,002 GH106.1212.090.90.22.R 12,00 12,00 12,00 22,00 90,00 19,50
6,011 GH106.0500.350.90.22.R 12,70 12,70 12,70 22,00 88,90 19,50
6,012 GH106.0625.400.90.22.R 15,87 15,87 15,87 22,00 101,60 19,50
6,003 GH106.1616.120.90.22.R 16,00 16,00 16,00 22,00 120,00 19,50
Atrticolo nr. 25305
Versione sinistra
Codice Descrizione b h h1 f L1 L2
mm mm mm mm mm mm
6,010 GH106.0375.350.90.22.L 9,52 9,52 9,52 22,00 88,90 19,50
6,001 GH106.1010.090.90.22.L 10,00 10,00 10,00 22,00 90,00 19,50
6,002 GH106.1212.090.90.22.L 12,00 12,00 12,00 22,00 90,00 19,50
6,011 GH106.0500.350.90.22.L 12,70 12,70 12,70 22,00 88,90 19,50
6,012 GH106.0625.400.90.22.L 15,87 15,87 15,87 22,00 101,60 19,50
6,003 GH106.1616.120.90.22.L 16,00 16,00 16,00 22,00 120,00 19,50
Pezzi di ricambio
Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x151P 4-45
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904
Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T
GUHRING
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Supporto per microutensili

Attacco ISO 26623, ISO 26623, dritto 0° |

® per inserti tipo 106

Tipo GH 106
e con refrigerazione interna

u
L2

@ d3

@ d2
S

oo 1

Articolo nr. 25307
Versione neutrale
Codice Descrizione d2 d3 L1 L2
mm mm mm
6,001 GH106.P032.052.00.22.N.IK 22,00 PSC 32 52,00 37,00
6,002 GH106.P040.057.00.22.N.IK 22,00 PSC 40 57,00 37,00
6,003 GH106.P0O50.057.00.22.N.IK 22,00 PSC 50 57,00 37,00
6,004 GH106.P063.060.00.22.N.IK 22,00 PSC 63 60,00 38,00

Pezzi di ricambio \

Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x15IP 4-4,5
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904

Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T
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Supporto per microutensili

Attacco ISO 26623, off-set 90°

® per inserti tipo 106

Tipo GH 106
e con refrigerazione interna

L1
L4

od2
&

5o}t K-

‘
243

versione destra come in figura
versione sinistra a specchio

Articolo nr. 25308
Versione destra
Codice Descrizione d2 d3 L1 L4 b1

mm mm mm mm
6,001 GH106.P032.045.90.22.R.IK 32,00 PSC 32 55,00 45,00 31,00
6,002 GH106.P040.045.90.22.R.IK 32,00 PSC 40 55,00 45,00 31,00
6,003 GH106.P0O50.050.90.22.R.IK 32,00 PSC 50 60,00 50,00 31,00
6,004 GH106.P063.050.90.22.R.IK 32,00 PSC 63 60,00 50,00 31,00

Articolo nr. 25309

Versione sinistra
Codice Descrizione d2 d3 L1 L4 b1
mm mm mm mm
6,001 GH106.P032.045.90.22.L.IK 32,00 PSC 32 55,00 45,00 31,00
6,002 GH106.P040.045.90.22.L.IK 32,00 PSC 40 55,00 45,00 31,00
6,003 GH106.P050.050.90.22.L.IK 32,00 PSC 50 60,00 50,00 31,00
6,004 GH106.P063.050.90.22.L.IK 32,00 PSC 63 60,00 50,00 31,00

Pezzi di ricambio \

Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x15IP 4-4,5
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904

Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T
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Supporto per microutensili

Attacco HSK-T, a ISO 12164-3, dritto 0° |

® per inserti tipo 106 Tipo GH 106
e con refrigerazione interna

L1

L2

le-e-—- il

@d2
S

Articolo nr. 25311
Versione neutrale
Codice Descrizione d2 d3 L1 L2
mm mm mm
6,001 GH106.HS40.057.00.22.N.IK 22,00 HSK-T 40 57,00 37,00
6,002 GH106.HS63.063.00.22.N.IK 22,00 HSK-T 63 63,00 37,00

Pezzi di ricambio \

Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x15IP 4-4,5
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904

Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T
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Supporto utensili per brocciatura

Supporto a codolo cilindrico, 4 superfici di serraggio

® per inserti tipo 106

Tipo GB 106
e con refrigerazione interna
&)
c a
\I—m L4 L5
L2
D -0 -
@@
Articolo nr. 25302
Codice Descrizione d h L1 L2 L4 L5
mm mm mm mm mm mm
6,010 GB106.0750.300.00.22.S.IK 19,05 17,05 76,20 40,00 32,00 4,00
6,001 GB106.0020.075.00.22.S.IK 20,00 18,00 75,00 40,00 32,00 4,00
6,002 GB106.0022.075.00.22.S.IK 22,00 20,00 75,00 40,00 32,00 4,00
6,003 GB106.0025.075.00.22.S.IK 25,00 23,00 75,00 40,00 32,00 4,00
6,011 GB106.1000.300.00.22.S.IK 25,40 23,40 76,20 40,00 32,00 4,00
Pezzi di ricambio
Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x151P 4-4,5
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904
Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T
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Inserti per barenatura e profilatura

e spoglia radiale 23°

per supporto utensili tipo GH106/GB106 vedere da pag. 62

GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184

Lg

Utensili di microprecisione per tormitura

Tipo  GT 106 GT 106 GT 106

Superficie ® (a) O
TN TiAIN-

nanoA lucido

22,5
e )
|
4% ) .
o D §
<118
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25832 25834 25838
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
6,010 GT106.2347.005.12.50.R 5,00 0,05 23 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,020 GT106.2347.005.17.50.R 5,00 0,05 23 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,030 GT106.2347.005.22.50.R 5,00 0,05 23 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,040 GT106.2347.005.27.50.R 5,00 0,05 23 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,050 GT106.2347.005.32.50.R 5,00 0,05 23 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,060 GT106.2347.005.37.50.R 5,00 0,05 23 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,070 GT106.2347.005.42.50.R 5,00 0,05 23 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,110 GT106.2347.010.12.50.R 5,00 0,10 23 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,120 GT106.2347.010.17.50.R 5,00 0,10 23 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,130 GT106.2347.010.22.50.R 5,00 0,10 23 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,140 GT106.2347.010.27.50.R 5,00 0,10 23 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,150 GT106.2347.010.32.50.R 5,00 0,10 23 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,160 GT106.2347.010.37.50.R 5,00 0,10 23 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,170 GT106.2347.010.42.50.R 5,00 0,10 23 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,210 GT106.2347.015.12.50.R 5,00 0,15 23 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,220 GT106.2347.015.17.50.R 5,00 0,15 23 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,230 GT106.2347.015.22.50.R 5,00 0,15 23 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,240 GT106.2347.015.27.50.R 5,00 0,15 23 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,250 GT106.2347.015.32.50.R 5,00 0,15 23 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,260 GT106.2347.015.37.50.R 5,00 0,15 23 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,270 GT106.2347.015.42.50.R 5,00 0,15 23 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,310 GT106.2347.020.12.50.R 5,00 0,20 23 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,320 GT106.2347.020.17.50.R 5,00 0,20 23 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,330 GT106.2347.020.22.50.R 5,00 0,20 23 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,340 GT106.2347.020.27.50.R 5,00 0,20 23 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,350 GT106.2347.020.32.50.R 5,00 0,20 23 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,360 GT106.2347.020.37.50.R 5,00 0,20 23 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,370 GT106.2347.020.42.50.R 5,00 0,20 23 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,410 GT106.2347.030.12.50.R 5,00 0,30 23 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,420 GT106.2347.030.17.50.R 5,00 0,30 23 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,430 GT106.2347.030.22.50.R 5,00 0,30 23 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,440 GT106.2347.030.27.50.R 5,00 0,30 23 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,450 GT106.2347.030.32.50.R 5,00 0,30 23 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,460 GT106.2347.030.37.50.R 5,00 0,30 23 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,470 GT106.2347.030.42.50.R 5,00 0,30 23 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
GUHRING 78

Sistema 106
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Utensili di microprecisione per tormitura

Articolonr. 25833 25835 25839

Direzione di taglio m m

Codice Descrizione D min R Wi1 w2 f a t max La Lg D h6

mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
6,010 GT106.2347.005.12.50.L 5,00 0,05 23 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,020 GT106.2347.005.17.50.L 5,00 0,05 23 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,030 GT106.2347.005.22.50.L 5,00 0,05 23 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,040 GT106.2347.005.27.50.L 5,00 0,05 23 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,050 GT106.2347.005.32.50.L 5,00 0,05 23 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,060 GT106.2347.005.37.50.L 5,00 0,05 23 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,070 GT106.2347.005.42.50.L 5,00 0,05 23 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,110 GT106.2347.010.12.50.L 5,00 0,10 23 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,120 GT106.2347.010.17.50.L 5,00 0,10 23 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,130 GT106.2347.010.22.50.L 5,00 0,10 23 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,140 GT106.2347.010.27.50.L 5,00 0,10 23 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,150 GT106.2347.010.32.50.L 5,00 0,10 23 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,160 GT106.2347.010.37.50.L 5,00 0,10 23 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,170 GT106.2347.010.42.50.L 5,00 0,10 23 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,210 GT106.2347.015.12.50.L 5,00 0,15 23 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,220 GT106.2347.015.17.50.L 5,00 0,15 23 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,230 GT106.2347.015.22.50.L 5,00 0,15 23 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,240 GT106.2347.015.27.50.L 5,00 0,15 23 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,250 GT106.2347.015.32.50.L 5,00 0,15 23 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,260 GT106.2347.015.37.50.L 5,00 0,15 23 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,270 GT106.2347.015.42.50.L 5,00 0,15 23 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,310 GT106.2347.020.12.50.L 5,00 0,20 23 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,320 GT106.2347.020.17.50.L 5,00 0,20 23 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,330 GT106.2347.020.22.50.L 5,00 0,20 23 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,340 GT106.2347.020.27.50.L 5,00 0,20 23 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,350 GT106.2347.020.32.50.L 5,00 0,20 23 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,360 GT106.2347.020.37.50.L 5,00 0,20 23 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,370 GT106.2347.020.42.50.L 5,00 0,20 23 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,410 GT106.2347.030.12.50.L 5,00 0,30 23 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,420 GT106.2347.030.17.50.L 5,00 0,30 23 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,430 GT106.2347.030.22.50.L 5,00 0,30 23 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,440 GT106.2347.030.27.50.L 5,00 0,30 23 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,450 GT106.2347.030.32.50.L 5,00 0,30 23 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,460 GT106.2347.030.37.50.L 5,00 0,30 23 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,470 GT106.2347.030.42.50.L 5,00 0,30 23 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
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Inserti per barenatura e profilatura

¢ spoglia radiale 23°

Utensili di microprecisione per tormitura

Tipo GT 106 GT 106 GT 106
Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GH106/GB106 vedere da pag. 62 TiN I;{.NQA- lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
22,5
o
0 | @/
[J R\
,TQ@
S 7
‘“I:L& = 3 iD 81
N E
e La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25700 25702 25706
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
6,019 GT106.2357.005.12.60.R 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,020 GT106.2357.005.17.60.R 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,021 GT106.2357.005.22.60.R 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,022 GT106.2357.005.27.60.R 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,023 GT106.2357.005.32.60.R 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,024 GT106.2357.005.37.60.R 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,025 GT106.2357.005.42.60.R 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,026 GT106.2357.005.47.60.R 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 47,00 72,00 6,00
6,027 GT106.2357.005.52.60.R 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 52,00 77,00 6,00
6,028 GT106.2357.010.12.60.R 6,00 0,10 23 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,029 GT106.2357.010.17.60.R 6,00 0,10 23 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,030 GT106.2357.010.22.60.R 6,00 0,10 23 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,031 GT106.2357.010.27.60.R 6,00 0,10 23 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,032 GT106.2357.010.32.60.R 6,00 0,10 23 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,033 GT106.2357.010.37.60.R 6,00 0,10 23 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,034 GT106.2357.010.42.60.R 6,00 0,10 23 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,035 GT106.2357.010.47.60.R 6,00 0,10 23 8 2,70 5,70 0,30 47,00 72,00 6,00
6,036 GT106.2357.010.52.60.R 6,00 0,10 23 8 2,70 5,70 0,30 52,00 77,00 6,00
6,013 GT106.2357.015.12.60.R 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,014 GT106.2357.015.17.60.R 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,015 GT106.2357.015.22.60.R 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,001 GT106.2357.015.27.60.R 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,002 GT106.2357.015.32.60.R 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,003 GT106.2357.015.37.60.R 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,004 GT106.2357.015.42.60.R 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,005 GT106.2357.015.47.60.R 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 47,00 72,00 6,00
6,006 GT106.2357.015.52.60.R 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 52,00 77,00 6,00
6,037 GT106.2357.020.12.60.R 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,038 GT106.2357.020.17.60.R 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,039 GT106.2357.020.22.60.R 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,040 GT106.2357.020.27.60.R 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,041 GT106.2357.020.32.60.R 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,042 GT106.2357.020.37.60.R 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,043 GT106.2357.020.42.60.R 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,044 GT106.2357.020.47.60.R 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 47,00 72,00 6,00
6,045 GT106.2357.020.52.60.R 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 52,00 77,00 6,00
6,046 GT106.2357.025.12.60.R 6,00 0,25 23 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,047 GT106.2357.025.17.60.R 6,00 0,25 23 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,048 GT106.2357.025.22.60.R 6,00 0,25 23 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,049 GT106.2357.025.27.60.R 6,00 0,25 23 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,050 GT106.2357.025.32.60.R 6,00 0,25 23 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,051 GT106.2357.025.37.60.R 6,00 0,25 23 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
GUHRING 77

Sistema 106
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Utensili di microprecisione per tormitura

Articolonr. 25700 25702 25706

Direzione di taglio @ @

Codice Descrizione D min R Wi1 w2 f a t max La Lg D h6

mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
6,052 GT106.2357.025.42.60.R 6,00 0,25 23 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,053 GT106.2357.025.47.60.R 6,00 0,25 23 8 2,70 5,70 0,30 47,00 72,00 6,00
6,054 GT106.2357.025.52.60.R 6,00 0,25 23 8 2,70 5,70 0,30 52,00 77,00 6,00
6,016 GT106.2357.030.12.60.R 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,017 GT106.2357.030.17.60.R 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,018 GT106.2357.030.22.60.R 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,007 GT106.2357.030.27.60.R 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,008 GT106.2357.030.32.60.R 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,009 GT106.2357.030.37.60.R 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,010 GT106.2357.030.42.60.R 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,011 GT106.2357.030.47.60.R 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 47,00 72,00 6,00
6,012 GT106.2357.030.52.60.R 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 52,00 77,00 6,00

Articolonr. 25701 25703 25707 |
Direzione di taglio

Codice Descrizione D min R W1 W2 f a t max La Lg D hé

mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
6,019 GT106.2357.005.12.60.L 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,020 GT106.2357.005.17.60.L 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,021 GT106.2357.005.22.60.L 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,022 GT106.2357.005.27.60.L 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,023 GT106.2357.005.32.60.L 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,024 GT106.2357.005.37.60.L 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,025 GT106.2357.005.42.60.L 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,026 GT106.2357.005.47.60.L 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 47,00 72,00 6,00
6,027 GT106.2357.005.52.60.L 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 52,00 77,00 6,00
6,028 GT106.2357.010.12.60.L 6,00 0,10 23 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,029 GT106.2357.010.17.60.L 6,00 0,10 23 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,030 GT106.2357.010.22.60.L 6,00 0,10 23 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,031 GT106.2357.010.27.60.L 6,00 0,10 23 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,032 GT106.2357.010.32.60.L 6,00 0,10 23 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,033 GT106.2357.010.37.60.L 6,00 0,10 23 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,034 GT106.2357.010.42.60.L 6,00 0,10 23 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,035 GT106.2357.010.47.60.L 6,00 0,10 23 8 2,70 5,70 0,30 47,00 72,00 6,00
6,036 GT106.2357.010.52.60.L 6,00 0,10 23 8 2,70 5,70 0,30 52,00 77,00 6,00
6,013 GT106.2357.015.12.60.L 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,014 GT106.2357.015.17.60.L 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,015 GT106.2357.015.22.60.L 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,001 GT106.2357.015.27.60.L 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,002 GT106.2357.015.32.60.L 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,003 GT106.2357.015.37.60.L 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,004 GT106.2357.015.42.60.L 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,005 GT106.2357.015.47.60.L 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 47,00 72,00 6,00
6,006 GT106.2357.015.52.60.L 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 52,00 77,00 6,00
6,037 GT106.2357.020.12.60.L 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,038 GT106.2357.020.17.60.L 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,039 GT106.2357.020.22.60.L 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,040 GT106.2357.020.27.60.L 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,041 GT106.2357.020.32.60.L 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,042 GT106.2357.020.37.60.L 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,043 GT106.2357.020.42.60.L 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,044 GT106.2357.020.47.60.L 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 47,00 72,00 6,00
6,045 GT106.2357.020.52.60.L 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 52,00 77,00 6,00
6,046 GT106.2357.025.12.60.L 6,00 0,25 23 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,047 GT106.2357.025.17.60.L 6,00 0,25 23 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,048 GT106.2357.025.22.60.L 6,00 0,25 23 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,049 GT106.2357.025.27.60.L 6,00 0,25 23 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,050 GT106.2357.025.32.60.L 6,00 0,25 23 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,051 GT106.2357.025.37.60.L 6,00 0,25 23 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,052 GT106.2357.025.42.60.L 6,00 0,25 23 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,053 GT106.2357.025.47.60.L 6,00 0,25 23 8 2,70 5,70 0,30 47,00 72,00 6,00
6,054 GT106.2357.025.52.60.L 6,00 0,25 23 8 2,70 5,70 0,30 52,00 77,00 6,00
6,016 GT106.2357.030.12.60.L 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,017 GT106.2357.030.17.60.L 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,018 GT106.2357.030.22.60.L 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00




Utensili di microprecisione per tormitura

Articolonr. 25701 25703 25707

Direzione di taglio m m

Codice Descrizione D min R Wi1 w2 f a t max La Lg D h6

mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
6,007 GT106.2357.030.27.60.L 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,008 GT106.2357.030.32.60.L 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,009 GT106.2357.030.37.60.L 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,010 GT106.2357.030.42.60.L 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,011 GT106.2357.030.47.60.L 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 47,00 72,00 6,00
6,012 GT106.2357.030.52.60.L 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 52,00 77,00 6,00

GUHRING <

Sistema 106
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Utensili di microprecisione per tormitura

Inserti per barenatura e profilatura

e spoglia radiale 47°, tmax 0,6

Tipo GT 106 GT 106 GT 106
Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GH106/GB106 vedere da pag. 62 TiN I‘lﬁ]lng- lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg y
22,5
W~ )
~ &
RIS :
18 &
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25840 25842 25846
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
6,010 GT106.4747.005.12.50.R 5,00 0,05 47 8 2,95 4,70 0,60 12,00 37,00 6,00
6,020 GT106.4747.005.17.50.R 5,00 0,05 47 8 2,95 4,70 0,60 17,00 42,00 6,00
6,030 GT106.4747.005.22.50.R 5,00 0,05 47 8 2,95 4,70 0,60 22,00 47,00 6,00
6,040 GT106.4747.005.27.50.R 5,00 0,05 47 8 2,95 4,70 0,60 27,00 52,00 6,00
6,050 GT106.4747.005.32.50.R 5,00 0,05 a7 8 2,95 4,70 0,60 32,00 57,00 6,00
6,060 GT106.4747.005.37.50.R 5,00 0,05 47 8 2,95 4,70 0,60 37,00 62,00 6,00
6,070 GT106.4747.005.42.50.R 5,00 0,05 47 8 2,95 4,70 0,60 42,00 67,00 6,00
6,110 GT106.4747.010.12.50.R 5,00 0,10 47 8 2,95 4,70 0,60 12,00 37,00 6,00
6,120 GT106.4747.010.17.50.R 5,00 0,10 47 8 2,95 4,70 0,60 17,00 42,00 6,00
6,130 GT106.4747.010.22.50.R 5,00 0,10 47 8 2,95 4,70 0,60 22,00 47,00 6,00
6,140 GT106.4747.010.27.50.R 5,00 0,10 47 8 2,95 4,70 0,60 27,00 52,00 6,00
6,150 GT106.4747.010.32.50.R 5,00 0,10 47 8 2,95 4,70 0,60 32,00 57,00 6,00
6,160 GT106.4747.010.37.50.R 5,00 0,10 a7 8 2,95 4,70 0,60 37,00 62,00 6,00
6,170 GT106.4747.010.42.50.R 5,00 0,10 47 8 2,95 4,70 0,60 42,00 67,00 6,00
6,210 GT106.4747.015.12.50.R 5,00 0,15 47 8 2,95 4,70 0,60 12,00 37,00 6,00
6,220 GT106.4747.015.17.50.R 5,00 0,15 a7 8 2,95 4,70 0,60 17,00 42,00 6,00
6,230 GT106.4747.015.22.50.R 5,00 0,15 47 8 2,95 4,70 0,60 22,00 47,00 6,00
6,240 GT106.4747.015.27.50.R 5,00 0,15 a7 8 2,95 4,70 0,60 27,00 52,00 6,00
6,250 GT106.4747.015.32.50.R 5,00 0,15 47 8 2,95 4,70 0,60 32,00 57,00 6,00
6,260 GT106.4747.015.37.50.R 5,00 0,15 a7 8 2,95 4,70 0,60 37,00 62,00 6,00
6,270 GT106.4747.015.42.50.R 5,00 0,15 47 8 2,95 4,70 0,60 42,00 67,00 6,00
6,310 GT106.4747.020.12.50.R 5,00 0,20 47 8 2,95 4,70 0,60 12,00 37,00 6,00
6,320 GT106.4747.020.17.50.R 5,00 0,20 47 8 2,95 4,70 0,60 17,00 42,00 6,00
6,330 GT106.4747.020.22.50.R 5,00 0,20 47 8 2,95 4,70 0,60 22,00 47,00 6,00
6,340 GT106.4747.020.27.50.R 5,00 0,20 47 8 2,95 4,70 0,60 27,00 52,00 6,00
6,350 GT106.4747.020.32.50.R 5,00 0,20 47 8 2,95 4,70 0,60 32,00 57,00 6,00
6,360 GT106.4747.020.37.50.R 5,00 0,20 47 8 2,95 4,70 0,60 37,00 62,00 6,00
6,370 GT106.4747.020.42.50.R 5,00 0,20 47 8 2,95 4,70 0,60 42,00 67,00 6,00
6,410 GT106.4747.030.12.50.R 5,00 0,30 47 8 2,95 4,70 0,60 12,00 37,00 6,00
6,420 GT106.4747.030.17.50.R 5,00 0,30 47 8 2,95 4,70 0,60 17,00 42,00 6,00
6,430 GT106.4747.030.22.50.R 5,00 0,30 a7 8 2,95 4,70 0,60 22,00 47,00 6,00
6,440 GT106.4747.030.27.50.R 5,00 0,30 47 8 2,95 4,70 0,60 27,00 52,00 6,00
6,450 GT106.4747.030.32.50.R 5,00 0,30 47 8 2,95 4,70 0,60 32,00 57,00 6,00
6,460 GT106.4747.030.37.50.R 5,00 0,30 47 8 2,95 4,70 0,60 37,00 62,00 6,00
6,470 GT106.4747.030.42.50.R 5,00 0,30 47 8 2,95 4,70 0,60 42,00 67,00 6,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Articolonr. 25841 25843 25847

Direzione di taglio m m

Codice Descrizione D min R Wi1 w2 f a t max La Lg D h6

mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
6,010 GT106.4747.005.12.50.L 5,00 0,05 47 8 2,95 4,70 0,60 12,00 37,00 6,00
6,020 GT106.4747.005.17.50.L 5,00 0,05 47 8 2,95 4,70 0,60 17,00 42,00 6,00
6,030 GT106.4747.005.22.50.L 5,00 0,05 47 8 2,95 4,70 0,60 22,00 47,00 6,00
6,040 GT106.4747.005.27.50.L 5,00 0,05 47 8 2,95 4,70 0,60 27,00 52,00 6,00
6,050 GT106.4747.005.32.50.L 5,00 0,05 47 8 2,95 4,70 0,60 32,00 57,00 6,00
6,060 GT106.4747.005.37.50.L 5,00 0,05 47 8 2,95 4,70 0,60 37,00 62,00 6,00
6,070 GT106.4747.005.42.50.L 5,00 0,05 47 8 2,95 4,70 0,60 42,00 67,00 6,00
6,110 GT106.4747.010.12.50.L 5,00 0,10 47 8 2,95 4,70 0,60 12,00 37,00 6,00
6,120 GT106.4747.010.17.50.L 5,00 0,10 47 8 2,95 4,70 0,60 17,00 42,00 6,00
6,130 GT106.4747.010.22.50.L 5,00 0,10 47 8 2,95 4,70 0,60 22,00 47,00 6,00
6,140 GT106.4747.010.27.50.L 5,00 0,10 47 8 2,95 4,70 0,60 27,00 52,00 6,00
6,150 GT106.4747.010.32.50.L 5,00 0,10 47 8 2,95 4,70 0,60 32,00 57,00 6,00
6,160 GT106.4747.010.37.50.L 5,00 0,10 47 8 2,95 4,70 0,60 37,00 62,00 6,00
6,170 GT106.4747.010.42.50.L 5,00 0,10 47 8 2,95 4,70 0,60 42,00 67,00 6,00
6,210 GT106.4747.015.12.50.L 5,00 0,15 47 8 2,95 4,70 0,60 12,00 37,00 6,00
6,220 GT106.4747.015.17.50.L 5,00 0,15 47 8 2,95 4,70 0,60 17,00 42,00 6,00
6,230 GT106.4747.015.22.50.L 5,00 0,15 47 8 2,95 4,70 0,60 22,00 47,00 6,00
6,240 GT106.4747.015.27.50.L 5,00 0,15 47 8 2,95 4,70 0,60 27,00 52,00 6,00
6,250 GT106.4747.015.32.50.L 5,00 0,15 47 8 2,95 4,70 0,60 32,00 57,00 6,00
6,260 GT106.4747.015.37.50.L 5,00 0,15 47 8 2,95 4,70 0,60 37,00 62,00 6,00
6,270 GT106.4747.015.42.50.L 5,00 0,15 47 8 2,95 4,70 0,60 42,00 67,00 6,00
6,310 GT106.4747.020.12.50.L 5,00 0,20 47 8 2,95 4,70 0,60 12,00 37,00 6,00
6,320 GT106.4747.020.17.50.L 5,00 0,20 47 8 2,95 4,70 0,60 17,00 42,00 6,00
6,330 GT106.4747.020.22.50.L 5,00 0,20 47 8 2,95 4,70 0,60 22,00 47,00 6,00
6,340 GT106.4747.020.27.50.L 5,00 0,20 47 8 2,95 4,70 0,60 27,00 52,00 6,00
6,350 GT106.4747.020.32.50.L 5,00 0,20 47 8 2,95 4,70 0,60 32,00 57,00 6,00
6,360 GT106.4747.020.37.50.L 5,00 0,20 47 8 2,95 4,70 0,60 37,00 62,00 6,00
6,370 GT106.4747.020.42.50.L 5,00 0,20 47 8 2,95 4,70 0,60 42,00 67,00 6,00
6,410 GT106.4747.030.12.50.L 5,00 0,30 47 8 2,95 4,70 0,60 12,00 37,00 6,00
6,420 GT106.4747.030.17.50.L 5,00 0,30 47 8 2,95 4,70 0,60 17,00 42,00 6,00
6,430 GT106.4747.030.22.50.L 5,00 0,30 47 8 2,95 4,70 0,60 22,00 47,00 6,00
6,440 GT106.4747.030.27.50.L 5,00 0,30 47 8 2,95 4,70 0,60 27,00 52,00 6,00
6,450 GT106.4747.030.32.50.L 5,00 0,30 47 8 2,95 4,70 0,60 32,00 57,00 6,00
6,460 GT106.4747.030.37.50.L 5,00 0,30 47 8 2,95 4,70 0,60 37,00 62,00 6,00
6,470 GT106.4747.030.42.50.L 5,00 0,30 47 8 2,95 4,70 0,60 42,00 67,00 6,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Inserti per barenatura e profilatura

¢ spoglia radiale 47°, tmax 0,6

Tipo GT 106 GT 106 GT 106
Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GH106/GB106 vedere da pag. 62 TiN I;{.NQA- lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
22,5
&
8 | @
! A
w2
e N &
Py £
‘“I~¢ f N IV s
I E
- La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25708 25710 25714
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
6,019 GT106.4757.005.12.60.R 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 0,60 12,00 37,00 6,00
6,020 GT106.4757.005.17.60.R 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 0,60 17,00 42,00 6,00
6,021 GT106.4757.005.22.60.R 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 0,60 22,00 47,00 6,00
6,022 GT106.4757.005.27.60.R 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 0,60 27,00 52,00 6,00
6,023 GT106.4757.005.32.60.R 6,00 0,05 a7 8 2,70 5,70 0,60 32,00 57,00 6,00
6,024 GT106.4757.005.37.60.R 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 0,60 37,00 62,00 6,00
6,025 GT106.4757.005.42.60.R 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 0,60 42,00 67,00 6,00
6,026 GT106.4757.005.47.60.R 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 0,60 47,00 72,00 6,00
6,027 GT106.4757.005.52.60.R 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 0,60 52,00 77,00 6,00
6,028 GT106.4757.010.12.60.R 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 0,60 12,00 37,00 6,00
6,029 GT106.4757.010.17.60.R 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 0,60 17,00 42,00 6,00
6,030 GT106.4757.010.22.60.R 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 0,60 22,00 47,00 6,00
6,031 GT106.4757.010.27.60.R 6,00 0,10 a7 8 2,70 5,70 0,60 27,00 52,00 6,00
6,032 GT106.4757.010.32.60.R 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 0,60 32,00 57,00 6,00
6,033 GT106.4757.010.37.60.R 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 0,60 37,00 62,00 6,00
6,034 GT106.4757.010.42.60.R 6,00 0,10 a7 8 2,70 5,70 0,60 42,00 67,00 6,00
6,035 GT106.4757.010.47.60.R 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 0,60 47,00 72,00 6,00
6,036 GT106.4757.010.52.60.R 6,00 0,10 a7 8 2,70 5,70 0,60 52,00 77,00 6,00
6,013 GT106.4757.015.12.60.R 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 0,60 12,00 37,00 6,00
6,014 GT106.4757.015.17.60.R 6,00 0,15 a7 8 2,70 5,70 0,60 17,00 42,00 6,00
6,015 GT106.4757.015.22.60.R 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 0,60 22,00 47,00 6,00
6,001 GT106.4757.015.27.60.R 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 0,60 27,00 52,00 6,00
6,002 GT106.4757.015.32.60.R 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 0,60 32,00 57,00 6,00
6,003 GT106.4757.015.37.60.R 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 0,60 37,00 62,00 6,00
6,004 GT106.4757.015.42.60.R 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 0,60 42,00 67,00 6,00
6,005 GT106.4757.015.47.60.R 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 0,60 47,00 72,00 6,00
6,006 GT106.4757.015.52.60.R 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 0,60 52,00 77,00 6,00
6,037 GT106.4757.020.12.60.R 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 0,60 12,00 37,00 6,00
6,038 GT106.4757.020.17.60.R 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 0,60 17,00 42,00 6,00
6,039 GT106.4757.020.22.60.R 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 0,60 22,00 47,00 6,00
6,040 GT106.4757.020.27.60.R 6,00 0,20 a7 8 2,70 5,70 0,60 27,00 52,00 6,00
6,041 GT106.4757.020.32.60.R 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 0,60 32,00 57,00 6,00
6,042 GT106.4757.020.37.60.R 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 0,60 37,00 62,00 6,00
6,043 GT106.4757.020.42.60.R 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 0,60 42,00 67,00 6,00
6,044 GT106.4757.020.47.60.R 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 0,60 47,00 72,00 6,00
6,045 GT106.4757.020.52.60.R 6,00 0,20 a7 8 2,70 5,70 0,60 52,00 77,00 6,00
6,016 GT106.4757.030.12.60.R 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 0,60 12,00 37,00 6,00
6,017 GT106.4757.030.17.60.R 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 0,60 17,00 42,00 6,00
6,018 GT106.4757.030.22.60.R 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 0,60 22,00 47,00 6,00
6,007 GT106.4757.030.27.60.R 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 0,60 27,00 52,00 6,00
6,008 GT106.4757.030.32.60.R 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 0,60 32,00 57,00 6,00
6,009 GT106.4757.030.37.60.R 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 0,60 37,00 62,00 6,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Articolonr. 25708 25710 25714
Direzione di taglio @ @

Codice Descrizione D min R Wi1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm

6,010 GT106.4757.030.42.60.R 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 0,60 42,00 67,00 6,00
6,011 GT106.4757.030.47.60.R 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 0,60 47,00 72,00 6,00
6,012 GT106.4757.030.52.60.R 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 0,60 52,00 77,00 6,00
Articolonr. 25709 25711 25715

Direzione di taglio

Codice Descrizione D min R Wi1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm

6,019 GT106.4757.005.12.60.L 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 0,60 12,00 37,00 6,00
6,020 GT106.4757.005.17.60.L 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 0,60 17,00 42,00 6,00
6,021 GT106.4757.005.22.60.L 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 0,60 22,00 47,00 6,00
6,022 GT106.4757.005.27.60.L 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 0,60 27,00 52,00 6,00
6,023 GT106.4757.005.32.60.L 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 0,60 32,00 57,00 6,00
6,024 GT106.4757.005.37.60.L 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 0,60 37,00 62,00 6,00
6,025 GT106.4757.005.42.60.L 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 0,60 42,00 67,00 6,00
6,026 GT106.4757.005.47.60.L 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 0,60 47,00 72,00 6,00
6,027 GT106.4757.005.52.60.L 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 0,60 52,00 77,00 6,00
6,028 GT106.4757.010.12.60.L 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 0,60 12,00 37,00 6,00
6,029 GT106.4757.010.17.60.L 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 0,60 17,00 42,00 6,00
6,030 GT106.4757.010.22.60.L 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 0,60 22,00 47,00 6,00
6,031 GT106.4757.010.27.60.L 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 0,60 27,00 52,00 6,00
6,032 GT106.4757.010.32.60.L 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 0,60 32,00 57,00 6,00
6,033 GT106.4757.010.37.60.L 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 0,60 37,00 62,00 6,00
6,034 GT106.4757.010.42.60.L 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 0,60 42,00 67,00 6,00
6,035 GT106.4757.010.47.60.L 6,00 0,10 a7 8 2,70 5,70 0,60 47,00 72,00 6,00
6,036 GT106.4757.010.52.60.L 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 0,60 52,00 77,00 6,00
6,013 GT106.4757.015.12.60.L 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 0,60 12,00 37,00 6,00
6,014 GT106.4757.015.17.60.L 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 0,60 17,00 42,00 6,00
6,015 GT106.4757.015.22.60.L 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 0,60 22,00 47,00 6,00
6,001 GT106.4757.015.27.60.L 6,00 0,15 a7 8 2,70 5,70 0,60 27,00 52,00 6,00
6,002 GT106.4757.015.32.60.L 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 0,60 32,00 57,00 6,00
6,003 GT106.4757.015.37.60.L 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 0,60 37,00 62,00 6,00
6,004 GT106.4757.015.42.60.L 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 0,60 42,00 67,00 6,00
6,005 GT106.4757.015.47.60.L 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 0,60 47,00 72,00 6,00
6,006 GT106.4757.015.52.60.L 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 0,60 52,00 77,00 6,00
6,037 GT106.4757.020.12.60.L 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 0,60 12,00 37,00 6,00
6,038 GT106.4757.020.17.60.L 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 0,60 17,00 42,00 6,00
6,039 GT106.4757.020.22.60.L 6,00 0,20 a7 8 2,70 5,70 0,60 22,00 47,00 6,00
6,040 GT106.4757.020.27.60.L 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 0,60 27,00 52,00 6,00
6,041 GT106.4757.020.32.60.L 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 0,60 32,00 57,00 6,00
6,042 GT106.4757.020.37.60.L 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 0,60 37,00 62,00 6,00
6,043 GT106.4757.020.42.60.L 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 0,60 42,00 67,00 6,00
6,044 GT106.4757.020.47.60.L 6,00 0,20 a7 8 2,70 5,70 0,60 47,00 72,00 6,00
6,045 GT106.4757.020.52.60.L 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 0,60 52,00 77,00 6,00
6,016 GT106.4757.030.12.60.L 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 0,60 12,00 37,00 6,00
6,017 GT106.4757.030.17.60.L 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 0,60 17,00 42,00 6,00
6,018 GT106.4757.030.22.60.L 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 0,60 22,00 47,00 6,00
6,007 GT106.4757.030.27.60.L 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 0,60 27,00 52,00 6,00
6,008 GT106.4757.030.32.60.L 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 0,60 32,00 57,00 6,00
6,009 GT106.4757.030.37.60.L 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 0,60 37,00 62,00 6,00
6,010 GT106.4757.030.42.60.L 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 0,60 42,00 67,00 6,00
6,011 GT106.4757.030.47.60.L 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 0,60 47,00 72,00 6,00
6,012 GT106.4757.030.52.60.L 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 0,60 52,00 77,00 6,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Inserti per barenatura e profilatura

e spoglia radiale 47°, tmax 1

per supporto utensili tipo GH106/GB106 vedere da pag. 62

GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184

Lg

22,5

S

La

versione destra come in figura
versione sinistra a specchio

Tipo GT 106 GT 106 GT 106
Superficie @ e O
) TiAIN- :
TiN nanoA lucido
E o

&
S

Articolo nr. 25888 25890 25894

Direzione di taglio

Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6

mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
6,010 GT106.4747.005.12.50.R.T1 5,00 0,05 47 8 2,95 4,70 1,00 12,00 37,00 6,00
6,020 GT106.4747.005.17.50.R.T1 5,00 0,05 47 8 2,95 4,70 1,00 17,00 42,00 6,00
6,030 GT106.4747.005.22.50.R.T1 5,00 0,05 47 8 2,95 4,70 1,00 22,00 47,00 6,00
6,040 GT106.4747.005.27.50.R.T1 5,00 0,05 47 8 2,95 4,70 1,00 27,00 52,00 6,00
6,050 GT106.4747.005.32.50.R.T1 5,00 0,05 47 8 2,95 4,70 1,00 32,00 57,00 6,00
6,060 GT106.4747.005.37.50.R.T1 5,00 0,05 47 8 2,95 4,70 1,00 37,00 62,00 6,00
6,070 GT106.4747.005.42.50.R.T1 5,00 0,05 47 8 2,95 4,70 1,00 42,00 67,00 6,00
6,110 GT106.4747.010.12.50.R.T1 5,00 0,10 47 8 2,95 4,70 1,00 12,00 37,00 6,00
6,120 GT106.4747.010.17.50.R.T1 5,00 0,10 47 8 2,95 4,70 1,00 17,00 42,00 6,00
6,130 GT106.4747.010.22.50.R.T1 5,00 0,10 47 8 2,95 4,70 1,00 22,00 47,00 6,00
6,140 GT106.4747.010.27.50.R.T1 5,00 0,10 47 8 2,95 4,70 1,00 27,00 52,00 6,00
6,150 GT106.4747.010.32.50.R.T1 5,00 0,10 47 8 2,95 4,70 1,00 32,00 57,00 6,00
6,160 GT106.4747.010.37.50.R.T1 5,00 0,10 47 8 2,95 4,70 1,00 37,00 62,00 6,00
6,170 GT106.4747.010.42.50.R.T1 5,00 0,10 47 8 2,95 4,70 1,00 42,00 67,00 6,00
6,210 GT106.4747.015.12.50.R.T1 5,00 0,15 47 8 2,95 4,70 1,00 12,00 37,00 6,00
6,220 GT106.4747.015.17.50.R.T1 5,00 0,15 47 8 2,95 4,70 1,00 17,00 42,00 6,00
6,230 GT106.4747.015.22.50.R.T1 5,00 0,15 47 8 2,95 4,70 1,00 22,00 47,00 6,00
6,240 GT106.4747.015.27.50.R.T1 5,00 0,15 47 8 2,95 4,70 1,00 27,00 52,00 6,00
6,250 GT106.4747.015.32.50.R.T1 5,00 0,15 47 8 2,95 4,70 1,00 32,00 57,00 6,00
6,260 GT106.4747.015.37.50.R.T1 5,00 0,15 47 8 2,95 4,70 1,00 37,00 62,00 6,00
6,270 GT106.4747.015.42.50.R.T1 5,00 0,15 47 8 2,95 4,70 1,00 42,00 67,00 6,00
6,310 GT106.4747.020.12.50.R.T1 5,00 0,20 47 8 2,95 4,70 1,00 12,00 37,00 6,00
6,320 GT106.4747.020.17.50.R.T1 5,00 0,20 47 8 2,95 4,70 1,00 17,00 42,00 6,00
6,330 GT106.4747.020.22.50.R.T1 5,00 0,20 47 8 2,95 4,70 1,00 22,00 47,00 6,00
6,340 GT106.4747.020.27.50.R.T1 5,00 0,20 47 8 2,95 4,70 1,00 27,00 52,00 6,00
6,350 GT106.4747.020.32.50.R.T1 5,00 0,20 47 8 2,95 4,70 1,00 32,00 57,00 6,00
6,360 GT106.4747.020.37.50.R.T1 5,00 0,20 47 8 2,95 4,70 1,00 37,00 62,00 6,00
6,370 GT106.4747.020.42.50.R.T1 5,00 0,20 47 8 2,95 4,70 1,00 42,00 67,00 6,00
6,410 GT106.4747.030.12.50.R.T1 5,00 0,30 47 8 2,95 4,70 1,00 12,00 37,00 6,00
6,420 GT106.4747.030.17.50.R.T1 5,00 0,30 47 8 2,95 4,70 1,00 17,00 42,00 6,00
6,430 GT106.4747.030.22.50.R.T1 5,00 0,30 47 8 2,95 4,70 1,00 22,00 47,00 6,00
6,440 GT106.4747.030.27.50.R.T1 5,00 0,30 47 8 2,95 4,70 1,00 27,00 52,00 6,00
6,450 GT106.4747.030.32.50.R.T1 5,00 0,30 47 8 2,95 4,70 1,00 32,00 57,00 6,00
6,460 GT106.4747.030.37.50.R.T1 5,00 0,30 47 8 2,95 4,70 1,00 37,00 62,00 6,00
6,470 GT106.4747.030.42.50.R.T1 5,00 0,30 47 8 2,95 4,70 1,00 42,00 67,00 6,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Articolonr. 25889 25891 25895

Direzione di taglio m m

Codice Descrizione D min R Wi1 w2 f a t max La Lg D h6

mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
6,010 GT106.4747.005.12.50.L.T1 5,00 0,05 47 8 2,95 4,70 1,00 12,00 37,00 6,00
6,020 GT106.4747.005.17.50.L.T1 5,00 0,05 47 8 2,95 4,70 1,00 17,00 42,00 6,00
6,030 GT106.4747.005.22.50.L.T1 5,00 0,05 47 8 2,95 4,70 1,00 22,00 47,00 6,00
6,040 GT106.4747.005.27.50.L.T1 5,00 0,05 47 8 2,95 4,70 1,00 27,00 52,00 6,00
6,050 GT106.4747.005.32.50.L.T1 5,00 0,05 47 8 2,95 4,70 1,00 32,00 57,00 6,00
6,060 GT106.4747.005.37.50.L.T1 5,00 0,05 47 8 2,95 4,70 1,00 37,00 62,00 6,00
6,070 GT106.4747.005.42.50.L.T1 5,00 0,05 47 8 2,95 4,70 1,00 42,00 67,00 6,00
6,110 GT106.4747.010.12.50.L.T1 5,00 0,10 47 8 2,95 4,70 1,00 12,00 37,00 6,00
6,120 GT106.4747.010.17.50.L.T1 5,00 0,10 47 8 2,95 4,70 1,00 17,00 42,00 6,00
6,130 GT106.4747.010.22.50.L.T1 5,00 0,10 47 8 2,95 4,70 1,00 22,00 47,00 6,00
6,140 GT106.4747.010.27.50.L.T1 5,00 0,10 47 8 2,95 4,70 1,00 27,00 52,00 6,00
6,150 GT106.4747.010.32.50.L.T1 5,00 0,10 47 8 2,95 4,70 1,00 32,00 57,00 6,00
6,160 GT106.4747.010.37.50.L.T1 5,00 0,10 47 8 2,95 4,70 1,00 37,00 62,00 6,00
6,170 GT106.4747.010.42.50.L.T1 5,00 0,10 47 8 2,95 4,70 1,00 42,00 67,00 6,00
6,210 GT106.4747.015.12.50.L.T1 5,00 0,15 47 8 2,95 4,70 1,00 12,00 37,00 6,00
6,220 GT106.4747.015.17.50.L.T1 5,00 0,15 47 8 2,95 4,70 1,00 17,00 42,00 6,00
6,230 GT106.4747.015.22.50.L.T1 5,00 0,15 47 8 2,95 4,70 1,00 22,00 47,00 6,00
6,240 GT106.4747.015.27.50.L.T1 5,00 0,15 47 8 2,95 4,70 1,00 27,00 52,00 6,00
6,250 GT106.4747.015.32.50.L.T1 5,00 0,15 47 8 2,95 4,70 1,00 32,00 57,00 6,00
6,260 GT106.4747.015.37.50.L.T1 5,00 0,15 47 8 2,95 4,70 1,00 37,00 62,00 6,00
6,270 GT106.4747.015.42.50.L.T1 5,00 0,15 47 8 2,95 4,70 1,00 42,00 67,00 6,00
6,310 GT106.4747.020.12.50.L.T1 5,00 0,20 47 8 2,95 4,70 1,00 12,00 37,00 6,00
6,320 GT106.4747.020.17.50.L.T1 5,00 0,20 47 8 2,95 4,70 1,00 17,00 42,00 6,00
6,330 GT106.4747.020.22.50.L.T1 5,00 0,20 47 8 2,95 4,70 1,00 22,00 47,00 6,00
6,340 GT106.4747.020.27.50.L.T1 5,00 0,20 47 8 2,95 4,70 1,00 27,00 52,00 6,00
6,350 GT106.4747.020.32.50.L.T1 5,00 0,20 47 8 2,95 4,70 1,00 32,00 57,00 6,00
6,360 GT106.4747.020.37.50.L.T1 5,00 0,20 47 8 2,95 4,70 1,00 37,00 62,00 6,00
6,370 GT106.4747.020.42.50.L.T1 5,00 0,20 47 8 2,95 4,70 1,00 42,00 67,00 6,00
6,410 GT106.4747.030.12.50.L.T1 5,00 0,30 47 8 2,95 4,70 1,00 12,00 37,00 6,00
6,420 GT106.4747.030.17.50.L.T1 5,00 0,30 47 8 2,95 4,70 1,00 17,00 42,00 6,00
6,430 GT106.4747.030.22.50.L.T1 5,00 0,30 47 8 2,95 4,70 1,00 22,00 47,00 6,00
6,440 GT106.4747.030.27.50.L.T1 5,00 0,30 47 8 2,95 4,70 1,00 27,00 52,00 6,00
6,450 GT106.4747.030.32.50.L.T1 5,00 0,30 47 8 2,95 4,70 1,00 32,00 57,00 6,00
6,460 GT106.4747.030.37.50.L.T1 5,00 0,30 47 8 2,95 4,70 1,00 37,00 62,00 6,00
6,470 GT106.4747.030.42.50.L.T1 5,00 0,30 47 8 2,95 4,70 1,00 42,00 67,00 6,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Inserti per barenatura e profilatura |

Tipo  GT 106 GT 106 GT 106

Superficie ® (a) O

per supporto utensili tipo GH106/GB106 vedere da pag. 62 ) TiAIN- .
TiN nanoA lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg v V
22,5 o
%
/ A
s (
)‘Il‘{?o
o RA D ™ 2
- » 1 \1 a
/| 2§
La

versione destra come in figura
versione sinistra a specchio

Articolonr. 25516 25518 25522

Direzione di taglio

Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6

mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
6,010 GT106.4757.005.12.60.R.T2 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 2,00 12,00 37,00 6,00
6,020 GT106.4757.005.17.60.R.T2 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 2,00 17,00 42,00 6,00
6,030 GT106.4757.005.22.60.R.T2 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 2,00 22,00 47,00 6,00
6,040 GT106.4757.005.27.60.R.T2 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 2,00 27,00 52,00 6,00
6,050 GT106.4757.005.32.60.R.T2 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 2,00 32,00 57,00 6,00
6,060 GT106.4757.005.37.60.R.T2 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 2,00 37,00 62,00 6,00
6,070 GT106.4757.005.42.60.R.T2 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 2,00 42,00 67,00 6,00
6,080 GT106.4757.005.47.60.R.T2 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 2,00 47,00 72,00 6,00
6,090 GT106.4757.005.52.60.R.T2 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 2,00 52,00 77,00 6,00
6,110 GT106.4757.010.12.60.R.T2 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 2,00 12,00 37,00 6,00
6,120 GT106.4757.010.17.60.R.T2 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 2,00 17,00 42,00 6,00
6,130 GT106.4757.010.22.60.R.T2 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 2,00 22,00 47,00 6,00
6,140 GT106.4757.010.27.60.R.T2 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 2,00 27,00 52,00 6,00
6,150 GT106.4757.010.32.60.R.T2 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 2,00 32,00 57,00 6,00
6,160 GT106.4757.010.37.60.R.T2 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 2,00 37,00 62,00 6,00
6,170 GT106.4757.010.42.60.R.T2 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 2,00 42,00 67,00 6,00
6,180 GT106.4757.010.47.60.R.T2 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 2,00 47,00 72,00 6,00
6,190 GT106.4757.010.52.60.R.T2 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 2,00 52,00 77,00 6,00
6,210 GT106.4757.015.12.60.R.T2 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 2,00 12,00 37,00 6,00
6,220 GT106.4757.015.17.60.R.T2 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 2,00 17,00 42,00 6,00
6,230 GT106.4757.015.22.60.R.T2 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 2,00 22,00 47,00 6,00
6,240 GT106.4757.015.27.60.R.T2 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 2,00 27,00 52,00 6,00
6,250 GT106.4757.015.32.60.R.T2 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 2,00 32,00 57,00 6,00
6,260 GT106.4757.015.37.60.R.T2 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 2,00 37,00 62,00 6,00
6,270 GT106.4757.015.42.60.R.T2 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 2,00 42,00 67,00 6,00
6,280 GT106.4757.015.47.60.R.T2 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 2,00 47,00 72,00 6,00
6,290 GT106.4757.015.52.60.R.T2 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 2,00 52,00 77,00 6,00
6,310 GT106.4757.020.12.60.R.T2 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 2,00 12,00 37,00 6,00
6,320 GT106.4757.020.17.60.R.T2 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 2,00 17,00 42,00 6,00
6,330 GT106.4757.020.22.60.R.T2 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 2,00 22,00 47,00 6,00
6,340 GT106.4757.020.27.60.R.T2 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 2,00 27,00 52,00 6,00
6,350 GT106.4757.020.32.60.R.T2 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 2,00 32,00 57,00 6,00
6,360 GT106.4757.020.37.60.R.T2 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 2,00 37,00 62,00 6,00
6,370 GT106.4757.020.42.60.R.T2 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 2,00 42,00 67,00 6,00
6,380 GT106.4757.020.47.60.R.T2 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 2,00 47,00 72,00 6,00
6,390 GT106.4757.020.52.60.R.T2 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 2,00 52,00 77,00 6,00
6,410 GT106.4757.030.12.60.R.T2 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 2,00 12,00 37,00 6,00
6,420 GT106.4757.030.17.60.R.T2 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 2,00 17,00 42,00 6,00
6,430 GT106.4757.030.22.60.R.T2 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 2,00 22,00 47,00 6,00
6,440 GT106.4757.030.27.60.R.T2 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 2,00 27,00 52,00 6,00
6,450 GT106.4757.030.32.60.R.T2 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 2,00 32,00 57,00 6,00
6,460 GT106.4757.030.37.60.R.T2 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 2,00 37,00 62,00 6,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Articolonr. 25516 25518 25522
Direzione di taglio @ @

Codice Descrizione D min R Wi1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm

6,470 GT106.4757.030.42.60.R.T2 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 2,00 42,00 67,00 6,00
6,480 GT106.4757.030.47.60.R.T2 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 2,00 47,00 72,00 6,00
6,490 GT106.4757.030.52.60.R.T2 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 2,00 52,00 77,00 6,00
Articolonr. 25517 25519 25523

Direzione di taglio

Codice Descrizione D min R Wi1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm

6,010 GT106.4757.005.12.60.L.T2 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 2,00 12,00 37,00 6,00
6,020 GT106.4757.005.17.60.L.T2 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 2,00 17,00 42,00 6,00
6,030 GT106.4757.005.22.60.L.T2 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 2,00 22,00 47,00 6,00
6,040 GT106.4757.005.27.60.L.T2 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 2,00 27,00 52,00 6,00
6,050 GT106.4757.005.32.60.L.T2 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 2,00 32,00 57,00 6,00
6,060 GT106.4757.005.37.60.L.T2 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 2,00 37,00 62,00 6,00
6,070 GT106.4757.005.42.60.L.T2 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 2,00 42,00 67,00 6,00
6,080 GT106.4757.005.47.60.L.T2 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 2,00 47,00 72,00 6,00
6,090 GT106.4757.005.52.60.L.T2 6,00 0,05 47 8 2,70 5,70 2,00 52,00 77,00 6,00
6,110 GT106.4757.010.12.60.L.T2 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 2,00 12,00 37,00 6,00
6,120 GT106.4757.010.17.60.L.T2 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 2,00 17,00 42,00 6,00
6,130 GT106.4757.010.22.60.L.T2 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 2,00 22,00 47,00 6,00
6,140 GT106.4757.010.27.60.L.T2 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 2,00 27,00 52,00 6,00
6,150 GT106.4757.010.32.60.L.T2 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 2,00 32,00 57,00 6,00
6,160 GT106.4757.010.37.60.L.T2 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 2,00 37,00 62,00 6,00
6,170 GT106.4757.010.42.60.L.T2 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 2,00 42,00 67,00 6,00
6,180 GT106.4757.010.47.60.L.T2 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 2,00 47,00 72,00 6,00
6,190 GT106.4757.010.52.60.L.T2 6,00 0,10 47 8 2,70 5,70 2,00 52,00 77,00 6,00
6,210 GT106.4757.015.12.60.L.T2 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 2,00 12,00 37,00 6,00
6,220 GT106.4757.015.17.60.L.T2 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 2,00 17,00 42,00 6,00
6,230 GT106.4757.015.22.60.L.T2 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 2,00 22,00 47,00 6,00
6,240 GT106.4757.015.27.60.L.T2 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 2,00 27,00 52,00 6,00
6,250 GT106.4757.015.32.60.L.T2 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 2,00 32,00 57,00 6,00
6,260 GT106.4757.015.37.60.L.T2 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 2,00 37,00 62,00 6,00
6,270 GT106.4757.015.42.60.L.T2 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 2,00 42,00 67,00 6,00
6,280 GT106.4757.015.47.60.L.T2 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 2,00 47,00 72,00 6,00
6,290 GT106.4757.015.52.60.L.T2 6,00 0,15 47 8 2,70 5,70 2,00 52,00 77,00 6,00
6,310 GT106.4757.020.12.60.L.T2 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 2,00 12,00 37,00 6,00
6,320 GT106.4757.020.17.60.L.T2 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 2,00 17,00 42,00 6,00
6,330 GT106.4757.020.22.60.L.T2 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 2,00 22,00 47,00 6,00
6,340 GT106.4757.020.27.60.L.T2 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 2,00 27,00 52,00 6,00
6,350 GT106.4757.020.32.60.L.T2 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 2,00 32,00 57,00 6,00
6,360 GT106.4757.020.37.60.L.T2 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 2,00 37,00 62,00 6,00
6,370 GT106.4757.020.42.60.L.T2 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 2,00 42,00 67,00 6,00
6,380 GT106.4757.020.47.60.L.T2 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 2,00 47,00 72,00 6,00
6,390 GT106.4757.020.52.60.L.T2 6,00 0,20 47 8 2,70 5,70 2,00 52,00 77,00 6,00
6,410 GT106.4757.030.12.60.L.T2 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 2,00 12,00 37,00 6,00
6,420 GT106.4757.030.17.60.L.T2 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 2,00 17,00 42,00 6,00
6,430 GT106.4757.030.22.60.L.T2 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 2,00 22,00 47,00 6,00
6,440 GT106.4757.030.27.60.L.T2 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 2,00 27,00 52,00 6,00
6,450 GT106.4757.030.32.60.L.T2 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 2,00 32,00 57,00 6,00
6,460 GT106.4757.030.37.60.L.T2 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 2,00 37,00 62,00 6,00
6,470 GT106.4757.030.42.60.L.T2 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 2,00 42,00 67,00 6,00
6,480 GT106.4757.030.47.60.L.T2 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 2,00 47,00 72,00 6,00
6,490 GT106.4757.030.52.60.L.T2 6,00 0,30 47 8 2,70 5,70 2,00 52,00 77,00 6,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Inserti per barenatura e profilatura |

¢ spoglia radiale 8° Materiale da taglio _

Tipo  GT 106 GT 106 GT 106

Superficie ® (a) O

per supporto utensili tipo GH106/GB106 vedere da pag. 62 TiN I‘lﬁ]lng- lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg ' £
22,5 o
R
C— &
(=)
| v,
,7,(90 /]
1 S

NJ%KW\
K

versione destra come in figura
versione sinistra a specchio

Articolonr. 25500 25502 25506

Direzione di taglio

Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6

mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
6,010 GT106.0847.005.12.50.R 5,00 0,05 8 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,020 GT106.0847.005.17.50.R 5,00 0,05 8 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,030 GT106.0847.005.22.50.R 5,00 0,05 8 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,040 GT106.0847.005.27.50.R 5,00 0,05 8 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,050 GT106.0847.005.32.50.R 5,00 0,05 8 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,060 GT106.0847.005.37.50.R 5,00 0,05 8 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,070 GT106.0847.005.42.50.R 5,00 0,05 8 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,110 GT106.0847.010.12.50.R 5,00 0,10 8 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,120 GT106.0847.010.17.50.R 5,00 0,10 8 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,130 GT106.0847.010.22.50.R 5,00 0,10 8 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,140 GT106.0847.010.27.50.R 5,00 0,10 8 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,150 GT106.0847.010.32.50.R 5,00 0,10 8 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,160 GT106.0847.010.37.50.R 5,00 0,10 8 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,170 GT106.0847.010.42.50.R 5,00 0,10 8 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,210 GT106.0847.015.12.50.R 5,00 0,15 8 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,220 GT106.0847.015.17.50.R 5,00 0,15 8 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,230 GT106.0847.015.22.50.R 5,00 0,15 8 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,240 GT106.0847.015.27.50.R 5,00 0,15 8 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,250 GT106.0847.015.32.50.R 5,00 0,15 8 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,260 GT106.0847.015.37.50.R 5,00 0,15 8 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,270 GT106.0847.015.42.50.R 5,00 0,15 8 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,310 GT106.0847.020.12.50.R 5,00 0,20 8 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,320 GT106.0847.020.17.50.R 5,00 0,20 8 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,330 GT106.0847.020.22.50.R 5,00 0,20 8 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,340 GT106.0847.020.27.50.R 5,00 0,20 8 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,350 GT106.0847.020.32.50.R 5,00 0,20 8 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,360 GT106.0847.020.37.50.R 5,00 0,20 8 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,370 GT106.0847.020.42.50.R 5,00 0,20 8 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,410 GT106.0847.030.12.50.R 5,00 0,30 8 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,420 GT106.0847.030.17.50.R 5,00 0,30 8 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,430 GT106.0847.030.22.50.R 5,00 0,30 8 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,440 GT106.0847.030.27.50.R 5,00 0,30 8 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,450 GT106.0847.030.32.50.R 5,00 0,30 8 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,460 GT106.0847.030.37.50.R 5,00 0,30 8 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,470 GT106.0847.030.42.50.R 5,00 0,30 8 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Articolonr. 25501 25503 25507

Direzione di taglio m m

Codice Descrizione D min R Wi1 w2 f a t max La Lg D h6

mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
6,010 GT106.0847.005.12.50.L 5,00 0,05 8 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,020 GT106.0847.005.17.50.L 5,00 0,05 8 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,030 GT106.0847.005.22.50.L 5,00 0,05 8 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,040 GT106.0847.005.27.50.L 5,00 0,05 8 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,050 GT106.0847.005.32.50.L 5,00 0,05 8 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,060 GT106.0847.005.37.50.L 5,00 0,05 8 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,070 GT106.0847.005.42.50.L 5,00 0,05 8 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,110 GT106.0847.010.12.50.L 5,00 0,10 8 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,120 GT106.0847.010.17.50.L 5,00 0,10 8 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,130 GT106.0847.010.22.50.L 5,00 0,10 8 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,140 GT106.0847.010.27.50.L 5,00 0,10 8 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,150 GT106.0847.010.32.50.L 5,00 0,10 8 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,160 GT106.0847.010.37.50.L 5,00 0,10 8 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,170 GT106.0847.010.42.50.L 5,00 0,10 8 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,210 GT106.0847.015.12.50.L 5,00 0,15 8 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,220 GT106.0847.015.17.50.L 5,00 0,15 8 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,230 GT106.0847.015.22.50.L 5,00 0,15 8 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,240 GT106.0847.015.27.50.L 5,00 0,15 8 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,250 GT106.0847.015.32.50.L 5,00 0,15 8 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,260 GT106.0847.015.37.50.L 5,00 0,15 8 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,270 GT106.0847.015.42.50.L 5,00 0,15 8 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,310 GT106.0847.020.12.50.L 5,00 0,20 8 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,320 GT106.0847.020.17.50.L 5,00 0,20 8 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,330 GT106.0847.020.22.50.L 5,00 0,20 8 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,340 GT106.0847.020.27.50.L 5,00 0,20 8 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,350 GT106.0847.020.32.50.L 5,00 0,20 8 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,360 GT106.0847.020.37.50.L 5,00 0,20 8 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,370 GT106.0847.020.42.50.L 5,00 0,20 8 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,410 GT106.0847.030.12.50.L 5,00 0,30 8 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,420 GT106.0847.030.17.50.L 5,00 0,30 8 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,430 GT106.0847.030.22.50.L 5,00 0,30 8 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,440 GT106.0847.030.27.50.L 5,00 0,30 8 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,450 GT106.0847.030.32.50.L 5,00 0,30 8 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,460 GT106.0847.030.37.50.L 5,00 0,30 8 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,470 GT106.0847.030.42.50.L 5,00 0,30 8 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Inserti per barenatura e profilatura

e spoglia radiale 8°

per supporto utensili tipo GH106/GB106 vedere da pag. 62

GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184

22,5

Tipo  GT 106 GT 106 GT 106

Superficie ® (a) O
TN TiAIN-

nanoA lucido

Lo
V /;/

8
Q
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25508 25510 25514
Direzione di taglio

Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm

6,010 GT106.0857.005.12.60.R 6,00 0,05 8 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,020 GT106.0857.005.17.60.R 6,00 0,05 8 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,030 GT106.0857.005.22.60.R 6,00 0,05 8 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,040 GT106.0857.005.27.60.R 6,00 0,05 8 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,050 GT106.0857.005.32.60.R 6,00 0,05 8 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,060 GT106.0857.005.37.60.R 6,00 0,05 8 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,070 GT106.0857.005.42.60.R 6,00 0,05 8 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,110 GT106.0857.010.12.60.R 6,00 0,10 8 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,120 GT106.0857.010.17.60.R 6,00 0,10 8 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,130 GT106.0857.010.22.60.R 6,00 0,10 8 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,140 GT106.0857.010.27.60.R 6,00 0,10 8 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,150 GT106.0857.010.32.60.R 6,00 0,10 8 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,160 GT106.0857.010.37.60.R 6,00 0,10 8 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,170 GT106.0857.010.42.60.R 6,00 0,10 8 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,210 GT106.0857.015.12.60.R 6,00 0,15 8 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,220 GT106.0857.015.17.60.R 6,00 0,15 8 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,230 GT106.0857.015.22.60.R 6,00 0,15 8 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,240 GT106.0857.015.27.60.R 6,00 0,15 8 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,250 GT106.0857.015.32.60.R 6,00 0,15 8 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,260 GT106.0857.015.37.60.R 6,00 0,15 8 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,270 GT106.0857.015.42.60.R 6,00 0,15 8 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,310 GT106.0857.020.12.60.R 6,00 0,20 8 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,320 GT106.0857.020.17.60.R 6,00 0,20 8 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,330 GT106.0857.020.22.60.R 6,00 0,20 8 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,340 GT106.0857.020.27.60.R 6,00 0,20 8 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,350 GT106.0857.020.32.60.R 6,00 0,20 8 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,360 GT106.0857.020.37.60.R 6,00 0,20 8 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,370 GT106.0857.020.42.60.R 6,00 0,20 8 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,410 GT106.0857.030.12.60.R 6,00 0,30 8 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,420 GT106.0857.030.17.60.R 6,00 0,30 8 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,430 GT106.0857.030.22.60.R 6,00 0,30 8 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,440 GT106.0857.030.27.60.R 6,00 0,30 8 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,450 GT106.0857.030.32.60.R 6,00 0,30 8 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,460 GT106.0857.030.37.60.R 6,00 0,30 8 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,470 GT106.0857.030.42.60.R 6,00 0,30 8 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Articolonr. 25509 25511 25515

Direzione di taglio m m

Codice Descrizione D min R Wi1 w2 f a t max La Lg D h6

mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
6,010 GT106.0857.005.12.60.L 6,00 0,05 8 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,020 GT106.0857.005.17.60.L 6,00 0,05 8 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,030 GT106.0857.005.22.60.L 6,00 0,05 8 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,040 GT106.0857.005.27.60.L 6,00 0,05 8 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,050 GT106.0857.005.32.60.L 6,00 0,05 8 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,060 GT106.0857.005.37.60.L 6,00 0,05 8 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,070 GT106.0857.005.42.60.L 6,00 0,05 8 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,110 GT106.0857.010.12.60.L 6,00 0,10 8 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,120 GT106.0857.010.17.60.L 6,00 0,10 8 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,130 GT106.0857.010.22.60.L 6,00 0,10 8 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,140 GT106.0857.010.27.60.L 6,00 0,10 8 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,150 GT106.0857.010.32.60.L 6,00 0,10 8 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,160 GT106.0857.010.37.60.L 6,00 0,10 8 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,170 GT106.0857.010.42.60.L 6,00 0,10 8 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,210 GT106.0857.015.12.60.L 6,00 0,15 8 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,220 GT106.0857.015.17.60.L 6,00 0,15 8 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,230 GT106.0857.015.22.60.L 6,00 0,15 8 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,240 GT106.0857.015.27.60.L 6,00 0,15 8 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,250 GT106.0857.015.32.60.L 6,00 0,15 8 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,260 GT106.0857.015.37.60.L 6,00 0,15 8 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,270 GT106.0857.015.42.60.L 6,00 0,15 8 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,310 GT106.0857.020.12.60.L 6,00 0,20 8 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,320 GT106.0857.020.17.60.L 6,00 0,20 8 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,330 GT106.0857.020.22.60.L 6,00 0,20 8 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,340 GT106.0857.020.27.60.L 6,00 0,20 8 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,350 GT106.0857.020.32.60.L 6,00 0,20 8 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,360 GT106.0857.020.37.60.L 6,00 0,20 8 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,370 GT106.0857.020.42.60.L 6,00 0,20 8 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,410 GT106.0857.030.12.60.L 6,00 0,30 8 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,420 GT106.0857.030.17.60.L 6,00 0,30 8 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,430 GT106.0857.030.22.60.L 6,00 0,30 8 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,440 GT106.0857.030.27.60.L 6,00 0,30 8 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,450 GT106.0857.030.32.60.L 6,00 0,30 8 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,460 GT106.0857.030.37.60.L 6,00 0,30 8 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,470 GT106.0857.030.42.60.L 6,00 0,30 8 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Inserti per barenatura e profilatura

e geometria WIPER

Tipo GJ 106 GJ 106 GJ 106
v Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GH106/GB106 vedere da pag. 62 TiN I‘lﬁ]lng- lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg '
22,5
~ |
~
WL ) !
I [N &
© . J Q
o/| & &
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25848 25850 25854
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
6,010 GJ106.2347.005.12.50.R 5,00 0,05 23 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,020 GJ106.2347.005.17.50.R 5,00 0,05 23 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,030 GJ106.2347.005.22.50.R 5,00 0,05 23 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,040 GJ106.2347.005.27.50.R 5,00 0,05 23 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,050 GJ106.2347.005.32.50.R 5,00 0,05 23 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,060 GJ106.2347.005.37.50.R 5,00 0,05 23 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,070 GJ106.2347.005.42.50.R 5,00 0,05 23 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,110 GJ106.2347.010.12.50.R 5,00 0,10 23 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,120 GJ106.2347.010.17.50.R 5,00 0,10 23 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,130 GJ106.2347.010.22.50.R 5,00 0,10 23 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,140 GJ106.2347.010.27.50.R 5,00 0,10 23 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,150 GJ106.2347.010.32.50.R 5,00 0,10 23 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,160 GJ106.2347.010.37.50.R 5,00 0,10 23 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,170 GJ106.2347.010.42.50.R 5,00 0,10 23 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,210 GJ106.2347.015.12.50.R 5,00 0,15 23 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,220 GJ106.2347.015.17.50.R 5,00 0,15 23 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,230 GJ106.2347.015.22.50.R 5,00 0,15 23 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,240 GJ106.2347.015.27.50.R 5,00 0,15 23 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,250 GJ106.2347.015.32.50.R 5,00 0,15 23 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,260 GJ106.2347.015.37.50.R 5,00 0,15 23 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,270 GJ106.2347.015.42.50.R 5,00 0,15 23 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,310 GJ106.2347.020.12.50.R 5,00 0,20 23 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,320 GJ106.2347.020.17.50.R 5,00 0,20 23 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,330 GJ106.2347.020.22.50.R 5,00 0,20 23 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,340 GJ106.2347.020.27.50.R 5,00 0,20 23 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,350 GJ106.2347.020.32.50.R 5,00 0,20 23 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,360 GJ106.2347.020.37.50.R 5,00 0,20 23 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,370 GJ106.2347.020.42.50.R 5,00 0,20 23 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,410 GJ106.2347.030.12.50.R 5,00 0,30 23 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,420 GJ106.2347.030.17.50.R 5,00 0,30 23 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,430 GJ106.2347.030.22.50.R 5,00 0,30 23 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,440 GJ106.2347.030.27.50.R 5,00 0,30 23 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,450 GJ106.2347.030.32.50.R 5,00 0,30 23 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,460 GJ106.2347.030.37.50.R 5,00 0,30 23 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,470 GJ106.2347.030.42.50.R 5,00 0,30 23 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Articolonr. 25849 25851 25855

Direzione di taglio m m

Codice Descrizione D min R Wi1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm

6,010 GJ106.2347.005.12.50.L 5,00 0,05 23 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,020 GJ106.2347.005.17.50.L 5,00 0,05 23 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,030 GJ106.2347.005.22.50.L 5,00 0,05 23 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,040 GJ106.2347.005.27.50.L 5,00 0,05 23 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,050 GJ106.2347.005.32.50.L 5,00 0,05 23 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,060 GJ106.2347.005.37.50.L 5,00 0,05 23 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,070 GJ106.2347.005.42.50.L 5,00 0,05 23 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,110 GJ106.2347.010.12.50.L 5,00 0,10 23 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,120 GJ106.2347.010.17.50.L 5,00 0,10 23 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,130 GJ106.2347.010.22.50.L 5,00 0,10 23 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,140 GJ106.2347.010.27.50.L 5,00 0,10 23 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,150 GJ106.2347.010.32.50.L 5,00 0,10 23 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,160 GJ106.2347.010.37.50.L 5,00 0,10 23 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,170 GJ106.2347.010.42.50.L 5,00 0,10 23 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,210 GJ106.2347.015.12.50.L 5,00 0,15 23 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,220 GJ106.2347.015.17.50.L 5,00 0,15 23 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,230 GJ106.2347.015.22.50.L 5,00 0,15 23 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,240 GJ106.2347.015.27.50.L 5,00 0,15 23 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,250 GJ106.2347.015.32.50.L 5,00 0,15 23 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,260 GJ106.2347.015.37.50.L 5,00 0,15 23 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,270 GJ106.2347.015.42.50.L 5,00 0,15 23 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,310 GJ106.2347.020.12.50.L 5,00 0,20 23 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,320 GJ106.2347.020.17.50.L 5,00 0,20 23 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,330 GJ106.2347.020.22.50.L 5,00 0,20 23 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,340 GJ106.2347.020.27.50.L 5,00 0,20 23 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,350 GJ106.2347.020.32.50.L 5,00 0,20 23 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,360 GJ106.2347.020.37.50.L 5,00 0,20 23 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,370 GJ106.2347.020.42.50.L 5,00 0,20 23 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,410 GJ106.2347.030.12.50.L 5,00 0,30 23 8 2,95 4,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,420 GJ106.2347.030.17.50.L 5,00 0,30 23 8 2,95 4,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,430 GJ106.2347.030.22.50.L 5,00 0,30 23 8 2,95 4,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,440 GJ106.2347.030.27.50.L 5,00 0,30 23 8 2,95 4,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,450 GJ106.2347.030.32.50.L 5,00 0,30 23 8 2,95 4,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,460 GJ106.2347.030.37.50.L 5,00 0,30 23 8 2,95 4,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,470 GJ106.2347.030.42.50.L 5,00 0,30 23 8 2,95 4,70 0,30 42,00 67,00 6,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Inserti per barenatura e profilatura |

Tipo  GJ 106 GJ 106 GJ 106

v Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GH106/GB106 vedere da pag. 62 TiN I‘lﬁ]lng- lucido
GUHRINGNAVIGATOR

Dati di taglio a pag. 184

Lg

22,5

o
/- 0‘(\ Y
A\ i

|

]
L

\
,T@e
— z
NI:L&‘% \ {D 81
MEE
e La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25716 25718 25722
Direzione di taglio

Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm

6,019 GJ106.2357.005.12.60.R 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,020 GJ106.2357.005.17.60.R 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,021 GJ106.2357.005.22.60.R 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,022 GJ106.2357.005.27.60.R 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,023 GJ106.2357.005.32.60.R 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,024 GJ106.2357.005.37.60.R 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,025 GJ106.2357.005.42.60.R 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,026 GJ106.2357.005.47.60.R 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 47,00 72,00 6,00
6,027 GJ106.2357.005.52.60.R 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 52,00 77,00 6,00
6,013 GJ106.2357.015.12.60.R 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,014 GJ106.2357.015.17.60.R 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,015 GJ106.2357.015.22.60.R 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,001 GJ106.2357.015.27.60.R 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,002 GJ106.2357.015.32.60.R 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,003 GJ106.2357.015.37.60.R 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,004 GJ106.2357.015.42.60.R 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,005 GJ106.2357.015.47.60.R 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 47,00 72,00 6,00
6,006 GJ106.2357.015.52.60.R 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 52,00 77,00 6,00
6,028 GJ106.2357.020.12.60.R 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,029 GJ106.2357.020.17.60.R 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,030 GJ106.2357.020.22.60.R 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,031 GJ106.2357.020.27.60.R 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,032 GJ106.2357.020.32.60.R 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,033 GJ106.2357.020.37.60.R 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,034 GJ106.2357.020.42.60.R 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,035 GJ106.2357.020.47.60.R 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 47,00 72,00 6,00
6,036 GJ106.2357.020.52.60.R 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 52,00 77,00 6,00
6,016 GJ106.2357.030.12.60.R 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,017 GJ106.2357.030.17.60.R 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,018 GJ106.2357.030.22.60.R 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,007 GJ106.2357.030.27.60.R 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,008 GJ106.2357.030.32.60.R 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,009 GJ106.2357.030.37.60.R 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,010 GJ106.2357.030.42.60.R 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,011 GJ106.2357.030.47.60.R 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 47,00 72,00 6,00
6,012 GJ106.2357.030.52.60.R 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 52,00 77,00 6,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Articolonr. 25717 25719 25723

Direzione di taglio m m

Codice Descrizione D min R Wi1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm

6,019 GJ106.2357.005.12.60.L 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,020 GJ106.2357.005.17.60.L 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,021 GJ106.2357.005.22.60.L 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,022 GJ106.2357.005.27.60.L 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,023 GJ106.2357.005.32.60.L 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,024 GJ106.2357.005.37.60.L 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,025 GJ106.2357.005.42.60.L 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,026 GJ106.2357.005.47.60.L 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 47,00 72,00 6,00
6,027 GJ106.2357.005.52.60.L 6,00 0,05 23 8 2,70 5,70 0,30 52,00 77,00 6,00
6,013 GJ106.2357.015.12.60.L 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,014 GJ106.2357.015.17.60.L 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,015 GJ106.2357.015.22.60.L 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,001 GJ106.2357.015.27.60.L 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,002 GJ106.2357.015.32.60.L 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,003 GJ106.2357.015.37.60.L 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,004 GJ106.2357.015.42.60.L 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,005 GJ106.2357.015.47.60.L 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 47,00 72,00 6,00
6,006 GJ106.2357.015.52.60.L 6,00 0,15 23 8 2,70 5,70 0,30 52,00 77,00 6,00
6,028 GJ106.2357.020.12.60.L 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,029 GJ106.2357.020.17.60.L 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,030 GJ106.2357.020.22.60.L 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,031 GJ106.2357.020.27.60.L 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,032 GJ106.2357.020.32.60.L 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,033 GJ106.2357.020.37.60.L 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,034 GJ106.2357.020.42.60.L 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,035 GJ106.2357.020.47.60.L 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 47,00 72,00 6,00
6,036 GJ106.2357.020.52.60.L 6,00 0,20 23 8 2,70 5,70 0,30 52,00 77,00 6,00
6,016 GJ106.2357.030.12.60.L 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 12,00 37,00 6,00
6,017 GJ106.2357.030.17.60.L 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 17,00 42,00 6,00
6,018 GJ106.2357.030.22.60.L 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 22,00 47,00 6,00
6,007 GJ106.2357.030.27.60.L 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 27,00 52,00 6,00
6,008 GJ106.2357.030.32.60.L 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 32,00 57,00 6,00
6,009 GJ106.2357.030.37.60.L 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 37,00 62,00 6,00
6,010 GJ106.2357.030.42.60.L 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 42,00 67,00 6,00
6,011 GJ106.2357.030.47.60.L 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 47,00 72,00 6,00
6,012 GJ106.2357.030.52.60.L 6,00 0,30 23 8 2,70 5,70 0,30 52,00 77,00 6,00

GUHRING 95

Sistema 106



90| BWSISIS

Utensili di microprecisione per tormitura

Inserti per barenatura in tiro e profilatura

e spoglia radiale 32°

Tipo GT 106 GT 106 GT 106
Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GH106/GB106 vedere da pag. 62 TN I‘lﬁlg\j’& lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
22,5
© I“_t vl\j AN } :LI> N é
- b é
. *7:9 E
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25856 25858 25862 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R Wi f a t max La Lg D h6
mm mm ° mm mm mm mm mm mm
6,010 GT106.3247.020.12.50.R 5,00 0,20 32 2,95 4,70 1,20 12,00 37,00 6,00
6,020 GT106.3247.020.17.50.R 5,00 0,20 32 2,95 4,70 1,20 17,00 42,00 6,00
6,030 GT106.3247.020.22.50.R 5,00 0,20 32 2,95 4,70 1,20 22,00 47,00 6,00
6,040 GT106.3247.020.27.50.R 5,00 0,20 32 2,95 4,70 1,20 27,00 52,00 6,00
6,050 GT106.3247.020.32.50.R 5,00 0,20 32 2,95 4,70 1,20 32,00 57,00 6,00
6,060 GT106.3247.020.37.50.R 5,00 0,20 32 2,95 4,70 1,20 37,00 62,00 6,00
6,070 GT106.3247.020.42.50.R 5,00 0,20 32 2,95 4,70 1,20 42,00 67,00 6,00
Atticolonr. 25857 25850 25863 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R Wi f a t max La Lg D h6
mm mm ° mm mm mm mm mm mm
6,010 GT106.3247.020.12.50.L 5,00 0,20 32 2,95 4,70 1,20 12,00 37,00 6,00
6,020 GT106.3247.020.17.50.L 5,00 0,20 32 2,95 4,70 1,20 17,00 42,00 6,00
6,030 GT106.3247.020.22.50.L 5,00 0,20 32 2,95 4,70 1,20 22,00 47,00 6,00
6,040 GT106.3247.020.27.50.L 5,00 0,20 32 2,95 4,70 1,20 27,00 52,00 6,00
6,050 GT106.3247.020.32.50.L 5,00 0,20 32 2,95 4,70 1,20 32,00 57,00 6,00
6,060 GT106.3247.020.37.50.L 5,00 0,20 32 2,95 4,70 1,20 37,00 62,00 6,00
6,070 GT106.3247.020.42.50.L 5,00 0,20 32 2,95 4,70 1,20 42,00 67,00 6,00
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Inserti per barenatura in tiro e profilatura

e spoglia radiale 32°

Utensili di microprecisione per tormitura

Tipo GT 106 GT 106 GT 106
Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GH106/GB106 vedere da pag. 62 TN I;{.Ncl)\j'& lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
22,5
o™
1 ¢
] \
S LD M. &
g 3 D- ¢l
S 3
£
. La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25732 25734 25738 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R Wi f a t max La Lg D h6
mm mm ° mm mm mm mm mm mm
6,001 GT106.3257.020.22.60.R 6,00 0,20 32 2,70 5,70 2,00 22,00 47,00 6,00
6,002 GT106.3257.020.32.60.R 6,00 0,20 32 2,70 5,70 2,00 32,00 57,00 6,00
6,003 GT106.3257.020.42.60.R 6,00 0,20 32 2,70 5,70 2,00 42,00 67,00 6,00
6,004 GT106.3257.020.52.60.R 6,00 0,20 32 2,70 5,70 2,00 52,00 77,00 6,00
6,013 GT106.3257.020.12.60.R 6,00 0,20 32 2,70 5,70 2,00 12,00 37,00 6,00
6,014 GT106.3257.020.17.60.R 6,00 0,20 32 2,70 5,70 2,00 17,00 42,00 6,00
Atticolonr. 25733 25735 25739 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R Wi f a t max La Lg D h6
mm mm ° mm mm mm mm mm mm
6,001 GT106.3257.020.22.60.L 6,00 0,20 32 2,70 5,70 2,00 22,00 47,00 6,00
6,002 GT106.3257.020.32.60.L 6,00 0,20 32 2,70 5,70 2,00 32,00 57,00 6,00
6,003 GT106.3257.020.42.60.L 6,00 0,20 32 2,70 5,70 2,00 42,00 67,00 6,00
6,004 GT106.3257.020.52.60.L 6,00 0,20 32 2,70 5,70 2,00 52,00 77,00 6,00
6,013 GT106.3257.020.12.60.L 6,00 0,20 32 2,70 5,70 2,00 12,00 37,00 6,00
6,014 GT106.3257.020.17.60.L 6,00 0,20 32 2,70 5,70 2,00 17,00 42,00 6,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Inserti per barenatura e smussatura

e 45° entrambi i lati

Tipo GT 106 GT 106 GT 106
- Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GH106/GB106 vedere da pag. 62 TN Ig.;lgj'& lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
22,5 0‘{\\0-
| @
‘ 7
2 yé\ 7 £
mI A ) 8
g
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25864 25866 25870
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
6,010 GT106.4547.010.12.50.R 5,00 0,10 45 45 2,95 4,70 0,80 12,00 37,00 6,00
6,020 GT106.4547.010.17.50.R 5,00 0,10 45 45 2,95 4,70 0,80 17,00 42,00 6,00
6,030 GT106.4547.010.22.50.R 5,00 0,10 45 45 2,95 4,70 0,80 22,00 47,00 6,00
6,040 GT106.4547.010.27.50.R 5,00 0,10 45 45 2,95 4,70 0,80 27,00 52,00 6,00
6,050 GT106.4547.010.32.50.R 5,00 0,10 45 45 2,95 4,70 0,80 32,00 57,00 6,00
6,060 GT106.4547.010.37.50.R 5,00 0,10 45 45 2,95 4,70 0,80 37,00 62,00 6,00
6,070 GT106.4547.010.42.50.R 5,00 0,10 45 45 2,95 4,70 0,80 42,00 67,00 6,00
6,110 GT106.4547.015.12.50.R 5,00 0,15 45 45 2,95 4,70 0,80 12,00 37,00 6,00
6,120 GT106.4547.015.17.50.R 5,00 0,15 45 45 2,95 4,70 0,80 17,00 42,00 6,00
6,130 GT106.4547.015.22.50.R 5,00 0,15 45 45 2,95 4,70 0,80 22,00 47,00 6,00
6,140 GT106.4547.015.27.50.R 5,00 0,15 45 45 2,95 4,70 0,80 27,00 52,00 6,00
6,150 GT106.4547.015.32.50.R 5,00 0,15 45 45 2,95 4,70 0,80 32,00 57,00 6,00
6,160 GT106.4547.015.37.50.R 5,00 0,15 45 45 2,95 4,70 0,80 37,00 62,00 6,00
6,170 GT106.4547.015.42.50.R 5,00 0,15 45 45 2,95 4,70 0,80 42,00 67,00 6,00
6,210 GT106.4547.020.12.50.R 5,00 0,20 45 45 2,95 4,70 0,80 12,00 37,00 6,00
6,220 GT106.4547.020.17.50.R 5,00 0,20 45 45 2,95 4,70 0,80 17,00 42,00 6,00
6,230 GT106.4547.020.22.50.R 5,00 0,20 45 45 2,95 4,70 0,80 22,00 47,00 6,00
6,240 GT106.4547.020.27.50.R 5,00 0,20 45 45 2,95 4,70 0,80 27,00 52,00 6,00
6,250 GT106.4547.020.32.50.R 5,00 0,20 45 45 2,95 4,70 0,80 32,00 57,00 6,00
6,260 GT106.4547.020.37.50.R 5,00 0,20 45 45 2,95 4,70 0,80 37,00 62,00 6,00
6,270 GT106.4547.020.42.50.R 5,00 0,20 45 45 2,95 4,70 0,80 42,00 67,00 6,00
6,310 GT106.4547.030.12.50.R 5,00 0,30 45 45 2,95 4,70 0,80 12,00 37,00 6,00
6,320 GT106.4547.030.17.50.R 5,00 0,30 45 45 2,95 4,70 0,80 17,00 42,00 6,00
6,330 GT106.4547.030.22.50.R 5,00 0,30 45 45 2,95 4,70 0,80 22,00 47,00 6,00
6,340 GT106.4547.030.27.50.R 5,00 0,30 45 45 2,95 4,70 0,80 27,00 52,00 6,00
6,350 GT106.4547.030.32.50.R 5,00 0,30 45 45 2,95 4,70 0,80 32,00 57,00 6,00
6,360 GT106.4547.030.37.50.R 5,00 0,30 45 45 2,95 4,70 0,80 37,00 62,00 6,00
6,370 GT106.4547.030.42.50.R 5,00 0,30 45 45 2,95 4,70 0,80 42,00 67,00 6,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Articolonr. 25865 25867 25871
Direzione di taglio m m

Codice Descrizione D min R Wi1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm

6,010 GT106.4547.010.12.50.L 5,00 0,10 45 45 2,95 4,70 0,80 12,00 37,00 6,00
6,020 GT106.4547.010.17.50.L 5,00 0,10 45 45 2,95 4,70 0,80 17,00 42,00 6,00
6,030 GT106.4547.010.22.50.L 5,00 0,10 45 45 2,95 4,70 0,80 22,00 47,00 6,00
6,040 GT106.4547.010.27.50.L 5,00 0,10 45 45 2,95 4,70 0,80 27,00 52,00 6,00
6,050 GT106.4547.010.32.50.L 5,00 0,10 45 45 2,95 4,70 0,80 32,00 57,00 6,00
6,060 GT106.4547.010.37.50.L 5,00 0,10 45 45 2,95 4,70 0,80 37,00 62,00 6,00
6,070 GT106.4547.010.42.50.L 5,00 0,10 45 45 2,95 4,70 0,80 42,00 67,00 6,00
6,110 GT106.4547.015.12.50.L 5,00 0,15 45 45 2,95 4,70 0,80 12,00 37,00 6,00
6,120 GT106.4547.015.17.50.L 5,00 0,15 45 45 2,95 4,70 0,80 17,00 42,00 6,00
6,130 GT106.4547.015.22.50.L 5,00 0,15 45 45 2,95 4,70 0,80 22,00 47,00 6,00
6,140 GT106.4547.015.27.50.L 5,00 0,15 45 45 2,95 4,70 0,80 27,00 52,00 6,00
6,150 GT106.4547.015.32.50.L 5,00 0,15 45 45 2,95 4,70 0,80 32,00 57,00 6,00
6,160 GT106.4547.015.37.50.L 5,00 0,15 45 45 2,95 4,70 0,80 37,00 62,00 6,00
6,170 GT106.4547.015.42.50.L 5,00 0,15 45 45 2,95 4,70 0,80 42,00 67,00 6,00
6,210 GT106.4547.020.12.50.L 5,00 0,20 45 45 2,95 4,70 0,80 12,00 37,00 6,00
6,220 GT106.4547.020.17.50.L 5,00 0,20 45 45 2,95 4,70 0,80 17,00 42,00 6,00
6,230 GT106.4547.020.22.50.L 5,00 0,20 45 45 2,95 4,70 0,80 22,00 47,00 6,00
6,240 GT106.4547.020.27.50.L 5,00 0,20 45 45 2,95 4,70 0,80 27,00 52,00 6,00
6,250 GT106.4547.020.32.50.L 5,00 0,20 45 45 2,95 4,70 0,80 32,00 57,00 6,00
6,260 GT106.4547.020.37.50.L 5,00 0,20 45 45 2,95 4,70 0,80 37,00 62,00 6,00
6,270 GT106.4547.020.42.50.L 5,00 0,20 45 45 2,95 4,70 0,80 42,00 67,00 6,00
6,310 GT106.4547.030.12.50.L 5,00 0,30 45 45 2,95 4,70 0,80 12,00 37,00 6,00
6,320 GT106.4547.030.17.50.L 5,00 0,30 45 45 2,95 4,70 0,80 17,00 42,00 6,00
6,330 GT106.4547.030.22.50.L 5,00 0,30 45 45 2,95 4,70 0,80 22,00 47,00 6,00
6,340 GT106.4547.030.27.50.L 5,00 0,30 45 45 2,95 4,70 0,80 27,00 52,00 6,00
6,350 GT106.4547.030.32.50.L 5,00 0,30 45 45 2,95 4,70 0,80 32,00 57,00 6,00
6,360 GT106.4547.030.37.50.L 5,00 0,30 45 45 2,95 4,70 0,80 37,00 62,00 6,00
6,370 GT106.4547.030.42.50.L 5,00 0,30 45 45 2,95 4,70 0,80 42,00 67,00 6,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Inserti per barenatura e smussatura

e 45° entrambi i lati

Tipo GT 106 GT 106 GT 106
Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GH106/GB106 vedere da pag. 62 TiN I‘lﬁ]lng- lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
22,5
1] /
[J \
v 2
e D2
N E é\z/
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25740 25742 25746
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
6,019 GT106.4557.010.12.60.R 6,00 0,10 45 45 2,70 5,70 1,00 12,00 37,00 6,00
6,020 GT106.4557.010.17.60.R 6,00 0,10 45 45 2,70 5,70 1,00 17,00 42,00 6,00
6,021 GT106.4557.010.22.60.R 6,00 0,10 45 45 2,70 5,70 1,00 22,00 47,00 6,00
6,022 GT106.4557.010.27.60.R 6,00 0,10 45 45 2,70 5,70 1,00 27,00 52,00 6,00
6,023 GT106.4557.010.32.60.R 6,00 0,10 45 45 2,70 5,70 1,00 32,00 57,00 6,00
6,024 GT106.4557.010.37.60.R 6,00 0,10 45 45 2,70 5,70 1,00 37,00 62,00 6,00
6,025 GT106.4557.010.42.60.R 6,00 0,10 45 45 2,70 5,70 1,00 42,00 67,00 6,00
6,026 GT106.4557.010.47.60.R 6,00 0,10 45 45 2,70 5,70 1,00 47,00 72,00 6,00
6,027 GT106.4557.010.52.60.R 6,00 0,10 45 45 2,70 5,70 1,00 52,00 77,00 6,00
6,013 GT106.4557.015.12.60.R 6,00 0,15 45 45 2,70 5,70 1,00 12,00 37,00 6,00
6,014 GT106.4557.015.17.60.R 6,00 0,15 45 45 2,70 5,70 1,00 17,00 42,00 6,00
6,015 GT106.4557.015.22.60.R 6,00 0,15 45 45 2,70 5,70 1,00 22,00 47,00 6,00
6,001 GT106.4557.015.27.60.R 6,00 0,15 45 45 2,70 5,70 1,00 27,00 52,00 6,00
6,002 GT106.4557.015.32.60.R 6,00 0,15 45 45 2,70 5,70 1,00 32,00 57,00 6,00
6,003 GT106.4557.015.37.60.R 6,00 0,15 45 45 2,70 5,70 1,00 37,00 62,00 6,00
6,004 GT106.4557.015.42.60.R 6,00 0,15 45 45 2,70 5,70 1,00 42,00 67,00 6,00
6,005 GT106.4557.015.47.60.R 6,00 0,15 45 45 2,70 5,70 1,00 47,00 72,00 6,00
6,006 GT106.4557.015.52.60.R 6,00 0,15 45 45 2,70 5,70 1,00 52,00 77,00 6,00
6,028 GT106.4557.020.12.60.R 6,00 0,20 45 45 2,70 5,70 1,00 12,00 37,00 6,00
6,029 GT106.4557.020.17.60.R 6,00 0,20 45 45 2,70 5,70 1,00 17,00 42,00 6,00
6,030 GT106.4557.020.22.60.R 6,00 0,20 45 45 2,70 5,70 1,00 22,00 47,00 6,00
6,031 GT106.4557.020.27.60.R 6,00 0,20 45 45 2,70 5,70 1,00 27,00 52,00 6,00
6,032 GT106.4557.020.32.60.R 6,00 0,20 45 45 2,70 5,70 1,00 32,00 57,00 6,00
6,033 GT106.4557.020.37.60.R 6,00 0,20 45 45 2,70 5,70 1,00 37,00 62,00 6,00
6,034 GT106.4557.020.42.60.R 6,00 0,20 45 45 2,70 5,70 1,00 42,00 67,00 6,00
6,035 GT106.4557.020.47.60.R 6,00 0,20 45 45 2,70 5,70 1,00 47,00 72,00 6,00
6,036 GT106.4557.020.52.60.R 6,00 0,20 45 45 2,70 5,70 1,00 52,00 77,00 6,00
6,016 GT106.4557.030.12.60.R 6,00 0,30 45 45 2,70 5,70 1,00 12,00 37,00 6,00
6,017 GT106.4557.030.17.60.R 6,00 0,30 45 45 2,70 5,70 1,00 17,00 42,00 6,00
6,018 GT106.4557.030.22.60.R 6,00 0,30 45 45 2,70 5,70 1,00 22,00 47,00 6,00
6,007 GT106.4557.030.27.60.R 6,00 0,30 45 45 2,70 5,70 1,00 27,00 52,00 6,00
6,008 GT106.4557.030.32.60.R 6,00 0,30 45 45 2,70 5,70 1,00 32,00 57,00 6,00
6,009 GT106.4557.030.37.60.R 6,00 0,30 45 45 2,70 5,70 1,00 37,00 62,00 6,00
6,010 GT106.4557.030.42.60.R 6,00 0,30 45 45 2,70 5,70 1,00 42,00 67,00 6,00
6,011 GT106.4557.030.47.60.R 6,00 0,30 45 45 2,70 5,70 1,00 47,00 72,00 6,00
6,012 GT106.4557.030.52.60.R 6,00 0,30 45 45 2,70 5,70 1,00 52,00 77,00 6,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Articolonr. 25741 25743 25747

Direzione di taglio m m

Codice Descrizione D min R Wi1 w2 f a t max La Lg D h6

mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
6,019 GT106.4557.010.12.60.L 6,00 0,10 45 45 2,70 5,70 1,00 12,00 37,00 6,00
6,020 GT106.4557.010.17.60.L 6,00 0,10 45 45 2,70 5,70 1,00 17,00 42,00 6,00
6,021 GT106.4557.010.22.60.L 6,00 0,10 45 45 2,70 5,70 1,00 22,00 47,00 6,00
6,022 GT106.4557.010.27.60.L 6,00 0,10 45 45 2,70 5,70 1,00 27,00 52,00 6,00
6,023 GT106.4557.010.32.60.L 6,00 0,10 45 45 2,70 5,70 1,00 32,00 57,00 6,00
6,024 GT106.4557.010.37.60.L 6,00 0,10 45 45 2,70 5,70 1,00 37,00 62,00 6,00
6,025 GT106.4557.010.42.60.L 6,00 0,10 45 45 2,70 5,70 1,00 42,00 67,00 6,00
6,026 GT106.4557.010.47.60.L 6,00 0,10 45 45 2,70 5,70 1,00 47,00 72,00 6,00
6,027 GT106.4557.010.52.60.L 6,00 0,10 45 45 2,70 5,70 1,00 52,00 77,00 6,00
6,013 GT106.4557.015.12.60.L 6,00 0,15 45 45 2,70 5,70 1,00 12,00 37,00 6,00
6,014 GT106.4557.015.17.60.L 6,00 0,15 45 45 2,70 5,70 1,00 17,00 42,00 6,00
6,015 GT106.4557.015.22.60.L 6,00 0,15 45 45 2,70 5,70 1,00 22,00 47,00 6,00
6,001 GT106.4557.015.27.60.L 6,00 0,15 45 45 2,70 5,70 1,00 27,00 52,00 6,00
6,002 GT106.4557.015.32.60.L 6,00 0,15 45 45 2,70 5,70 1,00 32,00 57,00 6,00
6,003 GT106.4557.015.37.60.L 6,00 0,15 45 45 2,70 5,70 1,00 37,00 62,00 6,00
6,004 GT106.4557.015.42.60.L 6,00 0,15 45 45 2,70 5,70 1,00 42,00 67,00 6,00
6,005 GT106.4557.015.47.60.L 6,00 0,15 45 45 2,70 5,70 1,00 47,00 72,00 6,00
6,006 GT106.4557.015.52.60.L 6,00 0,15 45 45 2,70 5,70 1,00 52,00 77,00 6,00
6,028 GT106.4557.020.12.60.L 6,00 0,20 45 45 2,70 5,70 1,00 12,00 37,00 6,00
6,029 GT106.4557.020.17.60.L 6,00 0,20 45 45 2,70 5,70 1,00 17,00 42,00 6,00
6,030 GT106.4557.020.22.60.L 6,00 0,20 45 45 2,70 5,70 1,00 22,00 47,00 6,00
6,031 GT106.4557.020.27.60.L 6,00 0,20 45 45 2,70 5,70 1,00 27,00 52,00 6,00
6,032 GT106.4557.020.32.60.L 6,00 0,20 45 45 2,70 5,70 1,00 32,00 57,00 6,00
6,033 GT106.4557.020.37.60.L 6,00 0,20 45 45 2,70 5,70 1,00 37,00 62,00 6,00
6,034 GT106.4557.020.42.60.L 6,00 0,20 45 45 2,70 5,70 1,00 42,00 67,00 6,00
6,035 GT106.4557.020.47.60.L 6,00 0,20 45 45 2,70 5,70 1,00 47,00 72,00 6,00
6,036 GT106.4557.020.52.60.L 6,00 0,20 45 45 2,70 5,70 1,00 52,00 77,00 6,00
6,016 GT106.4557.030.12.60.L 6,00 0,30 45 45 2,70 5,70 1,00 12,00 37,00 6,00
6,017 GT106.4557.030.17.60.L 6,00 0,30 45 45 2,70 5,70 1,00 17,00 42,00 6,00
6,018 GT106.4557.030.22.60.L 6,00 0,30 45 45 2,70 5,70 1,00 22,00 47,00 6,00
6,007 GT106.4557.030.27.60.L 6,00 0,30 45 45 2,70 5,70 1,00 27,00 52,00 6,00
6,008 GT106.4557.030.32.60.L 6,00 0,30 45 45 2,70 5,70 1,00 32,00 57,00 6,00
6,009 GT106.4557.030.37.60.L 6,00 0,30 45 45 2,70 5,70 1,00 37,00 62,00 6,00
6,010 GT106.4557.030.42.60.L 6,00 0,30 45 45 2,70 5,70 1,00 42,00 67,00 6,00
6,011 GT106.4557.030.47.60.L 6,00 0,30 45 45 2,70 5,70 1,00 47,00 72,00 6,00
6,012 GT106.4557.030.52.60.L 6,00 0,30 45 45 2,70 5,70 1,00 52,00 77,00 6,00
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Utensili di microprecisione per gole radiali

Inserti per gole interne, scanalature diritte

e per gole di profondita fino a 1,2 mm

Tipo GE 106 GE 106 GE 106
Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GH106/GB106 vedere da pag. 62 TN I‘lﬁ]lng- lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
22,5 )
O
' [ |
ol Ny 8
B g
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25872 25874 25878 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b f a t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm
6,010 GE106.0100.000.12.50.R 5,00 1,00 2,95 4,70 1,20 12,00 37,00 6,00
6,020 GE106.0100.000.17.50.R 5,00 1,00 2,95 4,70 1,20 17,00 42,00 6,00
6,030 GE106.0100.000.22.50.R 5,00 1,00 2,95 4,70 1,20 22,00 47,00 6,00
6,040 GE106.0100.000.27.50.R 5,00 1,00 2,95 4,70 1,20 27,00 52,00 6,00
6,050 GE106.0100.000.32.50.R 5,00 1,00 2,95 4,70 1,20 32,00 57,00 6,00
6,060 GE106.0100.000.37.50.R 5,00 1,00 2,95 4,70 1,20 37,00 62,00 6,00
6,070 GE106.0100.000.42.50.R 5,00 1,00 2,95 4,70 1,20 42,00 67,00 6,00
6,110 GE106.0150.000.12.50.R 5,00 1,50 2,95 4,70 1,20 12,00 37,00 6,00
6,120 GE106.0150.000.17.50.R 5,00 1,50 2,95 4,70 1,20 17,00 42,00 6,00
6,130 GE106.0150.000.22.50.R 5,00 1,50 2,95 4,70 1,20 22,00 47,00 6,00
6,140 GE106.0150.000.27.50.R 5,00 1,50 2,95 4,70 1,20 27,00 52,00 6,00
6,150 GE106.0150.000.32.50.R 5,00 1,50 2,95 4,70 1,20 32,00 57,00 6,00
6,160 GE106.0150.000.37.50.R 5,00 1,50 2,95 4,70 1,20 37,00 62,00 6,00
6,170 GE106.0150.000.42.50.R 5,00 1,50 2,95 4,70 1,20 42,00 67,00 6,00
6,210 GE106.0200.000.12.50.R 5,00 2,00 2,95 4,70 1,20 12,00 37,00 6,00
6,220 GE106.0200.000.17.50.R 5,00 2,00 2,95 4,70 1,20 17,00 42,00 6,00
6,230 GE106.0200.000.22.50.R 5,00 2,00 2,95 4,70 1,20 22,00 47,00 6,00
6,240 GE106.0200.000.27.50.R 5,00 2,00 2,95 4,70 1,20 27,00 52,00 6,00
6,250 GE106.0200.000.32.50.R 5,00 2,00 2,95 4,70 1,20 32,00 57,00 6,00
6,260 GE106.0200.000.37.50.R 5,00 2,00 2,95 4,70 1,20 37,00 62,00 6,00
6,270 GE106.0200.000.42.50.R 5,00 2,00 2,95 4,70 1,20 42,00 67,00 6,00
Atticolonr. 25873 25875 25879 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b f a t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm
6,010 GE106.0100.000.12.50.L 5,00 1,00 2,95 4,70 1,20 12,00 37,00 6,00
6,020 GE106.0100.000.17.50.L 5,00 1,00 2,95 4,70 1,20 17,00 42,00 6,00
6,030 GE106.0100.000.22.50.L 5,00 1,00 2,95 4,70 1,20 22,00 47,00 6,00
6,040 GE106.0100.000.27.50.L 5,00 1,00 2,95 4,70 1,20 27,00 52,00 6,00
6,050 GE106.0100.000.32.50.L 5,00 1,00 2,95 4,70 1,20 32,00 57,00 6,00
6,060 GE106.0100.000.37.50.L 5,00 1,00 2,95 4,70 1,20 37,00 62,00 6,00
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Utensili di microprecisione per gole radiali

Articolonr. 25873 25875 25879 |
Direzione di taglio m m

Codice Descrizione D min b f a t max La Lg D hé

mm mm mm mm mm mm mm mm
6,070 GE106.0100.000.42.50.L 5,00 1,00 2,95 4,70 1,20 42,00 67,00 6,00
6,110 GE106.0150.000.12.50.L 5,00 1,50 2,95 4,70 1,20 12,00 37,00 6,00
6,120 GE106.0150.000.17.50.L 5,00 1,50 2,95 4,70 1,20 17,00 42,00 6,00
6,130 GE106.0150.000.22.50.L 5,00 1,50 2,95 4,70 1,20 22,00 47,00 6,00
6,140 GE106.0150.000.27.50.L 5,00 1,50 2,95 4,70 1,20 27,00 52,00 6,00
6,150 GE106.0150.000.32.50.L 5,00 1,50 2,95 4,70 1,20 32,00 57,00 6,00
6,160 GE106.0150.000.37.50.L 5,00 1,50 2,95 4,70 1,20 37,00 62,00 6,00
6,170 GE106.0150.000.42.50.L 5,00 1,50 2,95 4,70 1,20 42,00 67,00 6,00
6,210 GE106.0200.000.12.50.L 5,00 2,00 2,95 4,70 1,20 12,00 37,00 6,00
6,220 GE106.0200.000.17.50.L 5,00 2,00 2,95 4,70 1,20 17,00 42,00 6,00
6,230 GE106.0200.000.22.50.L 5,00 2,00 2,95 4,70 1,20 22,00 47,00 6,00
6,240 GE106.0200.000.27.50.L 5,00 2,00 2,95 4,70 1,20 27,00 52,00 6,00
6,250 GE106.0200.000.32.50.L 5,00 2,00 2,95 4,70 1,20 32,00 57,00 6,00
6,260 GE106.0200.000.37.50.L 5,00 2,00 2,95 4,70 1,20 37,00 62,00 6,00
6,270 GE106.0200.000.42.50.L 5,00 2,00 2,95 4,70 1,20 42,00 67,00 6,00
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Utensili di microprecisione per gole radiali

Inserti per gole interne, scanalature diritte

¢ per gole di profondita fino a 2 mm

Tipo GE 106 GE 106 GE 106
Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GH106/GB106 vedere da pag. 62 TN Ig.;lgj'& lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
22,5 &
06\‘
[] | =)
L] ‘
D I “f’]
S e \ U s '
'
T A
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25748 25750 25754 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b f a t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm
6,001 GE106.0100.000.12.60.R 6,00 1,00 2,70 5,70 2,00 12,00 37,00 6,00
6,002 GE106.0100.000.17.60.R 6,00 1,00 2,70 5,70 2,00 17,00 42,00 6,00
6,003 GE106.0100.000.22.60.R 6,00 1,00 2,70 5,70 2,00 22,00 47,00 6,00
6,004 GE106.0100.000.27.60.R 6,00 1,00 2,70 5,70 2,00 27,00 52,00 6,00
6,005 GE106.0100.000.32.60.R 6,00 1,00 2,70 5,70 2,00 32,00 57,00 6,00
6,006 GE106.0100.000.37.60.R 6,00 1,00 2,70 5,70 2,00 37,00 62,00 6,00
6,007 GE106.0100.000.42.60.R 6,00 1,00 2,70 5,70 2,00 42,00 67,00 6,00
6,008 GE106.0150.000.12.60.R 6,00 1,50 2,70 5,70 2,00 12,00 37,00 6,00
6,009 GE106.0150.000.17.60.R 6,00 1,50 2,70 5,70 2,00 17,00 42,00 6,00
6,010 GE106.0150.000.22.60.R 6,00 1,50 2,70 5,70 2,00 22,00 47,00 6,00
6,011 GE106.0150.000.27.60.R 6,00 1,50 2,70 5,70 2,00 27,00 52,00 6,00
6,012 GE106.0150.000.32.60.R 6,00 1,50 2,70 5,70 2,00 32,00 57,00 6,00
6,013 GE106.0150.000.37.60.R 6,00 1,50 2,70 5,70 2,00 37,00 62,00 6,00
6,014 GE106.0150.000.42.60.R 6,00 1,50 2,70 5,70 2,00 42,00 67,00 6,00
6,015 GE106.0200.000.12.60.R 6,00 2,00 2,70 5,70 2,00 12,00 37,00 6,00
6,016 GE106.0200.000.17.60.R 6,00 2,00 2,70 5,70 2,00 17,00 42,00 6,00
6,017 GE106.0200.000.22.60.R 6,00 2,00 2,70 5,70 2,00 22,00 47,00 6,00
6,018 GE106.0200.000.27.60.R 6,00 2,00 2,70 5,70 2,00 27,00 52,00 6,00
6,019 GE106.0200.000.32.60.R 6,00 2,00 2,70 5,70 2,00 32,00 57,00 6,00
6,020 GE106.0200.000.37.60.R 6,00 2,00 2,70 5,70 2,00 37,00 62,00 6,00
6,021 GE106.0200.000.42.60.R 6,00 2,00 2,70 5,70 2,00 42,00 67,00 6,00
Atticolonr. 25749 25751 25755 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b f a t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm
6,001 GE106.0100.000.12.60.L 6,00 1,00 2,70 5,70 2,00 12,00 37,00 6,00
6,002 GE106.0100.000.17.60.L 6,00 1,00 2,70 5,70 2,00 17,00 42,00 6,00
6,003 GE106.0100.000.22.60.L 6,00 1,00 2,70 5,70 2,00 22,00 47,00 6,00
6,004 GE106.0100.000.27.60.L 6,00 1,00 2,70 5,70 2,00 27,00 52,00 6,00
6,005 GE106.0100.000.32.60.L 6,00 1,00 2,70 5,70 2,00 32,00 57,00 6,00
6,006 GE106.0100.000.37.60.L 6,00 1,00 2,70 5,70 2,00 37,00 62,00 6,00
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Utensili di microprecisione per gole radiali

Articolonr. 25749 25751 25755 |
Direzione di taglio m m

Codice Descrizione D min b f a t max La Lg D hé

mm mm mm mm mm mm mm mm
6,007 GE106.0100.000.42.60.L 6,00 1,00 2,70 5,70 2,00 42,00 67,00 6,00
6,008 GE106.0150.000.12.60.L 6,00 1,50 2,70 5,70 2,00 12,00 37,00 6,00
6,009 GE106.0150.000.17.60.L 6,00 1,50 2,70 5,70 2,00 17,00 42,00 6,00
6,010 GE106.0150.000.22.60.L 6,00 1,50 2,70 5,70 2,00 22,00 47,00 6,00
6,011 GE106.0150.000.27.60.L 6,00 1,50 2,70 5,70 2,00 27,00 52,00 6,00
6,012 GE106.0150.000.32.60.L 6,00 1,50 2,70 5,70 2,00 32,00 57,00 6,00
6,013 GE106.0150.000.37.60.L 6,00 1,50 2,70 5,70 2,00 37,00 62,00 6,00
6,014 GE106.0150.000.42.60.L 6,00 1,50 2,70 5,70 2,00 42,00 67,00 6,00
6,015 GE106.0200.000.12.60.L 6,00 2,00 2,70 5,70 2,00 12,00 37,00 6,00
6,016 GE106.0200.000.17.60.L 6,00 2,00 2,70 5,70 2,00 17,00 42,00 6,00
6,017 GE106.0200.000.22.60.L 6,00 2,00 2,70 5,70 2,00 22,00 47,00 6,00
6,018 GE106.0200.000.27.60.L 6,00 2,00 2,70 5,70 2,00 27,00 52,00 6,00
6,019 GE106.0200.000.32.60.L 6,00 2,00 2,70 5,70 2,00 32,00 57,00 6,00
6,020 GE106.0200.000.37.60.L 6,00 2,00 2,70 5,70 2,00 37,00 62,00 6,00
6,021 GE106.0200.000.42.60.L 6,00 2,00 2,70 5,70 2,00 42,00 67,00 6,00

GUHRING 105

Sistema 106



90| BWSISIS

Utensili di microprecisione per gole radiali

Inserti per gole interne, scanalature pieno raggio

¢ pieno raggio R0,5-R1,0

Tipo GE 106 GE 106 GE 106
Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GH106/GB106 vedere da pag. 62 TN I‘lﬁ]lng- lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
22,5
L/ %
| ‘
@ o I 8
Tl £
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Atticolonr. 25880 25882 25886 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b R f a t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
6,010 GE106.0100.050.12.50.R 5,00 1,00 0,50 2,95 4,70 1,20 12,00 37,00 6,00
6,020 GE106.0100.050.17.50.R 5,00 1,00 0,50 2,95 4,70 1,20 17,00 42,00 6,00
6,030 GE106.0100.050.22.50.R 5,00 1,00 0,50 2,95 4,70 1,20 22,00 47,00 6,00
6,040 GE106.0100.050.27.50.R 5,00 1,00 0,50 2,95 4,70 1,20 27,00 52,00 6,00
6,050 GE106.0100.050.32.50.R 5,00 1,00 0,50 2,95 4,70 1,20 32,00 57,00 6,00
6,060 GE106.0100.050.37.50.R 5,00 1,00 0,50 2,95 4,70 1,20 37,00 62,00 6,00
6,070 GE106.0100.050.42.50.R 5,00 1,00 0,50 2,95 4,70 1,20 42,00 67,00 6,00
6,110 GE106.0150.075.12.50.R 5,00 1,50 0,75 2,95 4,70 1,20 12,00 37,00 6,00
6,120 GE106.0150.075.17.50.R 5,00 1,50 0,75 2,95 4,70 1,20 17,00 42,00 6,00
6,130 GE106.0150.075.22.50.R 5,00 1,50 0,75 2,95 4,70 1,20 22,00 47,00 6,00
6,140 GE106.0150.075.27.50.R 5,00 1,50 0,75 2,95 4,70 1,20 27,00 52,00 6,00
6,150 GE106.0150.075.32.50.R 5,00 1,50 0,75 2,95 4,70 1,20 32,00 57,00 6,00
6,160 GE106.0150.075.37.50.R 5,00 1,50 0,75 2,95 4,70 1,20 37,00 62,00 6,00
6,170 GE106.0150.075.42.50.R 5,00 1,50 0,75 2,95 4,70 1,20 42,00 67,00 6,00
6,210 GE106.0200.100.12.50.R 5,00 2,00 1,00 2,95 4,70 1,20 12,00 37,00 6,00
6,220 GE106.0200.100.17.50.R 5,00 2,00 1,00 2,95 4,70 1,20 17,00 42,00 6,00
6,230 GE106.0200.100.22.50.R 5,00 2,00 1,00 2,95 4,70 1,20 22,00 47,00 6,00
6,240 GE106.0200.100.27.50.R 5,00 2,00 1,00 2,95 4,70 1,20 27,00 52,00 6,00
6,250 GE106.0200.100.32.50.R 5,00 2,00 1,00 2,95 4,70 1,20 32,00 57,00 6,00
6,260 GE106.0200.100.37.50.R 5,00 2,00 1,00 2,95 4,70 1,20 37,00 62,00 6,00
6,270 GE106.0200.100.42.50.R 5,00 2,00 1,00 2,95 4,70 1,20 42,00 67,00 6,00
Atticolonr. 25881 25883 25887 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b R f a t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
6,010 GE106.0100.050.12.50.L 5,00 1,00 0,50 2,95 4,70 1,20 12,00 37,00 6,00
6,020 GE106.0100.050.17.50.L 5,00 1,00 0,50 2,95 4,70 1,20 17,00 42,00 6,00
6,030 GE106.0100.050.22.50.L 5,00 1,00 0,50 2,95 4,70 1,20 22,00 47,00 6,00
6,040 GE106.0100.050.27.50.L 5,00 1,00 0,50 2,95 4,70 1,20 27,00 52,00 6,00
6,050 GE106.0100.050.32.50.L 5,00 1,00 0,50 2,95 4,70 1,20 32,00 57,00 6,00
6,060 GE106.0100.050.37.50.L 5,00 1,00 0,50 2,95 4,70 1,20 37,00 62,00 6,00
106 GUHRING



Utensili di microprecisione per gole radiali

Articolonr. 25881 25883 25887 |
Direzione di taglio m m

Codice Descrizione D min b R f a t max La Lg D h6

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
6,070 GE106.0100.050.42.50.L 5,00 1,00 0,50 2,95 4,70 1,20 42,00 67,00 6,00
6,110 GE106.0150.075.12.50.L 5,00 1,50 0,75 2,95 4,70 1,20 12,00 37,00 6,00
6,120 GE106.0150.075.17.50.L 5,00 1,50 0,75 2,95 4,70 1,20 17,00 42,00 6,00
6,130 GE106.0150.075.22.50.L 5,00 1,50 0,75 2,95 4,70 1,20 22,00 47,00 6,00
6,140 GE106.0150.075.27.50.L 5,00 1,50 0,75 2,95 4,70 1,20 27,00 52,00 6,00
6,150 GE106.0150.075.32.50.L 5,00 1,50 0,75 2,95 4,70 1,20 32,00 57,00 6,00
6,160 GE106.0150.075.37.50.L 5,00 1,50 0,75 2,95 4,70 1,20 37,00 62,00 6,00
6,170 GE106.0150.075.42.50.L 5,00 1,50 0,75 2,95 4,70 1,20 42,00 67,00 6,00
6,210 GE106.0200.100.12.50.L 5,00 2,00 1,00 2,95 4,70 1,20 12,00 37,00 6,00
6,220 GE106.0200.100.17.50.L 5,00 2,00 1,00 2,95 4,70 1,20 17,00 42,00 6,00
6,230 GE106.0200.100.22.50.L 5,00 2,00 1,00 2,95 4,70 1,20 22,00 47,00 6,00
6,240 GE106.0200.100.27.50.L 5,00 2,00 1,00 2,95 4,70 1,20 27,00 52,00 6,00
6,250 GE106.0200.100.32.50.L 5,00 2,00 1,00 2,95 4,70 1,20 32,00 57,00 6,00
6,260 GE106.0200.100.37.50.L 5,00 2,00 1,00 2,95 4,70 1,20 37,00 62,00 6,00
6,270 GE106.0200.100.42.50.L 5,00 2,00 1,00 2,95 4,70 1,20 42,00 67,00 6,00
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Utensili di microprecisione per gole radiali

Inserti per gole interne, scanalature pieno raggio

¢ pieno raggio R0,5-R1,0

Tipo GE 106 GE 106 GE 106
Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GH106/GB106 vedere da pag. 62 TN Ig.;lgj'& lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
22,5
— o~
1
L] {
I I 21
Tt [ y s
V. |
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Atticolonr. 25756 25758 25762 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b R f a t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
6,001 GE106.0100.050.12.60.R 6,00 1,00 0,50 2,70 5,70 2,00 12,00 37,00 6,00
6,002 GE106.0100.050.17.60.R 6,00 1,00 0,50 2,70 5,70 2,00 17,00 42,00 6,00
6,003 GE106.0100.050.22.60.R 6,00 1,00 0,50 2,70 5,70 2,00 22,00 47,00 6,00
6,004 GE106.0100.050.27.60.R 6,00 1,00 0,50 2,70 5,70 2,00 27,00 52,00 6,00
6,005 GE106.0100.050.32.60.R 6,00 1,00 0,50 2,70 5,70 2,00 32,00 57,00 6,00
6,006 GE106.0100.050.37.60.R 6,00 1,00 0,50 2,70 5,70 2,00 37,00 62,00 6,00
6,007 GE106.0100.050.42.60.R 6,00 1,00 0,50 2,70 5,70 2,00 42,00 67,00 6,00
6,008 GE106.0150.075.12.60.R 6,00 1,50 0,75 2,70 5,70 2,00 12,00 37,00 6,00
6,009 GE106.0150.075.17.60.R 6,00 1,50 0,75 2,70 5,70 2,00 17,00 42,00 6,00
6,010 GE106.0150.075.22.60.R 6,00 1,50 0,75 2,70 5,70 2,00 22,00 47,00 6,00
6,011 GE106.0150.075.27.60.R 6,00 1,50 0,75 2,70 5,70 2,00 27,00 52,00 6,00
6,012 GE106.0150.075.32.60.R 6,00 1,50 0,75 2,70 5,70 2,00 32,00 57,00 6,00
6,013 GE106.0150.075.37.60.R 6,00 1,50 0,75 2,70 5,70 2,00 37,00 62,00 6,00
6,014 GE106.0150.075.42.60.R 6,00 1,50 0,75 2,70 5,70 2,00 42,00 67,00 6,00
6,015 GE106.0200.100.12.60.R 6,00 2,00 1,00 2,70 5,70 2,00 12,00 37,00 6,00
6,016 GE106.0200.100.17.60.R 6,00 2,00 1,00 2,70 5,70 2,00 17,00 42,00 6,00
6,017 GE106.0200.100.22.60.R 6,00 2,00 1,00 2,70 5,70 2,00 22,00 47,00 6,00
6,018 GE106.0200.100.27.60.R 6,00 2,00 1,00 2,70 5,70 2,00 27,00 52,00 6,00
6,019 GE106.0200.100.32.60.R 6,00 2,00 1,00 2,70 5,70 2,00 32,00 57,00 6,00
6,020 GE106.0200.100.37.60.R 6,00 2,00 1,00 2,70 5,70 2,00 37,00 62,00 6,00
6,021 GE106.0200.100.42.60.R 6,00 2,00 1,00 2,70 5,70 2,00 42,00 67,00 6,00
Atticolonr. 25757 25759 25763 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b R f a t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
6,001 GE106.0100.050.12.60.L 6,00 1,00 0,50 2,70 5,70 2,00 12,00 37,00 6,00
6,002 GE106.0100.050.17.60.L 6,00 1,00 0,50 2,70 5,70 2,00 17,00 42,00 6,00
6,003 GE106.0100.050.22.60.L 6,00 1,00 0,50 2,70 5,70 2,00 22,00 47,00 6,00
6,004 GE106.0100.050.27.60.L 6,00 1,00 0,50 2,70 5,70 2,00 27,00 52,00 6,00
6,005 GE106.0100.050.32.60.L 6,00 1,00 0,50 2,70 5,70 2,00 32,00 57,00 6,00
6,006 GE106.0100.050.37.60.L 6,00 1,00 0,50 2,70 5,70 2,00 37,00 62,00 6,00
108 GUHRING



Utensili di microprecisione per gole radiali

Articolonr. 25757 25759 25763 |
Direzione di taglio m m

Codice Descrizione D min b R f a t max La Lg D h6

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
6,007 GE106.0100.050.42.60.L 6,00 1,00 0,50 2,70 5,70 2,00 42,00 67,00 6,00
6,008 GE106.0150.075.12.60.L 6,00 1,50 0,75 2,70 5,70 2,00 12,00 37,00 6,00
6,009 GE106.0150.075.17.60.L 6,00 1,50 0,75 2,70 5,70 2,00 17,00 42,00 6,00
6,010 GE106.0150.075.22.60.L 6,00 1,50 0,75 2,70 5,70 2,00 22,00 47,00 6,00
6,011 GE106.0150.075.27.60.L 6,00 1,50 0,75 2,70 5,70 2,00 27,00 52,00 6,00
6,012 GE106.0150.075.32.60.L 6,00 1,50 0,75 2,70 5,70 2,00 32,00 57,00 6,00
6,013 GE106.0150.075.37.60.L 6,00 1,50 0,75 2,70 5,70 2,00 37,00 62,00 6,00
6,014 GE106.0150.075.42.60.L 6,00 1,50 0,75 2,70 5,70 2,00 42,00 67,00 6,00
6,015 GE106.0200.100.12.60.L 6,00 2,00 1,00 2,70 5,70 2,00 12,00 37,00 6,00
6,016 GE106.0200.100.17.60.L 6,00 2,00 1,00 2,70 5,70 2,00 17,00 42,00 6,00
6,017 GE106.0200.100.22.60.L 6,00 2,00 1,00 2,70 5,70 2,00 22,00 47,00 6,00
6,018 GE106.0200.100.27.60.L 6,00 2,00 1,00 2,70 5,70 2,00 27,00 52,00 6,00
6,019 GE106.0200.100.32.60.L 6,00 2,00 1,00 2,70 5,70 2,00 32,00 57,00 6,00
6,020 GE106.0200.100.37.60.L 6,00 2,00 1,00 2,70 5,70 2,00 37,00 62,00 6,00
6,021 GE106.0200.100.42.60.L 6,00 2,00 1,00 2,70 5,70 2,00 42,00 67,00 6,00
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Utensili di microprecisione per gole assiali

Inserti per scanalatura interna assiale, scanalatura dritta

¢ per gole di profondita fino a 8 mm

Tipo GA 106 GA 106 GA 106
Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GH106/GB106 vedere da pag. 62 TN Ig.;lcl)\j'& lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
22,5
_ O
T H | - -
v : -
tmax.
f QQ = N D :
! o 1
ES ‘ =
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Atticolonr. 25780 25782 25786 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b R f t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm
6,001 GA106.0150.010.17.60.R 6,00 1,50 0,10 2,60 5,00 17,00 42,00 6,00
6,002 GA106.0150.010.22.60.R 6,00 1,50 0,10 2,60 5,00 22,00 47,00 6,00
6,003 GA106.0200.015.17.60.R 6,00 2,00 0,15 2,60 8,00 17,00 42,00 6,00
6,004 GA106.0200.015.22.60.R 6,00 2,00 0,15 2,60 8,00 22,00 47,00 6,00
Articolonr. 25781 25783 25787 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b R f t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm
6,001 GA106.0150.010.17.60.L 6,00 1,50 0,10 2,60 5,00 17,00 42,00 6,00
6,002 GA106.0150.010.22.60.L 6,00 1,50 0,10 2,60 5,00 22,00 47,00 6,00
6,003 GA106.0200.015.17.60.L 6,00 2,00 0,15 2,60 8,00 17,00 42,00 6,00
6,004 GA106.0200.015.22.60.L 6,00 2,00 0,15 2,60 8,00 22,00 47,00 6,00
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Utensili di microprecisione per gole assiali

Inserti per scanalatura interna assiale, scanalatura a pieno raggio |

Tipo GA 106 GA 106 GA 106

Superficie ® (a) O

per supporto utensili tipo GH106/GB106 vedere da pag. 62 ) TiAIN- .
TiN nanoA lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
22,5
T o -~ -
Y. =—— — W ] -
|
tmax.
S INNE
ob- T N s

La

versione destra come in figura
versione sinistra a specchio

Atticolonr. 25788 25790 25794 |

Direzione di taglio

Codice Descrizione D min b R f t max La Lg D h6

mm mm mm mm mm mm mm mm
6,001 GA106.0150.075.17.60.R 6,00 1,50 0,75 2,60 5,00 17,00 42,00 6,00
6,002 GA106.0150.075.22.60.R 6,00 1,50 0,75 2,60 5,00 22,00 47,00 6,00
6,003 GA106.0200.100.17.60.R 6,00 2,00 1,00 2,60 8,00 17,00 42,00 6,00
6,004 GA106.0200.100.22.60.R 6,00 2,00 1,00 2,60 8,00 22,00 47,00 6,00

Atticolonr. 25789 25791 25795 |

Direzione di taglio

Codice Descrizione D min b R f t max La Lg D h6

mm mm mm mm mm mm mm mm
6,001 GA106.0150.075.17.60.L 6,00 1,50 0,75 2,60 5,00 17,00 42,00 6,00
6,002 GA106.0150.075.22.60.L 6,00 1,50 0,75 2,60 5,00 22,00 47,00 6,00
6,003 GA106.0200.100.17.60.L 6,00 2,00 1,00 2,60 8,00 17,00 42,00 6,00
6,004 GA106.0200.100.22.60.L 6,00 2,00 1,00 2,60 8,00 22,00 47,00 6,00
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Utensili di microprecisione per gole assiali

Inserti per scanalatura con guida, scanalatura dritta
:|_ e per gole di profondita fino a 8 mm

per supporto utensili tipo GH106/GB106 vedere da pag. 62

GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184

Tipo GA 106 GA 106 GA 106

Superficie ® (a) O
TN TIAN-

nanoA lucido

o
y L]
La 1
A |
N &
N e | = |ZS
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Aticolonr. 25796 25798 25802 |

Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b R f t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm
6,001 GA106.2150.010.17.60.R 6,00 1,50 0,10 2,60 5,00 17,00 42,00 6,00
6,002 GA106.2150.010.22.60.R 6,00 1,50 0,10 2,60 5,00 22,00 47,00 6,00
6,003 GA106.2200.015.17.60.R 6,00 2,00 0,15 2,60 8,00 17,00 42,00 6,00
6,004 GA106.2200.015.22.60.R 6,00 2,00 0,15 2,60 8,00 22,00 47,00 6,00

Atticolonr. 25797 25799 25803 |

Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b R f t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm
6,001 GA106.2150.010.17.60.L 6,00 1,50 0,10 2,60 5,00 17,00 42,00 6,00
6,002 GA106.2150.010.22.60.L 6,00 1,50 0,10 2,60 5,00 22,00 47,00 6,00
6,003 GA106.2200.015.17.60.L 6,00 2,00 0,15 2,60 8,00 17,00 42,00 6,00
6,004 GA106.2200.015.22.60.L 6,00 2,00 0,15 2,60 8,00 22,00 47,00 6,00
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Utensili di microprecisione per gole assiali

Inserti per scanalatura con guida, scanalatura a pieno raggio |

Tipo GA 106 GA 106 GA 106

Superficie ® (a) O

per supporto utensili tipo GH106/GB106 vedere da pag. 62 TN Ig.;lcl)\j'& lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
22,5 -
0«\\
- -

% La
ot 11— ™ Ql
| = 9%
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Atticolonr. 25804 25806 25810 |
Direzione di taglio

Codice Descrizione D min b R f t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm

6,001 GA106.2150.075.17.60.R 6,00 1,50 0,75 2,60 5,00 17,00 42,00 6,00
6,002 GA106.2150.075.22.60.R 6,00 1,50 0,75 2,60 5,00 22,00 47,00 6,00
6,003 GA106.2200.100.17.60.R 6,00 2,00 1,00 2,60 8,00 17,00 42,00 6,00
6,004 GA106.2200.100.22.60.R 6,00 2,00 1,00 2,60 8,00 22,00 47,00 6,00

Atticolonr. 25805 25807 25811 |
Direzione di taglio

Codice Descrizione D min b R f t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm

6,001 GA106.2150.075.17.60.L 6,00 1,50 0,75 2,60 5,00 17,00 42,00 6,00
6,002 GA106.2150.075.22.60.L 6,00 1,50 0,75 2,60 5,00 22,00 47,00 6,00
6,003 GA106.2200.100.17.60.L 6,00 2,00 1,00 2,60 8,00 17,00 42,00 6,00
6,004 GA106.2200.100.22.60.L 6,00 2,00 1,00 2,60 8,00 22,00 47,00 6,00
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Utensili di microprecisione per filettatura interna

Inserti per filettatura, filettatura metrica standard - profilo parziale

* passo P =125-1,75 Materiale da tagiio. MBI

Tipo GG106 GG106 GG 106

Superficie @ 0 O
per supporto utensili tipo GH106/GB106 vedere da pag. 62 ) TiAIN-
TiN nanoA

lucido

GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184

Lg

‘ 22,5 o
R A ' |
X La
versione destra come in figura

versione sinistra a specchio

|
N>

DDns|

Articolonr. 25764 25766 25770

Direzione di taglio

Codice Descrizione G P D min f E a t max La Lg D hé

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
6,010 GG106.TM08.125.12.68.R M8 1,25 6,80 2,95 0,70 5,95 0,70 12,00 37,00 6,00
6,001 GG106.TM08.125.17.68.R M8 1,25 6,80 295 0,70 595 0,70 17,00 42,00 6,00
6,002 GG106.TM08.125.22.68.R M8 1,25 6,80 295 0,70 595 0,70 22,00 47,00 6,00
6,003 GG106.TM08.125.27.68.R M8 1,25 6,80 295 0,70 595 0,70 27,00 52,00 6,00
6,011 GG106.TM08.125.32.68.R M8 1,25 6,80 295 0,70 5,95 0,70 32,00 57,00 6,00
6,012 GG106.TM08.125.37.68.R M8 1,25 6,80 2,95 0,70 595 0,70 37,00 62,00 6,00
6,013 GG106.TM08.125.42.68.R M8 1,25 6,80 2,95 0,70 595 0,70 42,00 67,00 6,00
6,014 GG106.TM10.150.12.85.R M10 1,50 850 2,95 0,85 595 085 12,00 37,00 6,00
6,004 GG106.TM10.150.17.85.R M10 1,50 8,50 2,95 085 595 085 17,00 42,00 6,00
6,005 GG106.TM10.150.22.85.R M10 1,50 8,50 2,95 0,85 5,95 0,85 22,00 47,00 6,00
6,006 GG106.TM10.150.27.85.R M10 1,50 8,50 2,95 0,85 5,95 0,85 27,00 52,00 6,00
6,015 GG106.TM10.150.32.85.R M10 1,50 8,50 2,95 0,85 5,95 0,85 32,00 57,00 6,00
6,016 GG106.TM10.150.37.85.R M10 1,50 8,50 2,95 0,85 5,95 0,85 37,00 62,00 6,00
6,017 GG106.TM10.150.42.85.R M10 1,50 8,50 2,95 0,85 595 0,85 42,00 67,00 6,00
6,018 GG106.TM12.175.12.99.R M12 1,75 10,20 2,95 1,00 5,95 1,00 12,00 37,00 6,00
6,007 GG106.TM12.175.17.99.R M12 1,75 10,20 2,95 1,00 5,95 1,00 17,00 42,00 6,00
6,008 GG106.TM12.175.22.99.R M12 1,75 10,20 2,95 1,00 595 1,00 22,00 47,00 6,00
6,009 GG106.TM12.175.27.99.R M12 1,75 10,20 2,95 1,00 5,95 1,00 27,00 52,00 6,00
6,019 GG106.TM12.175.32.99.R M12 1,75 10,20 2,95 1,00 595 1,00 32,00 57,00 6,00
6,020 GG106.TM12.175.37.99.R M12 1,75 10,20 2,95 1,00 5,95 1,00 37,00 62,00 6,00
6,021 GG106.TM12.175.42.99.R M12 1,75 10,20 2,95 1,00 5,95 1,00 42,00 67,00 6,00

Articolonr. 25765 25767 25771 |

Direzione di taglio

Codice Descrizione G P D min f E a t max La Lg D hé

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
6,010 GG106.TM08.125.12.68.L M8 1,25 6,80 2,95 0,70 5,95 0,70 12,00 37,00 6,00
6,001 GG106.TM08.125.17.68.L M8 1,25 6,80 295 0,70 595 0,70 17,00 42,00 6,00
6,002 GG106.TM08.125.22.68.L M8 1,25 6,80 295 0,70 595 0,70 22,00 47,00 6,00
6,003 GG106.TM08.125.27.68.L M8 1,25 6,80 295 0,70 595 0,70 27,00 52,00 6,00
6,011 GG106.TM08.125.32.68.L M8 1,25 6,80 295 0,70 5,95 0,70 32,00 57,00 6,00
6,012 GG106.TM08.125.37.68.L M8 1,25 6,80 2,95 0,70 595 0,70 37,00 62,00 6,00
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Utensili di microprecisione per filettatura interna

Articolonr. 25765 25767 25771
Direzione di taglio m m

Codice Descrizione G P D min f E a t max La Lg D hé

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
6,013 GG106.TM08.125.42.68.L M8 1,25 6,80 2,95 0,70 5,95 0,70 42,00 67,00 6,00
6,014 GG106.TM10.150.12.85.L M10 1,50 8,50 2,95 0,85 5,95 0,85 12,00 37,00 6,00
6,004 GG106.TM10.150.17.85.L M10 1,50 8,50 2,95 0,85 5,95 0,85 17,00 42,00 6,00
6,005 GG106.TM10.150.22.85.L M10 1,50 8,50 2,95 0,85 5,95 0,85 22,00 47,00 6,00
6,006 GG106.TM10.150.27.85.L M10 1,50 8,50 2,95 0,85 5,95 0,85 27,00 52,00 6,00
6,015 GG106.TM10.150.32.85.L M10 1,50 8,50 2,95 0,85 5,95 0,85 32,00 57,00 6,00
6,016 GG106.TM10.150.37.85.L M10 1,50 8,50 2,95 0,85 5,95 0,85 37,00 62,00 6,00
6,017 GG106.TM10.150.42.85.L M10 1,50 8,50 2,95 0,85 5,95 0,85 42,00 67,00 6,00
6,018 GG106.TM12.175.12.99.L M12 1,75 10,20 2,95 1,00 5,95 1,00 12,00 37,00 6,00
6,007 GG106.TM12.175.17.99.L M12 1,75 10,20 2,95 1,00 5B 1,00 17,00 42,00 6,00
6,008 GG106.TM12.175.22.99.L M12 1,75 10,20 2,95 1,00 5,95 1,00 22,00 47,00 6,00
6,009 GG106.TM12.175.27.99.L M12 1,75 10,20 2,95 1,00 5,95 1,00 27,00 52,00 6,00
6,019 GG106.TM12.175.32.99.L M12 1,75 10,20 2,95 1,00 5195 1,00 32,00 57,00 6,00
6,020 GG106.TM12.175.37.99.L M12 1,75 10,20 2,95 1,00 5,95 1,00 37,00 62,00 6,00
6,021 GG106.TM12.175.42.99.L M12 1,75 10,20 2,95 1,00 5,25 1,00 42,00 67,00 6,00
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Utensili di microprecisione per filettatura interna

Inserti per filettatura, filettatura metrica standard - profilo pieno

M\ * passo P = 11,75 Materiale da tagiio. MBI

Tipo GG106 GG106 GG 106

Superficie @ 0 O
per supporto utensili tipo GH106/GB106 vedere da pag. 62 ) TiAIN-
TiN nanoA

lucido

GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184

‘ 225
1
1]

N Ve
X La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25772 25774 25778
Direzione di taglio

Codice Descrizione G P D min f E a t max La Lg D hé
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

6,010 GG106.VM06.100.12.50.R M6 1,00 5,00 2,95 0,50 4,50 0,60 12,00 37,00 6,00
6,020 GG106.YM06.100.17.50.R M6 1,00 5,00 2,95 0,50 4,50 0,60 17,00 42,00 6,00
6,030 GG106.VM06.100.22.50.R M6 1,00 5,00 2,95 0,50 4,50 0,60 22,00 47,00 6,00
6,040 GG106.YM06.100.27.50.R M6 1,00 5,00 2,95 0,50 4,50 0,60 27,00 52,00 6,00
6,050 GG106.YM06.100.32.50.R M6 1,00 5,00 2,95 0,50 4,50 0,60 32,00 57,00 6,00
6,060 GG106.YM06.100.37.50.R M6 1,00 5,00 2,95 0,50 4,50 0,60 37,00 62,00 6,00
6,070 GG106.YM06.100.42.50.R M6 1,00 5,00 2,95 0,50 4,50 0,60 42,00 67,00 6,00
6,110 GG106.YM08.125.12.68.R M8 1,25 6,80 2,95 0,70 5,95 0,75 12,00 37,00 6,00
6,120 GG106.YM08.125.17.68.R M8 1,25 6,80 2,95 0,70 5195 0,75 17,00 42,00 6,00
6,130 GG106.YM08.125.22.68.R M8 1,25 6,80 2,95 0,70 5,95 0,756 22,00 47,00 6,00
6,140 GG106.YM08.125.27.68.R M8 1,25 6,80 2,95 0,70 5,95 0,75 27,00 52,00 6,00
6,150 GG106.YM08.125.32.68.R M8 1,25 6,80 2,95 0,70 5,95 0,76 32,00 57,00 6,00
6,160 GG106.YM08.125.37.68.R M8 1,25 6,80 2,95 0,70 5,95 0,756 37,00 62,00 6,00
6,170 GG106.VM08.125.42.68.R M8 1,25 6,80 2,95 0,70 5,95 0,75 42,00 67,00 6,00
6,210 GG106.YM10.150.12.85.R M10 1,50 8,50 2,95 0,90 5,95 0,90 12,00 37,00 6,00
6,220 GG106.VM10.150.17.85.R M10 1,50 8,50 2,95 0,90 5,95 0,90 17,00 42,00 6,00
6,230 GG106.YM10.150.22.85.R M10 1,50 8,50 2,95 0,90 5,95 0,90 22,00 47,00 6,00
6,240 GG106.YM10.150.27.85.R M10 1,50 8,50 2,95 0,90 5,95 0,90 27,00 52,00 6,00
6,250 GG106.YM10.150.32.85.R M10 1,50 8,50 2,95 0,90 5,95 0,90 32,00 57,00 6,00
6,260 GG106.YM10.150.37.85.R M10 1,50 8,50 2,95 0,90 5,95 0,90 37,00 62,00 6,00
6,270 GG106.VM10.150.42.85.R M10 1,50 8,50 2,95 0,90 52k 0,90 42,00 67,00 6,00
6,310 GG106.YM12.175.12.00.R M12 1,75 10,20 2,95 0,90 5795 1,06 12,00 37,00 6,00
6,320 GG106.YM12.175.17.00.R M12 1,75 10,20 2,95 0,90 5,95 1,06 17,00 42,00 6,00
6,330 GG106.VYM12.175.22.00.R M12 1,75 10,20 2,95 0,90 52 1,06 22,00 47,00 6,00
6,340 GG106.VYM12.175.27.00.R M12 1,75 10,20 2,95 0,90 5,95 1,056 27,00 52,00 6,00
6,350 GG106.VM12.175.32.00.R M12 1,75 10,20 2,95 0,90 Bi95) 1,06 32,00 57,00 6,00
6,360 GG106.VYM12.175.37.00.R M12 1,75 10,20 2,95 0,90 Di95 1,06 37,00 62,00 6,00
6,370 GG106.VYM12.175.42.00.R M12 1,75 10,20 2,95 0,90 5,95 1,05 42,00 67,00 6,00
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Utensili di microprecisione per filettatura interna

Articolonr. 25773 25775 25779
Direzione di taglio m m

Codice Descrizione G P D min f E a t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

6,010 GG106.VM06.100.12.50.L M6 1,00 5,00 2,95 0,50 4,50 0,60 12,00 37,00 6,00
6,020 GG106.VM06.100.17.50.L M6 1,00 5,00 2,95 0,50 4,50 0,60 17,00 42,00 6,00
6,030 GG106.VM06.100.22.50.L M6 1,00 5,00 2,95 0,50 4,50 0,60 22,00 47,00 6,00
6,040 GG106.VM06.100.27.50.L M6 1,00 5,00 2,95 0,50 4,50 0,60 27,00 52,00 6,00
6,050 GG106.YM06.100.32.50.L M6 1,00 5,00 2,95 0,50 4,50 0,60 32,00 57,00 6,00
6,060 GG106.VM06.100.37.50.L M6 1,00 5,00 2,95 0,50 4,50 0,60 37,00 62,00 6,00
6,070 GG106.VM06.100.42.50.L M6 1,00 5,00 2,95 0,50 4,50 0,60 42,00 67,00 6,00
6,110 GG106.VM08.125.12.68.L M8 1,25 6,80 2,95 0,70 5,95 0,75 12,00 37,00 6,00
6,120 GG106.VM08.125.17.68.L M8 1,25 6,80 2,95 0,70 5,215 0,75 17,00 42,00 6,00
6,130 GG106.VM08.125.22.68.L M8 1,25 6,80 2,95 0,70 5195 0,75 22,00 47,00 6,00
6,140 GG106.VM08.125.27.68.L M8 1,25 6,80 2,95 0,70 5,95 0,75 27,00 52,00 6,00
6,150 GG106.VM08.125.32.68.L M8 1,25 6,80 2,95 0,70 5,95 0,75 32,00 57,00 6,00
6,160 GG106.VM08.125.37.68.L M8 1,25 6,80 2,95 0,70 5195 0,75 37,00 62,00 6,00
6,170 GG106.VM08.125.42.68.L M8 1,25 6,80 2,95 0,70 5,95 0,75 42,00 67,00 6,00
6,210 GG106.YM10.150.12.85.L M10 1,50 8,50 2,95 0,90 5,95 0,90 12,00 37,00 6,00
6,220 GG106.VM10.150.17.85.L M10 1,50 8,50 2,95 0,90 5,95 0,90 17,00 42,00 6,00
6,230 GG106.YM10.150.22.85.L M10 1,50 8,50 2,95 0,90 5,95 0,90 22,00 47,00 6,00
6,240 GG106.YM10.150.27.85.L M10 1,50 8,50 2,95 0,90 5,95 0,90 27,00 52,00 6,00
6,250 GG106.VM10.150.32.85.L M10 1,50 8,50 2,95 0,90 5,95 0,90 32,00 57,00 6,00
6,260 GG106.VYM10.150.37.85.L M10 1,50 8,50 2,95 0,90 5,95 0,90 37,00 62,00 6,00
6,270 GG106.YM10.150.42.85.L M10 1,50 8,50 2,95 0,90 5,95 0,90 42,00 67,00 6,00
6,310 GG106.VM12.175.12.00.L M12 1,75 10,20 2,95 0,90 5,95 1,06 12,00 37,00 6,00
6,320 GG106.VM12.175.17.00.L M12 1,75 10,20 2,95 0,90 5,95 1,056 17,00 42,00 6,00
6,330 GG106.VM12.175.22.00.L M12 1,75 10,20 2,95 0,90 5,95 1,06 22,00 47,00 6,00
6,340 GG106.VM12.175.27.00.L M12 1,75 10,20 2,95 0,90 505! 1,06 27,00 52,00 6,00
6,350 GG106.VM12.175.32.00.L M12 1,75 10,20 2,95 0,90 595 1,06 32,00 57,00 6,00
6,360 GG106.VM12.175.37.00.L M12 1,75 10,20 2,95 0,90 5,95 1,06 37,00 62,00 6,00
6,370 GG106.VM12.175.42.00.L M12 1,75 10,20 2,95 0,90 5135 1,06 42,00 67,00 6,00
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Utensili di microprecisione per filettatura interna

Inserti per filettatura interna, profilo parziale - filettatura trapezoidale

* passo P =15-30 Materiale da tagiio. MBI

Tipo GG106 GG106 GG 106

Superficie @ 0 O
per supporto utensili tipo GH106/GB106 vedere da pag. 62 ) TiAIN-
TiN nanoA

lucido

GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184

Lg

22,5 1
|
~ D £
=R 8
X La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25824 25826 25830
Direzione di taglio

Codice Descrizione G P D min f E a t max La Lg D hé
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

6,002 GG106.TT08.200.22.60.R Tr8 2,00 6,00 2,70 0,75 5,70 1,25 22,00 47,00 6,00
6,001 GG106.TT08.150.22.65.R Tr8 1,50 6,50 2,95 0,60 5,95 0,90 22,00 47,00 6,00
6,003 GG106.TT10.200.22.80.R Tr10 2,00 8,00 2,95 0,75 5,95 1,25 22,00 47,00 6,00
6,005 GG106.TT10.300.22.70.R Tr10 3,00 7,00 2,95 1,10 5,95 1,75 22,00 47,00 6,00
6,004 GG106.TT10.200.32.80.R Tr10 2,00 8,00 2,95 0,75 5,95 1,25 32,00 57,00 6,00
6,006 GG106.TT10.300.32.70.R Tr10 3,00 7,00 2,95 1,10 5,95 1,75 32,00 57,00 6,00

Atticolonr. 25825 25827 25831 |
Direzione di taglio

Codice Descrizione G P D min f E a t max La Lg D hé
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

6,002 GG106.TT08.200.22.60.L Tr8 2,00 6,00 2,70 0,75 5,70 1,25 22,00 47,00 6,00
6,001 GG106.TT08.150.22.65.L Tr8 1,50 6,50 2,95 0,60 5,95 0,90 22,00 47,00 6,00
6,003 GG106.TT10.200.22.80.L Tr10 2,00 8,00 2,95 0,75 5,95 1,25 22,00 47,00 6,00
6,005 GG106.TT10.300.22.70.L Tr10 3,00 7,00 2,95 1,10 5,95 1,75 22,00 47,00 6,00
6,004 GG106.TT10.200.32.80.L Tr10 2,00 8,00 2,95 0,75 5,95 1,25 32,00 57,00 6,00
6,006 GG106.TT10.300.32.70.L Tr10 3,00 7,00 2,95 1,10 5,95 1,75 32,00 57,00 6,00
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Inserti per brocciatura in cave longitudinali

E[

¢ classe di tolleranza C11, P9, JS9

Utensili di microprecisione per brocciatura

Tipo GN106 GN106 GN 106
Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GB106 Art. nr. 25302 vedere pag 74 TiN I;:{-NCI)\IA lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
I Lg
- 22,5
A J =
/ 2
s
tmax. N
La
Articolonr. 25812 25813 25815
Codice Descrizione per lar hteuzréa D min w R f t max La Lg D hé
mm mm mm mm mm mm mm mm
6,001 GN106.0198.010.12.06.N 2 P9 6,00 1,98 0,10 1,50 11,60 12,00 37,00 6,00
6,002 GN106.0298.010.12.06.N 3 P9 6,00 2,98 0,10 1,50 11,50 12,00 37,00 6,00
6,003 GN106.0398.010.12.06.N 4 P9 6,00 3,98 0,10 1,50 11,60 12,00 37,00 6,00
6,004 GN106.0498.020.12.07.N 5P9 7,00 4,98 0,20 1,50 11,50 12,00 37,00 6,00
Articolonr. 25816 25817 25819
Codice Descrizione per lar ht%zrga D min w R f t max La Lg D hé
mm mm mm mm mm mm mm mm
6,001 GN106.0200.010.12.06.N 2 JS9 6,00 2,00 0,10 1,50 11,60 12,00 37,00 6,00
6,002 GN106.0300.010.12.06.N 3JS9 6,00 3,00 0,10 1,50 11,50 12,00 37,00 6,00
6,003 GN106.0400.010.12.06.N 4 JS9 6,00 4,00 0,10 1,50 11,50 12,00 37,00 6,00
6,004 GN106.0500.020.12.07.N 5JS9 7,00 5,00 0,20 1,50 11,60 12,00 37,00 6,00
Articolonr. 25820 25821 25823
Codice Descrizione per lar hﬁjzréa D min w R f t max La Lg D hé
mm mm mm mm mm mm mm mm
6,001 GN106.0211.035.12.06.N 2C11 6,00 2,11 0,35 1,50 11,60 12,00 37,00 6,00
6,002 GN106.0311.035.12.06.N 3 C11 6,00 3,11 0,35 1,50 11,50 12,00 37,00 6,00
6,003 GN106.0413.050.12.06.N 4 C11 6,00 4,13 0,50 1,50 11,50 12,00 37,00 6,00
6,004 GN106.0513.050.12.07.N 5C11 7,00 5,13 0,50 1,50 11,50 12,00 37,00 6,00
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Utensili di microprecisione per brocciatura

Inserti per brocciatura esagonale

[[ Tipo  GN 106 GN 106 GN 106
Superficie ® (a) O
per supporto utensili tipo GB106 Art. nr. 5302 vedere pag 74 X TiAIN- .
TiN nanoA lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
22,5
Q~
W. .w
_d 2
3 S
tmax.
La
Articolonr. 25896 25897 25898
Codice Descrizione SW D min R f t max La Lg D hé
mm mm mm mm mm mm mm
6,001 GN106.SW40.010.06.40.N 4,00-4,50 4,00 0,10 1,50 6,00 6,50 37,00 6,00
6,002 GN106.SW45.010.07.45.N 4,50-5,00 4,50 0,10 1,50 7,00 7,50 37,00 6,00
6,003 GN106.SW50.010.09.50.N 5,00-8,00 5,00 0,10 1,50 9,00 9,50 37,00 6,00
6,004 GN106.SW80.010.12.80.N 8,00-10,00 8,00 0,10 1,50 12,00 12,50 37,00 6,00
120
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— PER LAVORAZIONI COMPLESSE

» Massima efficienza grazie alla migliore qualita degli utensili

» |utensile ideale per la lavorazione di acciai strutturali e automatici, acciai
da bonifica e acciai da cementazione legati € non legati, acciai per utensili
e accial rapidi






Panoramica del sistema W\

UTENSILI DI MICROPRECISIONE

©
S
(]
T = E
g
0
n
Supporto cilindrico Supporto con attacco
quadrato
da pagina 124 da pagina 128
v/_
Barenatura Barenatura in tiro Barenatura con Wiper,
e profilatura, tipo GT e profilatura, tipo GT tipo GJ
da pagina 130 da pagina 138 da pagina 136

Gole interne, Gole interne,
scanalature diritte, tipo GE scanalature pieno raggio
da pagina 140 da pagina 144
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Supporto per microutensili

Supporto con attacco cilindrico, vite di serraggio assiale al piano

® per inserti tipo 108 Tipo GB 108
e con refrigerazione interna

L1

o)

K

L2
L4 L5
] L =
0 < (@
|\
l A - fl M =
I NSRS/ \ I =
Articolo nr. 27000
Codice Descrizione d h L1 L2 L4 L5 BK
mm mm mm mm mm mm mm

8,001 GB108.0010.090.00.22.N.IK 10,00 9,00 90,00 30,00 50,00 5,00 16,5
8,002 GB108.0012.090.00.22.N.IK 12,00 11,00 90,00 30,00 50,00 5,00 16,5
8,015 GB108.0500.354.00.22.N.IK 12,70 11,00 89,92 26,67 54,86 5,00 16,5
8,016 GB108.0625.354.00.22.N.IK 15,87 14,00 89,92 26,67 54,86 5,00 16,5
8,003 GB108.0016.090.00.22.N.IK 16,00 14,00 90,00 30,00 50,00 5,00 16,5
8,017 GB108.0750.415.00.22.N.IK 19,05 17,00 105,41 26,67 69,85 5,00 20,5
8,004 GB108.0020.095.00.22.N.IK 20,00 18,00 95,00 30,00 55,00 5,00 20,5
8,005 GB108.0022.095.00.22.N.IK 22,00 20,00 95,00 30,00 55,00 5,00
8,006 GB108.0025.100.00.22.N.IK 25,00 23,00 100,00 55,00 5,00
8,018 GB108.1000.415.00.22.N.IK 25,40 23,40 105,41 69,85 5,00

Pezzi di ricambio

Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente

25900 Nm

Codice 6,000 M6x7,5x15IP 4-45

Articolo nr. Chiave Torx-plus

25904

Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T
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Supporto con attacco cilindrico, vite di serraggio radiale al piano

Supporto per microutensili

® per inserti tipo 108 Tipo GB 108
e con refrigerazione interna
]
L2 L4 L5
\ L
D-- OO -
‘\WJ N\
fl NI =
\ VI =
\ I
Articolo nr. 27001
Codice Descrizione d h L1 L2 L4 L5
mm mm mm mm mm mm
8,001 GB108.0010.090.00.22.N.IK.90 10,00 9,00 90,00 30,00 50,00 5,00
8,002 GB108.0012.090.00.22.N.IK.90 12,00 11,00 90,00 30,00 50,00 5,00
8,015 GB108.0500.354.00.22.N.IK.90 12,70 11,00 89,92 26,67 54,86 5,00
8,016 GB108.0625.354.00.22.N.I1K.90 15,87 14,00 89,92 26,67 54,86 5,00
8,003 GB108.0016.090.00.22.N.IK.90 16,00 14,00 90,00 30,00 50,00 5,00
8,017 GB108.0750.415.00.22.N.IK.90 19,05 17,00 105,41 26,67 69,85 5,00
8,004 GB108.0020.095.00.22.N.IK.90 20,00 18,00 95,00 30,00 55,00 5,00
8,005 GB108.0022.095.00.22.N.IK.90 22,00 20,00 95,00 30,00 55,00 5,00
8,006 GB108.0025.100.00.22.N.IK.90 25,00 23,00 100,00 55,00 5,00
8,018 GB108.1000.415.00.22.N.IK.90 25,40 23,40 105,41 69,85 5,00

Pezzi di ricambio

Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x15IP 4-4,5
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904

Codice 15,000

T15IP impugnaturaa T
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Supporto per microutensili

Supporto cilindrico, vite di bloccaggio superiore, quattro superfici di serraggio

® per inserti tipo 108

Tipo GB 108
e con refrigerazione interna

L1

L4 LS»
1: | i
I N n M\
o1 i
L2
Z M- o
Hee | ——— )i-s
Articolo nr. 27002
Versione neutrale

Codice Descrizione d h L1 L2 L4 L5 BK

mm mm mm mm mm mm mm
8,010 GB108.0016.090.00.22.N.IK.VSP 16,00 14,00 90,00 30,00 50,00 5,00 16,5
8,020 GB108.0020.095.00.22.N.IK.VSP 20,00 18,00 95,00 30,00 55,00 5,00 20,5
8,030 GB108.0022.095.00.22.N.IK.VSP 22,00 20,00 95,00 30,00 55,00 5,00
8,040 GB108.0025.100.00.22.N.IK.VSP 25,00 23,00 100,00 55,00 5,00

Pezzi di ricambio
Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x15IP 4-45
Articolo nr. Chiave Torx-plus

25904

Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T
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Supporto per microutensili

Supporto cilindrico, vite di bloccaggio superiore, senza superficie di serraggio |

® per inserti tipo 108

Tipo GB 108
e con refrigerazione interna
L1 ()
; ‘
L2
el
O e — 3
Articolo nr. 27003
Versione neutrale
Codice Descrizione d L1 L2 BK
mm mm mm mm
8,010 GB108.0010.090.00.22.N.IK.RND 10,00 90,00 30,00 16,5
8,020 GB108.0012.090.00.22.N.IK.RND 12,00 90,00 30,00 16,5
8,030 GB108.0016.090.00.22.N.IK.RND 16,00 90,00 30,00 16,5

Pezzi di ricambio \

Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x15IP 4-4,5
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904

Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T

GUHRING 127

Sistema 108



80| BWSISIS

Supporto per microutensili

Supporto con attacco quadrato, dritto 0°

e per inserti tipo 108 Tipo GH 108
¢ senza refrigerazione interna

K]

L2

s
fain)
- &/ _
f
Qo
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio

Articolo nr. 27007

Versione destra

Codice Descrizione b h h1 f L1 L2
mm mm mm mm mm mm
8,110 GH108.0375.350.00.22.R 9,52 9,52 9,52 7,62 88,90 27,94
8,010 GH108.1010.100.00.22.R 10,00 10,00 10,00 7,50 100,00 28,00
8,020 GH108.1212.100.00.22.R 12,00 12,00 12,00 7,50 100,00 28,00
8,120 GH108.0500.350.00.22.R 12,70 12,70 12,70 7,62 88,90 27,94
8,130 GH108.0625.400.00.22.R 15,87 15,87 15,87 7,62 101,60 27,94
8,030 GH108.1616.120.00.22.R 16,00 16,00 16,00 7,50 120,00 28,00
Articolo nr. 27008
Versione sinistra

Codice Descrizione b h h1 f L1 L2

mm mm mm mm mm mm
8,110 GH108.0375.350.00.22.L 9,52 9,52 9,52 7,62 88,90 27,94
8,010 GH108.1010.100.00.22.L 10,00 10,00 10,00 7,50 100,00 28,00
8,020 GH108.1212.100.00.22.L 12,00 12,00 12,00 7,50 100,00 28,00
8,120 GH108.0500.350.00.22.L 12,70 12,70 12,70 7,62 88,90 27,94
8,130 GH108.0625.400.00.22.L 15,87 15,87 15,87 7,62 101,60 27,94
8,030 GH108.1616.120.00.22.L 16,00 16,00 16,00 7,50 120,00 28,00

Pezzi di ricambio \

Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x15IP 4-4,5
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904

Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T
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Supporto a codolo quadro

Supporto per microutensili

® per inserti tipo 108 Tipo GH 108
¢ senza refrigerazione interna
L1
L2
_ &/ ‘:I
f
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolo nr. 27009
Versione destra
Codice Descrizione b h h1 f L1 L2
mm mm mm mm mm mm
8,010 GH108.0375.350.90.22.R 9,52 9,52 9,52 11,43 88,90 20,32
8,001 GH108.1010.090.90.22.R 10,00 10,00 10,00 11,50 90,00 20,50
8,002 GH108.1212.090.90.22.R 12,00 12,00 12,00 11,50 90,00 20,50
8,011 GH108.0500.350.90.22.R 12,70 12,70 12,70 11,43 88,90 20,32
8,012 GH108.0625.400.90.22.R 15,87 15,87 15,87 11,43 101,60 20,32
8,003 GH108.1616.120.90.22.R 16,00 16,00 16,00 11,50 120,00 20,50
Articolo nr. 27010
Versione sinistra
Codice Descrizione b h h1 f L1 L2
mm mm mm mm mm mm
8,010 GH108.0375.350.90.22.L 9,52 9,52 9,52 11,43 88,90 20,32
8,001 GH108.1010.090.90.22.L 10,00 10,00 10,00 11,50 90,00 20,50
8,002 GH108.1212.090.90.22.L 12,00 12,00 12,00 11,50 90,00 20,50
8,011 GH108.0500.350.90.22.L 12,70 12,70 12,70 11,43 88,90 20,32
8,012 GH108.0625.400.90.22.L 15,87 15,87 15,87 11,43 101,60 20,32
8,003 GH108.1616.120.90.22.L 16,00 16,00 16,00 11,50 120,00 20,50

Pezzi di ricambio

Codice 15,000

T15IP impugnaturaa T

Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x15IP 4-4,5
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904
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Utensili di microprecisione per tormitura

Inserti per barenatura e profilatura

e spoglia radiale 23°

Materiale da taglio _

Tipo  GT 108 GT 108
Superficie (a) O
per supporto utensili tipo GH108/GB108 vedere da pag. 124 TiAIN- .
nanoA lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
22,5
; 0“\\(\‘
e \ =\
|
)7,(90
[N 2
o - ‘ 8
o E €
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 27100 27102
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
8,120 GT108.2367.010.17.70.R 7,00 0,10 23 8 3,95 6,70 0,50 17,00 42,00 8,00
8,140 GT108.2367.010.27.70.R 7,00 0,10 23 8 3,95 6,70 0,50 27,00 52,00 8,00
8,160 GT108.2367.010.37.70.R 7,00 0,10 23 8 3,95 6,70 0,50 37,00 62,00 8,00
8,170 GT108.2367.010.42.70.R 7,00 0,10 23 8 3,95 6,70 0,50 42,00 67,00 8,00
8,180 GT108.2367.010.47.70.R 7,00 0,10 23 8 3,95 6,70 0,50 47,00 72,00 8,00
8,190 GT108.2367.010.52.70.R 7,00 0,10 23 8 3,95 6,70 0,50 52,00 77,00 8,00
8,320 GT108.2367.020.17.70.R 7,00 0,20 23 8 3,95 6,70 0,50 17,00 42,00 8,00
8,340 GT108.2367.020.27.70.R 7,00 0,20 23 8 3,95 6,70 0,50 27,00 52,00 8,00
8,360 GT108.2367.020.37.70.R 7,00 0,20 23 8 3,95 6,70 0,50 37,00 62,00 8,00
8,370 GT108.2367.020.42.70.R 7,00 0,20 23 8 3,95 6,70 0,50 42,00 67,00 8,00
8,380 GT108.2367.020.47.70.R 7,00 0,20 23 8 3,95 6,70 0,50 47,00 72,00 8,00
8,390 GT108.2367.020.52.70.R 7,00 0,20 23 8 3,95 6,70 0,50 52,00 77,00 8,00
Atticolonr. 27101 27103 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R Wi1 w2 f a t max La Lg D h6é
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
8,120 GT108.2367.010.17.70.L 7,00 0,10 23 8 3,95 6,70 0,50 17,00 42,00 8,00
8,140 GT108.2367.010.27.70.L 7,00 0,10 23 8 3,95 6,70 0,50 27,00 52,00 8,00
8,160 GT108.2367.010.37.70.L 7,00 0,10 23 8 3,95 6,70 0,50 37,00 62,00 8,00
8,170 GT108.2367.010.42.70.L 7,00 0,10 23 8 3,95 6,70 0,50 42,00 67,00 8,00
8,180 GT108.2367.010.47.70.L 7,00 0,10 23 8 3,95 6,70 0,50 47,00 72,00 8,00
8,190 GT108.2367.010.52.70.L 7,00 0,10 23 8 3,95 6,70 0,50 52,00 77,00 8,00
8,320 GT108.2367.020.17.70.L 7,00 0,20 23 8 3,95 6,70 0,50 17,00 42,00 8,00
8,340 GT108.2367.020.27.70.L 7,00 0,20 23 8 3,95 6,70 0,50 27,00 52,00 8,00
8,360 GT108.2367.020.37.70.L 7,00 0,20 23 8 3,95 6,70 0,50 37,00 62,00 8,00
8,370 GT108.2367.020.42.70.L 7,00 0,20 23 8 3,95 6,70 0,50 42,00 67,00 8,00
8,380 GT108.2367.020.47.70.L 7,00 0,20 23 8 3,95 6,70 0,50 47,00 72,00 8,00
8,390 GT108.2367.020.52.70.L 7,00 0,20 23 8 3,95 6,70 0,50 52,00 77,00 8,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Inserti per barenatura e profilatura |

¢ spoglia radiale 23° Materiale da taglio _

Tipo GT 108 GT 108

Superficie (a) O
per supporto utensili tipo GH108/GB108 vedere da pag. 124 TiAIN-
nanoA

lucido

GUHRINGNAVIGATOR

Dati di taglio a pag. 184

Lg

22,5

: o~

L

N
| N ™ DI
Emy—= A\ 8
B E
e La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolo nr. 27200 27202
Direzione di taglio

Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm

8,120 GT108.2377.010.17.80.R 8,00 0,10 23 8 3,70 7,70 0,60 17,00 42,00 8,00
8,140 GT108.2377.010.27.80.R 8,00 0,10 23 8 3,70 7,70 0,60 27,00 52,00 8,00
8,160 GT108.2377.010.37.80.R 8,00 0,10 23 8 3,70 7,70 0,60 37,00 62,00 8,00
8,170 GT108.2377.010.42.80.R 8,00 0,10 23 8 3,70 7,70 0,60 42,00 67,00 8,00
8,180 GT108.2377.010.47.80.R 8,00 0,10 23 8 3,70 7,70 0,60 47,00 72,00 8,00
8,190 GT108.2377.010.52.80.R 8,00 0,10 23 8 3,70 7,70 0,60 52,00 77,00 8,00
8,320 GT108.2377.020.17.80.R 8,00 0,20 23 8 3,70 7,70 0,60 17,00 42,00 8,00
8,340 GT108.2377.020.27.80.R 8,00 0,20 23 8 3,70 7,70 0,60 27,00 52,00 8,00
8,360 GT108.2377.020.37.80.R 8,00 0,20 23 8 3,70 7,70 0,60 37,00 62,00 8,00
8,370 GT108.2377.020.42.80.R 8,00 0,20 23 8 3,70 7,70 0,60 42,00 67,00 8,00
8,380 GT108.2377.020.47.80.R 8,00 0,20 23 8 3,70 7,70 0,60 47,00 72,00 8,00
8,390 GT108.2377.020.52.80.R 8,00 0,20 23 8 3,70 7,70 0,60 52,00 77,00 8,00

Atticolo nr. 27201 27203 |
Direzione di taglio

Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm

8,120 GT108.2377.010.17.80.L 8,00 0,10 23 8 3,70 7,70 0,60 17,00 42,00 8,00
8,140 GT108.2377.010.27.80.L 8,00 0,10 23 8 3,70 7,70 0,60 27,00 52,00 8,00
8,160 GT108.2377.010.37.80.L 8,00 0,10 23 8 3,70 7,70 0,60 37,00 62,00 8,00
8,170 GT108.2377.010.42.80.L 8,00 0,10 23 8 3,70 7,70 0,60 42,00 67,00 8,00
8,180 GT108.2377.010.47.80.L 8,00 0,10 23 8 3,70 7,70 0,60 47,00 72,00 8,00
8,190 GT108.2377.010.52.80.L 8,00 0,10 23 8 3,70 7,70 0,60 52,00 77,00 8,00
8,320 GT108.2377.020.17.80.L 8,00 0,20 23 8 3,70 7,70 0,60 17,00 42,00 8,00
8,340 GT108.2377.020.27.80.L 8,00 0,20 23 8 3,70 7,70 0,60 27,00 52,00 8,00
8,360 GT108.2377.020.37.80.L 8,00 0,20 23 8 3,70 7,70 0,60 37,00 62,00 8,00
8,370 GT108.2377.020.42.80.L 8,00 0,20 23 8 3,70 7,70 0,60 42,00 67,00 8,00
8,380 GT108.2377.020.47.80.L 8,00 0,20 23 8 3,70 7,70 0,60 47,00 72,00 8,00
8,390 GT108.2377.020.52.80.L 8,00 0,20 23 8 3,70 7,70 0,60 52,00 77,00 8,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Inserti per barenatura e profilatura

¢ spoglia radiale 47°, tmax 0,8

Materiale da taglio _

Tipo  GT 108 GT 108
Superficie (a) O
per supporto utensili tipo GH108/GB108 vedere da pag. 124 TiAIN- .
nanoA lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
22,5 o
oS
a\
U
W -
~ &
‘“I:L AN\ Q
|8 &
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 27104 27106
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
8,120 GT108.4767.010.17.70.R 7,00 0,10 47 8 3,95 6,70 0,80 17,00 42,00 8,00
8,140 GT108.4767.010.27.70.R 7,00 0,10 47 8 3,95 6,70 0,80 27,00 52,00 8,00
8,160 GT108.4767.010.37.70.R 7,00 0,10 47 8 3,95 6,70 0,80 37,00 62,00 8,00
8,170 GT108.4767.010.42.70.R 7,00 0,10 47 8 3,95 6,70 0,80 42,00 67,00 8,00
8,180 GT108.4767.010.47.70.R 7,00 0,10 a7 8 3,95 6,70 0,80 47,00 72,00 8,00
8,320 GT108.4767.020.17.70.R 7,00 0,20 47 8 3,95 6,70 0,80 17,00 42,00 8,00
8,340 GT108.4767.020.27.70.R 7,00 0,20 47 8 3,95 6,70 0,80 27,00 52,00 8,00
8,360 GT108.4767.020.37.70.R 7,00 0,20 47 8 3,95 6,70 0,80 37,00 62,00 8,00
8,370 GT108.4767.020.42.70.R 7,00 0,20 47 8 3,95 6,70 0,80 42,00 67,00 8,00
8,380 GT108.4767.020.47.70.R 7,00 0,20 47 8 3,95 6,70 0,80 47,00 72,00 8,00
Atticolonr. 27105 27107 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R Wi1 w2 f a t max La Lg D h6é
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
8,120 GT108.4767.010.17.70.L 7,00 0,10 47 8 3,95 6,70 0,80 17,00 42,00 8,00
8,140 GT108.4767.010.27.70.L 7,00 0,10 a7 8 3,95 6,70 0,80 27,00 52,00 8,00
8,160 GT108.4767.010.37.70.L 7,00 0,10 47 8 3,95 6,70 0,80 37,00 62,00 8,00
8,170 GT108.4767.010.42.70.L 7,00 0,10 a7 8 3,95 6,70 0,80 42,00 67,00 8,00
8,180 GT108.4767.010.47.70.L 7,00 0,10 47 8 3,95 6,70 0,80 47,00 72,00 8,00
8,320 GT108.4767.020.17.70.L 7,00 0,20 47 8 3,95 6,70 0,80 17,00 42,00 8,00
8,340 GT108.4767.020.27.70.L 7,00 0,20 a7 8 3,95 6,70 0,80 27,00 52,00 8,00
8,360 GT108.4767.020.37.70.L 7,00 0,20 47 8 3,95 6,70 0,80 37,00 62,00 8,00
8,370 GT108.4767.020.42.70.L 7,00 0,20 47 8 3,95 6,70 0,80 42,00 67,00 8,00
8,380 GT108.4767.020.47.70.L 7,00 0,20 47 8 3,95 6,70 0,80 47,00 72,00 8,00
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Inserti per barenatura e profilatura

e spoglia radiale 47°, tmax 1

Utensili di microprecisione per tormitura

Materiale da taglio _

Tipo  GT 108 GT 108
Superficie (a) O
per supporto utensili tipo GH108/GB108 vedere da pag. 124 TiAIN- luci
nanoA ucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
22,5
ON\O-
M I £
] A |
w2
e D
) — 5
ol y \ 1% 8[
N E
- La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolo nr. 27204 27206
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
8,029 GT108.4777.010.17.80.R 8,00 0,10 47 8 3,70 7,70 1,00 17,00 42,00 8,00
8,031 GT108.4777.010.27.80.R 8,00 0,10 47 8 3,70 7,70 1,00 27,00 52,00 8,00
8,033 GT108.4777.010.37.80.R 8,00 0,10 47 8 3,70 7,70 1,00 37,00 62,00 8,00
8,034 GT108.4777.010.42.80.R 8,00 0,10 47 8 3,70 7,70 1,00 42,00 67,00 8,00
8,035 GT108.4777.010.47.80.R 8,00 0,10 a7 8 3,70 7,70 1,00 47,00 72,00 8,00
8,038 GT108.4777.020.17.80.R 8,00 0,20 47 8 3,70 7,70 1,00 17,00 42,00 8,00
8,040 GT108.4777.020.27.80.R 8,00 0,20 47 8 3,70 7,70 1,00 27,00 52,00 8,00
8,042 GT108.4777.020.37.80.R 8,00 0,20 47 8 3,70 7,70 1,00 37,00 62,00 8,00
8,043 GT108.4777.020.42.80.R 8,00 0,20 47 8 3,70 7,70 1,00 42,00 67,00 8,00
8,044 GT108.4777.020.47.80.R 8,00 0,20 47 8 3,70 7,70 1,00 47,00 72,00 8,00
Atticolo nr. 27205 27207 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R Wi1 w2 f a t max La Lg D h6é
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
8,029 GT108.4777.010.17.80.L 8,00 0,10 47 8 3,70 7,70 1,00 17,00 42,00 8,00
8,031 GT108.4777.010.27.80.L 8,00 0,10 a7 8 3,70 7,70 1,00 27,00 52,00 8,00
8,033 GT108.4777.010.37.80.L 8,00 0,10 47 8 3,70 7,70 1,00 37,00 62,00 8,00
8,034 GT108.4777.010.42.80.L 8,00 0,10 a7 8 3,70 7,70 1,00 42,00 67,00 8,00
8,035 GT108.4777.010.47.80.L 8,00 0,10 47 8 3,70 7,70 1,00 47,00 72,00 8,00
8,038 GT108.4777.020.17.80.L 8,00 0,20 47 8 3,70 7,70 1,00 17,00 42,00 8,00
8,040 GT108.4777.020.27.80.L 8,00 0,20 a7 8 3,70 7,70 1,00 27,00 52,00 8,00
8,042 GT108.4777.020.37.80.L 8,00 0,20 47 8 3,70 7,70 1,00 37,00 62,00 8,00
8,043 GT108.4777.020.42.80.L 8,00 0,20 47 8 3,70 7,70 1,00 42,00 67,00 8,00
8,044 GT108.4777.020.47.80.L 8,00 0,20 47 8 3,70 7,70 1,00 47,00 72,00 8,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Inserti per barenatura e profilatura |

¢ spoglia radiale 47°, tmax 2 Materiale da taglio _

Tipo GT 108 GT 108

Superficie (a) O

per supporto utensili tipo GH108/GB108 vedere da pag. 124 TiAIN- lucid
nanoA ucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg 7
22,5 _
o
I ANy
| '-y
,T@
o h;@\/D \ g
S E
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 27108 27110
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
8,120 GT108.4767.010.17.70.R 7,00 0,10 47 8 3,95 6,70 2,00 17,00 42,00 8,00
8,140 GT108.4767.010.27.70.R 7,00 0,10 47 8 3,95 6,70 2,00 27,00 52,00 8,00
8,160 GT108.4767.010.37.70.R 7,00 0,10 47 8 3,95 6,70 2,00 37,00 62,00 8,00
8,170 GT108.4767.010.42.70.R 7,00 0,10 47 8 3,95 6,70 2,00 42,00 67,00 8,00
8,320 GT108.4767.020.17.70.R 7,00 0,20 a7 8 3,95 6,70 2,00 17,00 42,00 8,00
8,340 GT108.4767.020.27.70.R 7,00 0,20 47 8 3,95 6,70 2,00 27,00 52,00 8,00
8,360 GT108.4767.020.37.70.R 7,00 0,20 47 8 3,95 6,70 2,00 37,00 62,00 8,00
8,370 GT108.4767.020.42.70.R 7,00 0,20 47 8 3,95 6,70 2,00 42,00 67,00 8,00
Atticolonr. 27109 27111 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R Wi1 w2 f a t max La Lg D h6é
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
8,120 GT108.4767.010.17.70.L 7,00 0,10 47 8 3,95 6,70 2,00 17,00 42,00 8,00
8,140 GT108.4767.010.27.70.L 7,00 0,10 47 8 3,95 6,70 2,00 27,00 52,00 8,00
8,160 GT108.4767.010.37.70.L 7,00 0,10 47 8 3,95 6,70 2,00 37,00 62,00 8,00
8,170 GT108.4767.010.42.70.L 7,00 0,10 a7 8 3,95 6,70 2,00 42,00 67,00 8,00
8,320 GT108.4767.020.17.70.L 7,00 0,20 47 8 3,95 6,70 2,00 17,00 42,00 8,00
8,340 GT108.4767.020.27.70.L 7,00 0,20 47 8 3,95 6,70 2,00 27,00 52,00 8,00
8,360 GT108.4767.020.37.70.L 7,00 0,20 a7 8 3,95 6,70 2,00 37,00 62,00 8,00
8,370 GT108.4767.020.42.70.L 7,00 0,20 47 8 3,95 6,70 2,00 42,00 67,00 8,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Inserti per barenatura e profilatura |

* spoglia radiale 47°, tmax 2,5 Materiale da taglio _

Tipo GT 108 GT 108

Superficie (a) O

per supporto utensili tipo GH108/GB108 vedere da pag. 124 TiAIN- lucid
nanoA ucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg V
22,5
i <)<°\Q
&
‘
B
bl N £
EN \ S
/| 1§
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 27208 27210
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
8,120 GT108.4777.010.17.80.R 8,00 0,10 47 8 3,70 7,70 2,50 17,00 42,00 8,00
8,140 GT108.4777.010.27.80.R 8,00 0,10 47 8 3,70 7,70 2,50 27,00 52,00 8,00
8,160 GT108.4777.010.37.80.R 8,00 0,10 47 8 3,70 7,70 2,50 37,00 62,00 8,00
8,170 GT108.4777.010.42.80.R 8,00 0,10 47 8 3,70 7,70 2,50 42,00 72,00 8,00
8,320 GT108.4777.020.17.80.R 8,00 0,20 a7 8 3,70 7,70 2,50 17,00 42,00 8,00
8,340 GT108.4777.020.27.80.R 8,00 0,20 47 8 3,70 7,70 2,50 27,00 52,00 8,00
8,360 GT108.4777.020.37.80.R 8,00 0,20 47 8 3,70 7,70 2,50 37,00 62,00 8,00
8,370 GT108.4777.020.42.80.R 8,00 0,20 47 8 3,70 7,70 2,50 42,00 72,00 8,00
Atticolonr. 27209 27211 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
8,120 GT108.4777.010.17.80.L 8,00 0,10 47 8 3,70 7,70 2,50 17,00 42,00 8,00
8,140 GT108.4777.010.27.80.L 8,00 0,10 47 8 3,70 7,70 2,50 27,00 52,00 8,00
8,160 GT108.4777.010.37.80.L 8,00 0,10 47 8 3,70 7,70 2,50 37,00 62,00 8,00
8,170 GT108.4777.010.42.80.L 8,00 0,10 a7 8 3,70 7,70 2,50 42,00 72,00 8,00
8,320 GT108.4777.020.17.80.L 8,00 0,20 47 8 3,70 7,70 2,50 17,00 42,00 8,00
8,340 GT108.4777.020.27.80.L 8,00 0,20 47 8 3,70 7,70 2,50 27,00 52,00 8,00
8,360 GT108.4777.020.37.80.L 8,00 0,20 a7 8 3,70 7,70 2,50 37,00 62,00 8,00
8,370 GT108.4777.020.42.80.L 8,00 0,20 47 8 3,70 7,70 2,50 42,00 72,00 8,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Inserti per barenatura e profilatura |

¢ geometria WIPER Materiale da taglio _

Tipo  GJ 108 GJ 108

v Superficie (a) O
per supporto utensili tipo GH108/GB108 vedere da pag. 124 TiAIN- .
nanoA lucido
GUHRINGNAVIGATOR

Dati di taglio a pag. 184

Lg '

‘ 22,5
- } |
W2
> y -
[ <R &
© hi Q
/| & &/
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 27116 27118
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
8,120 GJ108.2367.010.17.70.R 7,00 0,10 23 8 3,95 6,70 0,50 17,00 42,00 8,00
8,140 GJ108.2367.010.27.70.R 7,00 0,10 23 8 3,95 6,70 0,50 27,00 52,00 8,00
8,160 GJ108.2367.010.37.70.R 7,00 0,10 23 8 3,95 6,70 0,50 37,00 62,00 8,00
8,170 GJ108.2367.010.42.70.R 7,00 0,10 23 8 3,95 6,70 0,50 42,00 67,00 8,00
8,180 GJ108.2367.010.47.70.R 7,00 0,10 23 8 3,95 6,70 0,50 47,00 72,00 8,00
8,190 GJ108.2367.010.52.70.R 7,00 0,10 23 8 3,95 6,70 0,50 52,00 77,00 8,00
8,320 GJ108.2367.020.17.70.R 7,00 0,20 23 8 3,95 6,70 0,50 17,00 42,00 8,00
8,340 GJ108.2367.020.27.70.R 7,00 0,20 23 8 3,95 6,70 0,50 27,00 52,00 8,00
8,360 GJ108.2367.020.37.70.R 7,00 0,20 23 8 3,95 6,70 0,50 37,00 62,00 8,00
8,370 GJ108.2367.020.42.70.R 7,00 0,20 23 8 3,95 6,70 0,50 42,00 67,00 8,00
8,380 GJ108.2367.020.47.70.R 7,00 0,20 23 8 3,95 6,70 0,50 47,00 72,00 8,00
8,390 GJ108.2367.020.52.70.R 7,00 0,20 23 8 3,95 6,70 0,50 52,00 77,00 8,00
Atticolonr. 27117 27119 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm
8,120 GJ108.2367.010.17.70.L 7,00 0,10 23 8 3,95 6,70 0,50 17,00 42,00 8,00
8,140 GJ108.2367.010.27.70.L 7,00 0,10 23 8 3,95 6,70 0,50 27,00 52,00 8,00
8,160 GJ108.2367.010.37.70.L 7,00 0,10 23 8 3,95 6,70 0,50 37,00 62,00 8,00
8,170 GJ108.2367.010.42.70.L 7,00 0,10 23 8 3,95 6,70 0,50 42,00 67,00 8,00
8,180 GJ108.2367.010.47.70.L 7,00 0,10 23 8 3,95 6,70 0,50 47,00 72,00 8,00
8,190 GJ108.2367.010.52.70.L 7,00 0,10 23 8 3,95 6,70 0,50 52,00 77,00 8,00
8,320 GJ108.2367.020.17.70.L 7,00 0,20 23 8 3,95 6,70 0,50 17,00 42,00 8,00
8,340 GJ108.2367.020.27.70.L 7,00 0,20 23 8 3,95 6,70 0,50 27,00 52,00 8,00
8,360 GJ108.2367.020.37.70.L 7,00 0,20 23 8 3,95 6,70 0,50 37,00 62,00 8,00
8,370 GJ108.2367.020.42.70.L 7,00 0,20 23 8 3,95 6,70 0,50 42,00 67,00 8,00
8,380 GJ108.2367.020.47.70.L 7,00 0,20 23 8 3,95 6,70 0,50 47,00 72,00 8,00
8,390 GJ108.2367.020.52.70.L 7,00 0,20 23 8 3,95 6,70 0,50 52,00 77,00 8,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Inserti per barenatura e profilatura |

¢ geometria WIPER Materiale da taglio _

Tipo  GJ 108 GJ 108

v Superficie (a) O
per supporto utensili tipo GH108/GB108 vedere da pag. 124 TiAIN- .
nanoA lucido
GUHRINGNAVIGATOR

Dati di taglio a pag. 184

Lg

22,5

L

: o~
|

N
“’1 N ———— I ;I
Emy—= A\ 8
B E
e La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 27216 27218
Direzione di taglio

Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm

8,120 GJ108.2377.010.17.80.R 8,00 0,10 23 8 3,70 7,70 0,60 17,00 42,00 8,00
8,140 GJ108.2377.010.27.80.R 8,00 0,10 23 8 3,70 7,70 0,60 27,00 52,00 8,00
8,160 GJ108.2377.010.37.80.R 8,00 0,10 23 8 3,70 7,70 0,60 37,00 62,00 8,00
8,170 GJ108.2377.010.42.80.R 8,00 0,10 23 8 3,70 7,70 0,60 42,00 67,00 8,00
8,180 GJ108.2377.010.47.80.R 8,00 0,10 23 8 3,70 7,70 0,60 47,00 72,00 8,00
8,190 GJ108.2377.010.52.80.R 8,00 0,10 23 8 3,70 7,70 0,60 52,00 77,00 8,00
8,320 GJ108.2377.020.17.80.R 8,00 0,20 23 8 3,70 7,70 0,60 17,00 42,00 8,00
8,340 GJ108.2377.020.27.80.R 8,00 0,20 23 8 3,70 7,70 0,60 27,00 52,00 8,00
8,360 GJ108.2377.020.37.80.R 8,00 0,20 23 8 3,70 7,70 0,60 37,00 62,00 8,00
8,370 GJ108.2377.020.42.80.R 8,00 0,20 23 8 3,70 7,70 0,60 42,00 67,00 8,00
8,380 GJ108.2377.020.47.80.R 8,00 0,20 23 8 3,70 7,70 0,60 47,00 72,00 8,00
8,390 GJ108.2377.020.52.80.R 8,00 0,20 23 8 3,70 7,70 0,60 52,00 77,00 8,00

Atticolonr. 27217 27219 |
Direzione di taglio

Codice Descrizione D min R W1 w2 f a t max La Lg D h6
mm mm ° ° mm mm mm mm mm mm

8,120 GJ108.2377.010.17.80.L 8,00 0,10 23 8 3,70 7,70 0,60 17,00 42,00 8,00
8,140 GJ108.2377.010.27.80.L 8,00 0,10 23 8 3,70 7,70 0,60 27,00 52,00 8,00
8,160 GJ108.2377.010.37.80.L 8,00 0,10 23 8 3,70 7,70 0,60 37,00 62,00 8,00
8,170 GJ108.2377.010.42.80.L 8,00 0,10 23 8 3,70 7,70 0,60 42,00 67,00 8,00
8,180 GJ108.2377.010.47.80.L 8,00 0,10 23 8 3,70 7,70 0,60 47,00 72,00 8,00
8,190 GJ108.2377.010.52.80.L 8,00 0,10 23 8 3,70 7,70 0,60 52,00 77,00 8,00
8,320 GJ108.2377.020.17.80.L 8,00 0,20 23 8 3,70 7,70 0,60 17,00 42,00 8,00
8,340 GJ108.2377.020.27.80.L 8,00 0,20 23 8 3,70 7,70 0,60 27,00 52,00 8,00
8,360 GJ108.2377.020.37.80.L 8,00 0,20 23 8 3,70 7,70 0,60 37,00 62,00 8,00
8,370 GJ108.2377.020.42.80.L 8,00 0,20 23 8 3,70 7,70 0,60 42,00 67,00 8,00
8,380 GJ108.2377.020.47.80.L 8,00 0,20 23 8 3,70 7,70 0,60 47,00 72,00 8,00
8,390 GJ108.2377.020.52.80.L 8,00 0,20 23 8 3,70 7,70 0,60 52,00 77,00 8,00
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Utensili di microprecisione per tormitura

Inserti per barenatura in tiro e profilatura |

Tipo GT 108 GT 108

Superficie (a) O

per supporto utensili tipo GH108/GB108 vedere da pag. 124 TiAIN-

nanoA
GUHRINGNAVIGATOR

Dati di taglio a pag. 184

lucido

Lg

22,5

«sIu_t '1\] AN } jD N é
- b é
° *7;9 I
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 27120 27122 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R Wi f a t max La Lg D h6
mm mm ° mm mm mm mm mm mm
8,010 GT108.3267.020.17.70.R 7,00 0,20 32 3;95 6,70 1,80 17,00 42,00 8,00
8,020 GT108.3267.020.27.70.R 7,00 0,20 32 3,95 6,70 1,80 27,00 52,00 8,00
8,030 GT108.3267.020.37.70.R 7,00 0,20 32 3,95 6,70 1,80 37,00 62,00 8,00
8,040 GT108.3267.020.42.70.R 7,00 0,20 32 8195 6,70 1,80 42,00 67,00 8,00
8,050 GT108.3267.020.47.70.R 7,00 0,20 32 3,95 6,70 1,80 47,00 72,00 8,00
8,060 GT108.3267.020.52.70.R 7,00 0,20 32 3:95 6,70 1,80 52,00 77,00 8,00
Articolonr. 27121 27123 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R Wi f a t max La Lg D h6
mm mm ° mm mm mm mm mm mm
8,010 GT108.3267.020.17.70.L 7,00 0,20 32 3;95 6,70 1,80 17,00 42,00 8,00
8,020 GT108.3267.020.27.70.L 7,00 0,20 32 3,95 6,70 1,80 27,00 52,00 8,00
8,030 GT108.3267.020.37.70.L 7,00 0,20 32 3,95 6,70 1,80 37,00 62,00 8,00
8,040 GT108.3267.020.42.70.L 7,00 0,20 32 S195) 6,70 1,80 42,00 67,00 8,00
8,050 GT108.3267.020.47.70.L 7,00 0,20 32 3,95 6,70 1,80 47,00 72,00 8,00
8,060 GT108.3267.020.52.70.L 7,00 0,20 32 3:95 6,70 1,80 52,00 77,00 8,00
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Inserti per barenatura in tiro e profilatura

e spoglia radiale 32°

Utensili di microprecisione per tormitura

Materiale da taglio _

Tipo  GT 108 GT 108
Superficie (a) O
per supporto utensili tipo GH108/GB108 vedere da pag. 124 TiAIN- .
nanoA lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
22,5
o™
] (
) A
S N N. &
|5 N D- 4l
P 3
£
- La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolo nr. 27220 27222 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R Wi f a t max La Lg D h6
mm mm ° mm mm mm mm mm mm
8,010 GT108.3277.020.17.80.R 8,00 0,20 32 3,70 7,70 2,20 17,00 42,00 8,00
8,020 GT108.3277.020.27.80.R 8,00 0,20 32 3,70 7,70 2,20 27,00 52,00 8,00
8,030 GT108.3277.020.37.80.R 8,00 0,20 32 3,70 7,70 2,20 37,00 62,00 8,00
8,040 GT108.3277.020.42.80.R 8,00 0,20 32 3,70 7,70 2,20 42,00 67,00 8,00
8,050 GT108.3277.020.47.80.R 8,00 0,20 32 3,70 7,70 2,20 47,00 72,00 8,00
8,060 GT108.3277.020.52.80.R 8,00 0,20 32 3,70 7,70 2,20 52,00 77,00 8,00
Articolo nr. 27221 27223 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min R Wi f a t max La Lg D h6
mm mm ° mm mm mm mm mm mm
8,010 GT108.3277.020.17.80.L 8,00 0,20 32 3,70 7,70 2,20 17,00 42,00 8,00
8,020 GT108.3277.020.27.80.L 8,00 0,20 32 3,70 7,70 2,20 27,00 52,00 8,00
8,030 GT108.3277.020.37.80.L 8,00 0,20 32 3,70 7,70 2,20 37,00 62,00 8,00
8,040 GT108.3277.020.42.80.L 8,00 0,20 32 3,70 7,70 2,20 42,00 67,00 8,00
8,050 GT108.3277.020.47.80.L 8,00 0,20 32 3,70 7,70 2,20 47,00 72,00 8,00
8,060 GT108.3277.020.52.80.L 8,00 0,20 32 3,70 7,70 2,20 52,00 77,00 8,00
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Utensili di microprecisione per gole radiali

Inserti per gole interne, scanalature diritte

¢ per gole di profondita fino a 2.5 mm

Materiale da taglio _

Tipo GE 108 GE 108
Superficie (a) O
per supporto utensili tipo GH108/GB108 vedere da pag. 124 TiAIN- .
nanoA lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
22,5
O
&
B
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 27124 27126 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b f a t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm
8,010 GE108.0150.000.17.70.R 7,00 1,50 3,95 6,70 2,50 17,00 42,00 8,00
8,020 GE108.0150.000.27.70.R 7,00 1,50 3,95 6,70 2,50 27,00 52,00 8,00
8,030 GE108.0150.000.37.70.R 7,00 1,50 3,95 6,70 2,50 37,00 62,00 8,00
8,040 GE108.0150.000.42.70.R 7,00 1,50 3,95 6,70 2,50 42,00 67,00 8,00
8,050 GE108.0150.000.47.70.R 7,00 1,50 3,95 6,70 2,50 47,00 72,00 8,00
8,110 GE108.0200.000.17.70.R 7,00 2,00 3,95 6,70 2,50 17,00 42,00 8,00
8,120 GE108.0200.000.27.70.R 7,00 2,00 3,95 6,70 2,50 27,00 52,00 8,00
8,130 GE108.0200.000.37.70.R 7,00 2,00 3,95 6,70 2,50 37,00 62,00 8,00
8,140 GE108.0200.000.42.70.R 7,00 2,00 3,95 6,70 2,50 42,00 67,00 8,00
8,150 GE108.0200.000.47.70.R 7,00 2,00 3,95 6,70 2,50 47,00 72,00 8,00
8,210 GE108.0250.000.17.70.R 7,00 2,50 3,95 6,70 2,50 17,00 42,00 8,00
8,220 GE108.0250.000.27.70.R 7,00 2,50 3,95 6,70 2,50 27,00 52,00 8,00
8,230 GE108.0250.000.37.70.R 7,00 2,50 3,95 6,70 2,50 37,00 62,00 8,00
8,240 GE108.0250.000.42.70.R 7,00 2,50 3,95 6,70 2,50 42,00 67,00 8,00
8,250 GE108.0250.000.47.70.R 7,00 2,50 3,95 6,70 2,50 47,00 72,00 8,00
8,310 GE108.0300.000.17.70.R 7,00 3,00 3,95 6,70 2,50 17,00 42,00 8,00
8,320 GE108.0300.000.27.70.R 7,00 3,00 3,95 6,70 2,50 27,00 52,00 8,00
8,330 GE108.0300.000.37.70.R 7,00 3,00 3,95 6,70 2,50 37,00 62,00 8,00
8,340 GE108.0300.000.42.70.R 7,00 3,00 3,95 6,70 2,50 42,00 67,00 8,00
8,350 GE108.0300.000.47.70.R 7,00 3,00 3,95 6,70 2,50 47,00 72,00 8,00
Atticolonr. 27125 27127 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b f a t max La Lg D hé
mm mm mm mm mm mm mm mm
8,010 GE108.0150.000.17.70.L 7,00 1,50 3,95 6,70 2,50 17,00 42,00 8,00
8,020 GE108.0150.000.27.70.L 7,00 1,50 3,95 6,70 2,50 27,00 52,00 8,00
8,030 GE108.0150.000.37.70.L 7,00 1,50 3,95 6,70 2,50 37,00 62,00 8,00
8,040 GE108.0150.000.42.70.L 7,00 1,50 3,95 6,70 2,50 42,00 67,00 8,00
8,050 GE108.0150.000.47.70.L 7,00 1,50 3,95 6,70 2,50 47,00 72,00 8,00
8,110 GE108.0200.000.17.70.L 7,00 2,00 3,95 6,70 2,50 17,00 42,00 8,00
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Utensili di microprecisione per gole radiali

Articolonr. 27125 27127 |
Direzione di taglio m

Codice Descrizione D min b f a t max La Lg D hé
mm mm mm mm mm mm mm mm
8,120 GE108.0200.000.27.70.L 7,00 2,00 3,95 6,70 2,50 27,00 52,00 8,00
8,130 GE108.0200.000.37.70.L 7,00 2,00 3,95 6,70 2,50 37,00 62,00 8,00
8,140 GE108.0200.000.42.70.L 7,00 2,00 3,95 6,70 2,50 42,00 67,00 8,00
8,150 GE108.0200.000.47.70.L 7,00 2,00 3,95 6,70 2,50 47,00 72,00 8,00
8,210 GE108.0250.000.17.70.L 7,00 2,50 3,95 6,70 2,50 17,00 42,00 8,00
8,220 GE108.0250.000.27.70.L 7,00 2,50 3,95 6,70 2,50 27,00 52,00 8,00
8,230 GE108.0250.000.37.70.L 7,00 2,50 3,95 6,70 2,50 37,00 62,00 8,00
8,240 GE108.0250.000.42.70.L 7,00 2,50 3,95 6,70 2,50 42,00 67,00 8,00
8,250 GE108.0250.000.47.70.L 7,00 2,50 3,95 6,70 2,50 47,00 72,00 8,00
8,310 GE108.0300.000.17.70.L 7,00 3,00 3,95 6,70 2,50 17,00 42,00 8,00
8,320 GE108.0300.000.27.70.L 7,00 3,00 3,95 6,70 2,50 27,00 52,00 8,00
8,330 GE108.0300.000.37.70.L 7,00 3,00 3,95 6,70 2,50 37,00 62,00 8,00
8,340 GE108.0300.000.42.70.L 7,00 3,00 3,95 6,70 2,50 42,00 67,00 8,00
8,350 GE108.0300.000.47.70.L 7,00 3,00 3,95 6,70 2,50 47,00 72,00 8,00
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Utensili di microprecisione per gole radiali

Inserti per gole interne, scanalature diritte

e per gole di profondita fino a 3 mm

Materiale da taglio _

Tipo GE 108 GE 108
Superficie (a) O
per supporto utensili tipo GH108/GB108 vedere da pag. 124 TiAIN- .
nanoA lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
22,5 -
A
L] R
1D N &
| \ L s |
o |
7 £
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 27224 27225 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b f a t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm
8,010 GE108.0150.000.17.80.R 8,00 1,50 3,70 7,70 3,00 17,00 42,00 8,00
8,020 GE108.0150.000.27.80.R 8,00 1,50 3,70 7,70 3,00 27,00 52,00 8,00
8,030 GE108.0150.000.37.80.R 8,00 1,50 3,70 7,70 3,00 37,00 62,00 8,00
8,040 GE108.0150.000.42.80.R 8,00 1,50 3,70 7,70 3,00 42,00 67,00 8,00
8,050 GE108.0150.000.47.80.R 8,00 1,50 3,70 7,70 3,00 47,00 72,00 8,00
8,110 GE108.0200.000.17.80.R 8,00 2,00 3,70 7,70 3,00 17,00 42,00 8,00
8,120 GE108.0200.000.27.80.R 8,00 2,00 3,70 7,70 3,00 27,00 52,00 8,00
8,130 GE108.0200.000.37.80.R 8,00 2,00 3,70 7,70 3,00 37,00 62,00 8,00
8,140 GE108.0200.000.42.80.R 8,00 2,00 3,70 7,70 3,00 42,00 67,00 8,00
8,150 GE108.0200.000.47.80.R 8,00 2,00 3,70 7,70 3,00 47,00 72,00 8,00
8,210 GE108.0250.000.17.80.R 8,00 2,50 3,70 7,70 3,00 17,00 42,00 8,00
8,220 GE108.0250.000.27.80.R 8,00 2,50 3,70 7,70 3,00 27,00 52,00 8,00
8,230 GE108.0250.000.37.80.R 8,00 2,50 3,70 7,70 3,00 37,00 62,00 8,00
8,240 GE108.0250.000.42.80.R 8,00 2,50 3,70 7,70 3,00 42,00 67,00 8,00
8,250 GE108.0250.000.47.80.R 8,00 2,50 3,70 7,70 3,00 47,00 72,00 8,00
8,310 GE108.0300.000.17.80.R 8,00 3,00 3,70 7,70 3,00 17,00 42,00 8,00
8,320 GE108.0300.000.27.80.R 8,00 3,00 3,70 7,70 3,00 27,00 52,00 8,00
8,330 GE108.0300.000.37.80.R 8,00 3,00 3,70 7,70 3,00 37,00 62,00 8,00
8,340 GE108.0300.000.42.80.R 8,00 3,00 3,70 7,70 3,00 42,00 67,00 8,00
8,350 GE108.0300.000.47.80.R 8,00 3,00 3,70 7,70 3,00 47,00 72,00 8,00
Atticolo nr. 27226 27227 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b f a t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm
8,010 GE108.0150.000.17.80.L 8,00 1,50 3,70 7,70 3,00 17,00 42,00 8,00
8,020 GE108.0150.000.27.80.L 8,00 1,50 3,70 7,70 3,00 27,00 52,00 8,00
8,030 GE108.0150.000.37.80.L 8,00 1,50 3,70 7,70 3,00 37,00 62,00 8,00
8,040 GE108.0150.000.42.80.L 8,00 1,50 3,70 7,70 3,00 42,00 67,00 8,00
8,050 GE108.0150.000.47.80.L 8,00 1,50 3,70 7,70 3,00 47,00 72,00 8,00
8,110 GE108.0200.000.17.80.L 8,00 2,00 3,70 7,70 3,00 17,00 42,00 8,00
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Utensili di microprecisione per gole radiali

Articolonr. 27226 27227 |
Direzione di taglio m

Codice Descrizione D min b f a t max La Lg D hé
mm mm mm mm mm mm mm mm
8,120 GE108.0200.000.27.80.L 8,00 2,00 3,70 7,70 3,00 27,00 52,00 8,00
8,130 GE108.0200.000.37.80.L 8,00 2,00 3,70 7,70 3,00 37,00 62,00 8,00
8,140 GE108.0200.000.42.80.L 8,00 2,00 3,70 7,70 3,00 42,00 67,00 8,00
8,150 GE108.0200.000.47.80.L 8,00 2,00 3,70 7,70 3,00 47,00 72,00 8,00
8,210 GE108.0250.000.17.80.L 8,00 2,50 3,70 7,70 3,00 17,00 42,00 8,00
8,220 GE108.0250.000.27.80.L 8,00 2,50 3,70 7,70 3,00 27,00 52,00 8,00
8,230 GE108.0250.000.37.80.L 8,00 2,50 3,70 7,70 3,00 37,00 62,00 8,00
8,240 GE108.0250.000.42.80.L 8,00 2,50 3,70 7,70 3,00 42,00 67,00 8,00
8,250 GE108.0250.000.47.80.L 8,00 2,50 3,70 7,70 3,00 47,00 72,00 8,00
8,310 GE108.0300.000.17.80.L 8,00 3,00 3,70 7,70 3,00 17,00 42,00 8,00
8,320 GE108.0300.000.27.80.L 8,00 3,00 3,70 7,70 3,00 27,00 52,00 8,00
8,330 GE108.0300.000.37.80.L 8,00 3,00 3,70 7,70 3,00 37,00 62,00 8,00
8,340 GE108.0300.000.42.80.L 8,00 3,00 3,70 7,70 3,00 42,00 67,00 8,00
8,350 GE108.0300.000.47.80.L 8,00 3,00 3,70 7,70 3,00 47,00 72,00 8,00
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Utensili di microprecisione per gole radiali

Inserti per gole interne, scanalature pieno raggio

e pieno raggio R0,75-R1,5

Materiale da taglio _

Tipo GE 108 GE 108
Superficie (a) O
per supporto utensili tipo GH108/GB108 vedere da pag. 124 TiAIN- .
nanoA lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
22,5
9,
| 3
o o} L7 T 8
el 4
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 27128 27130 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b R f a t max La Lg D hé
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
8,010 GE108.0150.075.17.70.R 7,00 1,50 0,75 3,95 6,70 2,50 17,00 42,00 8,00
8,020 GE108.0150.075.27.70.R 7,00 1,50 0,75 3,95 6,70 2,50 27,00 52,00 8,00
8,030 GE108.0150.075.37.70.R 7,00 1,50 0,75 3,95 6,70 2,50 37,00 62,00 8,00
8,040 GE108.0150.075.42.70.R 7,00 1,50 0,75 3,95 6,70 2,50 42,00 67,00 8,00
8,050 GE108.0150.075.47.70.R 7,00 1,50 0,75 3,95 6,70 2,50 47,00 72,00 8,00
8,110 GE108.0200.100.17.70.R 7,00 2,00 1,00 3,95 6,70 2,50 17,00 42,00 8,00
8,120 GE108.0200.100.27.70.R 7,00 2,00 1,00 3,95 6,70 2,50 27,00 52,00 8,00
8,130 GE108.0200.100.37.70.R 7,00 2,00 1,00 3,95 6,70 2,50 37,00 62,00 8,00
8,140 GE108.0200.100.42.70.R 7,00 2,00 1,00 3,95 6,70 2,50 42,00 67,00 8,00
8,150 GE108.0200.100.47.70.R 7,00 2,00 1,00 3,95 6,70 2,50 47,00 72,00 8,00
8,210 GE108.0250.125.17.70.R 7,00 2,50 1,25 3,95 6,70 2,50 17,00 42,00 8,00
8,220 GE108.0250.125.27.70.R 7,00 2,50 1,25 3,95 6,70 2,50 27,00 52,00 8,00
8,230 GE108.0250.125.37.70.R 7,00 2,50 1,25 3,95 6,70 2,50 37,00 62,00 8,00
8,240 GE108.0250.125.42.70.R 7,00 2,50 1,25 3,95 6,70 2,50 42,00 67,00 8,00
8,250 GE108.0250.125.47.70.R 7,00 2,50 1,25 3,95 6,70 2,50 47,00 72,00 8,00
8,310 GE108.0300.150.17.70.R 7,00 3,00 1,50 3,95 6,70 2,50 17,00 42,00 8,00
8,320 GE108.0300.150.27.70.R 7,00 3,00 1,50 3,95 6,70 2,50 27,00 52,00 8,00
8,330 GE108.0300.150.37.70.R 7,00 3,00 1,50 3,95 6,70 2,50 37,00 62,00 8,00
8,340 GE108.0300.150.42.70.R 7,00 3,00 1,50 3,95 6,70 2,50 42,00 67,00 8,00
8,350 GE108.0300.150.47.70.R 7,00 3,00 1,50 3,95 6,70 2,50 47,00 72,00 8,00
Atticolonr. 27129 27131 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b R f a t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
8,010 GE108.0150.075.17.70.L 7,00 1,50 0,75 3,95 6,70 2,50 17,00 42,00 8,00
8,020 GE108.0150.075.27.70.L 7,00 1,50 0,75 3,95 6,70 2,50 27,00 52,00 8,00
8,030 GE108.0150.075.37.70.L 7,00 1,50 0,75 3,95 6,70 2,50 37,00 62,00 8,00
8,040 GE108.0150.075.42.70.L 7,00 1,50 0,75 3,95 6,70 2,50 42,00 67,00 8,00
8,050 GE108.0150.075.47.70.L 7,00 1,50 0,75 3,95 6,70 2,50 47,00 72,00 8,00
8,110 GE108.0200.100.17.70.L 7,00 2,00 1,00 3,95 6,70 2,50 17,00 42,00 8,00
144 GUHRING



Utensili di microprecisione per gole radiali

Articolonr. 27129 27131 |
Direzione di taglio m

Codice Descrizione D min b R f a t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
8,120 GE108.0200.100.27.70.L 7,00 2,00 1,00 3,95 6,70 2,50 27,00 52,00 8,00
8,130 GE108.0200.100.37.70.L 7,00 2,00 1,00 3,95 6,70 2,50 37,00 62,00 8,00
8,140 GE108.0200.100.42.70.L 7,00 2,00 1,00 3,95 6,70 2,50 42,00 67,00 8,00
8,150 GE108.0200.100.47.70.L 7,00 2,00 1,00 3,95 6,70 2,50 47,00 72,00 8,00
8,210 GE108.0250.125.17.70.L 7,00 2,50 1,25 3,95 6,70 2,50 17,00 42,00 8,00
8,220 GE108.0250.125.27.70.L 7,00 2,50 1,25 3,95 6,70 2,50 27,00 52,00 8,00
8,230 GE108.0250.125.37.70.L 7,00 2,50 1,25 3,95 6,70 2,50 37,00 62,00 8,00
8,240 GE108.0250.125.42.70.L 7,00 2,50 1,25 3,95 6,70 2,50 42,00 67,00 8,00
8,250 GE108.0250.125.47.70.L 7,00 2,50 1,25 3,95 6,70 2,50 47,00 72,00 8,00
8,310 GE108.0300.150.17.70.L 7,00 3,00 1,50 3,95 6,70 2,50 17,00 42,00 8,00
8,320 GE108.0300.150.27.70.L 7,00 3,00 1,50 3,95 6,70 2,50 27,00 52,00 8,00
8,330 GE108.0300.150.37.70.L 7,00 3,00 1,50 3,95 6,70 2,50 37,00 62,00 8,00
8,340 GE108.0300.150.42.70.L 7,00 3,00 1,50 3,95 6,70 2,50 42,00 67,00 8,00
8,350 GE108.0300.150.47.70.L 7,00 3,00 1,50 3,95 6,70 2,50 47,00 72,00 8,00
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Utensili di microprecisione per gole radiali

Inserti per gole interne, scanalature pieno raggio

e pieno raggio R0,75-R1,5

Materiale da taglio _

Tipo GE 108 GE 108
Superficie (a) O
per supporto utensili tipo GH108/GB108 vedere da pag. 124 TiAIN- luci
nanoA ucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 184
Lg
22,5
— o
y/
[] \
RODo—— N &
“’Iwi : \ U s
. g
La
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolo nr. 27228 27230
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b R f a t max La Lg D hé
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
8,010 GE108.0150.075.17.80.R 8,00 1,50 0,75 3,70 7,70 3,00 17,00 42,00 8,00
8,020 GE108.0150.075.27.80.R 8,00 1,50 0,75 3,70 7,70 3,00 27,00 52,00 8,00
8,030 GE108.0150.075.37.80.R 8,00 1,50 0,75 3,70 7,70 3,00 37,00 62,00 8,00
8,040 GE108.0150.075.42.80.R 8,00 1,50 0,75 3,70 7,70 3,00 42,00 67,00 8,00
8,050 GE108.0150.075.47.80.R 8,00 1,50 0,75 3,70 7,70 3,00 47,00 72,00 8,00
8,110 GE108.0200.100.17.80.R 8,00 2,00 1,00 3,70 7,70 3,00 17,00 42,00 8,00
8,120 GE108.0200.100.27.80.R 8,00 2,00 1,00 3,70 7,70 3,00 27,00 52,00 8,00
8,130 GE108.0200.100.37.80.R 8,00 2,00 1,00 3,70 7,70 3,00 37,00 62,00 8,00
8,140 GE108.0200.100.42.80.R 8,00 2,00 1,00 3,70 7,70 3,00 42,00 67,00 8,00
8,150 GE108.0200.100.47.80.R 8,00 2,00 1,00 3,70 7,70 3,00 47,00 72,00 8,00
8,210 GE108.0250.125.17.80.R 8,00 2,50 1,25 3,70 7,70 3,00 17,00 42,00 8,00
8,220 GE108.0250.125.27.80.R 8,00 2,50 1,25 3,70 7,70 3,00 27,00 52,00 8,00
8,230 GE108.0250.125.37.80.R 8,00 2,50 1,25 3,70 7,70 3,00 37,00 62,00 8,00
8,240 GE108.0250.125.42.80.R 8,00 2,50 1,25 3,70 7,70 3,00 42,00 67,00 8,00
8,250 GE108.0250.125.47.80.R 8,00 2,50 1,25 3,70 7,70 3,00 47,00 72,00 8,00
8,310 GE108.0300.150.17.80.R 8,00 3,00 1,50 3,70 7,70 3,00 17,00 42,00 8,00
8,320 GE108.0300.150.27.80.R 8,00 3,00 1,50 3,70 7,70 3,00 27,00 52,00 8,00
8,330 GE108.0300.150.37.80.R 8,00 3,00 1,50 3,70 7,70 3,00 37,00 62,00 8,00
8,340 GE108.0300.150.42.80.R 8,00 3,00 1,50 3,70 7,70 3,00 42,00 67,00 8,00
8,350 GE108.0300.150.47.70.R 8,00 3,00 1,50 3,70 7,70 3,00 47,00 72,00 8,00
Atticolonr. 27229 27231 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b R f a t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
8,010 GE108.0150.075.17.80.L 8,00 1,50 0,75 3,70 7,70 3,00 17,00 42,00 8,00
8,020 GE108.0150.075.27.80.L 8,00 1,50 0,75 3,70 7,70 3,00 27,00 52,00 8,00
8,030 GE108.0150.075.37.80.L 8,00 1,50 0,75 3,70 7,70 3,00 37,00 62,00 8,00
8,040 GE108.0150.075.42.80.L 8,00 1,50 0,75 3,70 7,70 3,00 42,00 67,00 8,00
8,050 GE108.0150.075.47.80.L 8,00 1,50 0,75 3,70 7,70 3,00 47,00 72,00 8,00
8,110 GE108.0200.100.17.80.L 8,00 2,00 1,00 3,70 7,70 3,00 17,00 42,00 8,00
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Utensili di microprecisione per gole radiali

Articolonr. 27229 27231 |
Direzione di taglio m

Codice Descrizione D min b R f a t max La Lg D h6
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
8,120 GE108.0200.100.27.80.L 8,00 2,00 1,00 3,70 7,70 3,00 27,00 52,00 8,00
8,130 GE108.0200.100.37.80.L 8,00 2,00 1,00 3,70 7,70 3,00 37,00 62,00 8,00
8,140 GE108.0200.100.42.80.L 8,00 2,00 1,00 3,70 7,70 3,00 42,00 67,00 8,00
8,150 GE108.0200.100.47.80.L 8,00 2,00 1,00 3,70 7,70 3,00 47,00 72,00 8,00
8,210 GE108.0250.125.17.80.L 8,00 2,50 1,25 3,70 7,70 3,00 17,00 42,00 8,00
8,220 GE108.0250.125.27.80.L 8,00 2,50 1,25 3,70 7,70 3,00 27,00 52,00 8,00
8,230 GE108.0250.125.37.80.L 8,00 2,50 1,25 3,70 7,70 3,00 37,00 62,00 8,00
8,240 GE108.0250.125.42.80.L 8,00 2,50 1,25 3,70 7,70 3,00 42,00 67,00 8,00
8,250 GE108.0250.125.47.80.L 8,00 2,50 1,25 3,70 7,70 3,00 47,00 72,00 8,00
8,310 GE108.0300.150.17.80.L 8,00 3,00 1,50 3,70 7,70 3,00 17,00 42,00 8,00
8,320 GE108.0300.150.27.80.L 8,00 3,00 1,50 3,70 7,70 3,00 27,00 52,00 8,00
8,330 GE108.0300.150.37.80.L 8,00 3,00 1,50 3,70 7,70 3,00 37,00 62,00 8,00
8,340 GE108.0300.150.42.80.L 8,00 3,00 1,50 3,70 7,70 3,00 42,00 67,00 8,00
8,350 GE108.0300.150.47.70.L 8,00 3,00 1,50 3,70 7,70 3,00 47,00 72,00 8,00
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Panoramica del sistema W\

UTENSILI DI MICROPRECISIONE

S

Supporto cilindrico

da pagina 151

Sistema 110

GUHRING 149



SOLUZIONI SPECIALI

Nella concezione di utensili speciali basati
sulle specifiche del cliente, GUhring si avvale
di un'esperienza decennale nel campo della
consulenza e del know-how.

Il sistema 110 offre in questo ambito una
soluzione speciale molto robusta. Teniamo pronti
a magazzino pezzi grezzi con un diametro del
codolo di 10 mm e una lunghezza totale di

112 mm per poter offrire la soluzione migliore

in caso di applicazioni difficili. Saremo lieti di
verificare le possibilita di progettazione di utensili
ancora piu lunghi.

Il diametro del codolo di 10 mm offre un’enorme
stabilita in questi casi. Sia che si tratti di lunghe
sporgenze, grandi larghezze di taglio o elevate
profondita di lavorazione, le possibilita offerte dal
sistema di utensili 110 sono numerosissime.

Il lancio sul mercato del sistema 110 ¢
completato da un sistema standard di supporti
con attacco cilindrico.




Supporto per microutensili

Supporto con attacco cilindrico, vite di serraggio assiale al piano |

e per inserti tipo 110 Tipo GB 110
e con refrigerazione interna

L1

o)

K

L2
L4 L5
] L =
0 < (@
|\
l A - fl M =
I NSRS/ \ I =
Articolo nr. 27050
Codice Descrizione d h L1 L2 L4 L5 BK
mm mm mm mm mm mm mm

10,001 GB110.0010.090.00.22.N.IK 10,00 9,00 90,00 30,00 50,00 5,00 20,0
10,002 GB110.0012.090.00.22.N.IK 12,00 11,00 90,00 30,00 50,00 5,00 20,0
10,015 GB110.0500.354.00.22.N.IK 12,70 11,00 89,92 26,67 54,86 5,00 20,0
10,016 GB110.0625.354.00.22.N.IK 15,87 14,00 89,92 26,67 54,86 5,00 20,0
10,003 GB110.0016.090.00.22.N.IK 16,00 14,00 90,00 30,00 50,00 5,00 20,0
10,017 GB110.0750.415.00.22.N.IK 19,05 17,00 105,41 26,67 69,85 5,00 20,5
10,004 GB110.0020.095.00.22.N.IK 20,00 18,00 95,00 30,00 55,00 5,00 20,5
10,005 GB110.0022.095.00.22.N.IK 22,00 20,00 95,00 30,00 55,00 5,00
10,006 GB110.0025.100.00.22.N.IK 25,00 23,00 100,00 55,00 5,00
10,018 GB110.1000.415.00.22.N.IK 25,40 23,40 105,41 69,85 5,00

Pezzi di ricambio

Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente

25900 Nm

Codice 6,000 M6x7,5x15IP 4-45

Articolo nr. Chiave Torx-plus

25904

Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T
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Supporto per microutensili

Supporto con attacco cilindrico, vite di serraggio radiale al piano

e per inserti tipo 110 Tipo GB 110
e con refrigerazione interna
L1
L2 L4 L5
\ L
D-- OO -
‘M/ A\
fl NI =
\ VI =
\
Articolo nr. 27051
Codice Descrizione d h L1 L2 L4 L5
mm mm mm mm mm mm
10,001 GB110.0010.090.00.22.N.IK90 10,00 9,00 90,00 30,00 50,00 5,00
10,002 GB110.0012.090.00.22.N.IK90 12,00 11,00 90,00 30,00 50,00 5,00
10,015 GB110.0500.354.00.22.N.IK90 12,70 11,00 89,92 26,67 54,86 5,00
10,016 GB110.0625.354.00.22.N.IK90 15,87 14,00 89,92 26,67 54,86 5,00
10,003 GB110.0016.090.00.22.N.IK90 16,00 14,00 90,00 30,00 50,00 5,00
10,017 GB110.0750.415.00.22.N.IK90 19,05 17,00 105,41 26,67 69,85 5,00
10,004 GB110.0020.095.00.22.N.IK90 20,00 18,00 95,00 30,00 55,00 5,00
10,005 GB110.0022.095.00.22.N.IK90 22,00 20,00 95,00 30,00 55,00 5,00
10,006 GB110.0025.100.00.22.N.IK90 25,00 23,00 100,00 55,00 5,00
10,018 GB110.1000.415.00.22.N.IK90 25,40 23,40 105,41 69,85 5,00
Pezzi di ricambio
Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25900 Nm
Codice 6,000 M6x7,5x15IP 4-4,5
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904
Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T
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MICROUTENSIL

La varieta Guhring di microutensili spazia dalla micropunta @ 0,05 mm fino alle soluzioni
speciali di dimensioni piu grandi e dalla serie HSS alla serie VHM. Il programma di
microutensili comprende 75 tipi di utensili in oltre 2400 dimensioni e offre cosi soluzioni
utensili per molte applicazioni, gestendole dal magazzino. Geometrie, materiali e superfici
appositamente studiati garantiscono una prestazione e una sicurezza di processo ottimale
per operazioni di foratura, fresatura, alesatura e filettatura su microscala.







SCANALATURA E TRONCATURA

By

Supporto con attacco
quadrato con o senza Rl
da pagina 156

Supporto con attacco
cilindrico con o senza Rl
da pagina 167

Gole radiali
scanalatura dritta, tipo GE
da pagina 171

Gole assiali,
scanalatura dritta, tipo GA
pagina 174

Troncatura,
tipo GZ
da pagina 179

Supporto con attacco
quadrato, 90° lavorazione
esterna con o senza RI
da pagina 161

Gole radiali scanalatura
a pieno raggio, tipo GE
pagina 173

Gole assiali scanalatura
a pieno raggio, tipo GA
pagina 175

Supporto con attacco
quadrato, 45° lavorazione
esterna con o senza Rl
da pagina 165

Scanalature assiali
sottosquadra, tipo GA
pagina 176

Tornitura della filettatura,
tipo GG
pagina 177

Panoramica del sistema W\

Sistema 305
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Supporto utensili per inserti

Supporto con attacco quadrato, lavorazione esterna, senza lubrificazione

¢ per gole di profondita fino a 5 mm Tipo GH 305
e senza refrigerazione interna

per inserti intercambiabili tipo 305 vedere da pag 171

tmax

et

max. @ | tmax

L 80 5
= ﬂ

Qa 160 4.5

240 4

% 9 320 35
Glo axial 3
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolo nr. 25350
Versione destra
Codice Descrizione tmax | h b L h1 H R 2 f | Gran-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
12,013 GH305.1010.125.00.04.R 5,00 10,00 10,00 125,00 10,00 20,00 24,00 25,00 8,20 04
12,014 GH305.1212.125.00.04.R 5,00 12,00 12,00 125,00 12,00 20,00 24,00 25,00 8,20 04
12,021 GH305.0625.500.00.04.R 5,00 15,87 15,87 127,00 15,87 20,87 2540 25,40 12,07 04
12,001 GH305.1616.125.00.04.R 5,00 16,00 16,00 125,00 16,00 21,00 25,00 25,00 12,20 04
12,022 GH305.0750.500.00.04.R 5,00 19,05 19,06 127,00 19,05 24,05 25,40 25,40 15,25 04
12,002 GH305.2020.125.00.04.R 5,00 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 25,00 25,00 16,20 04
12,003 GH305.2525.150.00.04.R 5,00 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 2500 25,00 21,20 04
12,023 GH305.1000.600.00.04.R 5,00 25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 2540 2540 21,60 04
12,015 GH305.1010.125.00.06.R 5,00 10,00 10,00 125,00 10,00 20,00 24,00 25,00 8,20 06
12,016 GH305.1212.125.00.06.R 5,00 12,00 12,00 125,00 12,00 20,00 24,00 25,00 8,20 06
12,024 GH305.0625.500.00.06.R 5,00 15,87 15,87 127,00 15,87 20,87 2540 2540 10,07 06
12,004 GH305.1616.125.00.06.R 5,00 16,00 16,00 125,00 16,00 21,00 25,00 25,00 10,20 06
12,025 GH305.0750.500.00.06.R 5,00 19,05 19,056 127,00 19,05 24,05 25,40 25,40 13,25 06
12,005 GH305.2020.125.00.06.R 5,00 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 25,00 25,00 14,20 06
12,006 GH305.2525.150.00.06.R 5,00 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 25,00 25,00 19,20 06
12,026 GH305.1000.600.00.06.R 5,00 25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 2540 25,40 19,60 06
12,017 GH305.1010.125.00.08.R 5,00 10,00 10,00 125,00 10,00 20,00 24,00 25,00 8,20 08
12,018 GH305.1212.125.00.08.R 5,00 12,00 12,00 125,00 12,00 20,00 24,00 25,00 8,20 08
12,027 GH305.0625.500.00.08.R 5,00 15,87 15,87 127,00 15,87 20,87 2540 25,40 8,07 08
12,007 GH305.1616.125.00.08.R 5,00 16,00 16,00 125,00 16,00 21,00 25,00 25,00 8,20 08
12,028 GH305.0750.500.00.08.R 5,00 19,056 19,06 127,00 19,05 24,05 2540 2540 11,25 08
12,008 GH305.2020.125.00.08.R 5,00 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 2500 25,00 12,20 08
12,009 GH305.2525.150.00.08.R 5,00 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 25,00 25,00 17,20 08
12,029 GH305.1000.600.00.08.R 5,00 25,40 25,40 152,40 2540 30,40 2540 2540 17,60 08
12,019 GH305.1010.125.00.12.R 5,00 10,00 10,00 125,00 10,00 20,00 24,00 25,00 8,20 12
12,020 GH305.1212.125.00.12.R 5,00 12,00 12,00 125,00 12,00 20,00 24,00 25,00 8,20 12
12,030 GH305.0625.500.00.12.R 5,00 15,87 15,87 127,00 15,87 20,87 24,40 25,40 8,27 12
12,010 GH305.1616.125.00.12.R 5,00 16,00 16,00 125,00 16,00 21,00 24,00 25,00 8,60 12
12,031 GH305.0750.500.00.12.R 5,00 19,05 19,06 127,00 19,05 24,05 2540 25,40 7,25 12
12,011 GH305.2020.125.00.12.R 5,00 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 25,00 25,00 8,20 12
12,012 GH305.2525.150.00.12.R 5,00 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 25,00 25,00 13,20 12
12,032 GH305.1000.600.00.12.R 5,00 25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 2540 25,40 13,60 12

156 GUHRING



Supporto utensili per inserti

Atticolo . 25351 |

Versione  sinistra
Codice Descrizione t max h b L h1 H 11 12 f1 Gran-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
12,013 GH305.1010.125.00.04.L 5,00 10,00 10,00 125,00 10,00 20,00 24,00 25,00 8,20 04
12,014 GH305.1212.125.00.04.L 5,00 12,00 12,00 125,00 12,00 20,00 24,00 25,00 8,20 04
12,021 GH305.0625.500.00.04.L 5,00 15,87 15,87 127,00 15,87 20,87 2540 25,40 12,07 04
12,001 GH305.1616.125.00.04.L 5,00 16,00 16,00 125,00 16,00 21,00 25,00 25,00 12,20 04
12,022 GH305.0750.500.00.04.L 5,00 19,06 19,05 127,00 19,05 24,06 2540 2540 1525 04
12,002 GH305.2020.125.00.04.L 5,00 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 25,00 2500 16,20 04
12,003 GH305.2525.150.00.04.L 5,00 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 25,00 25,00 21,20 04
12,023 GH305.1000.600.00.04.L 5,00 25,40 2540 152,40 2540 30,40 2540 2540 21,60 04
12,015 GH305.1010.125.00.06.L 5,00 10,00 10,00 125,00 10,00 20,00 24,00 25,00 8,20 06
12,016 GH305.1212.125.00.06.L 5,00 12,00 12,00 125,00 12,00 20,00 24,00 25,00 8,20 06
12,024 GH305.0625.500.00.06.L 5,00 15,87 15,87 127,00 1587 20,87 2540 25,40 10,07 06
12,004 GH305.1616.125.00.06.L 5,00 16,00 16,00 125,00 16,00 21,00 25,00 25,00 10,20 06
12,025 GH305.0750.500.00.06.L 5,00 19,06 19,05 127,00 19,05 24,06 2540 2540 13,25 06
12,005 GH305.2020.125.00.06.L 5,00 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 25,00 2500 14,20 06
12,006 GH305.2525.150.00.06.L 5,00 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 2500 2500 19,20 06
12,026 GH305.1000.600.00.06.L 5,00 25,40 2540 152,40 2540 30,40 2540 2540 19,60 06
12,017 GH305.1010.125.00.08.L 5,00 10,00 10,00 125,00 10,00 20,00 24,00 25,00 8,20 08
12,018 GH305.1212.125.00.08.L 5,00 12,00 12,00 125,00 12,00 20,00 24,00 25,00 8,20 08
12,027 GH305.0625.500.00.08.L 5,00 15,87 15,87 127,00 15,87 20,87 2540 25,40 8,07 08
12,007 GH305.1616.125.00.08.L 5,00 16,00 16,00 125,00 16,00 21,00 25,00 25,00 8,20 08
12,028 GH305.0750.500.00.08.L 5,00 19,06 19,05 127,00 19,05 24,056 2540 2540 11,25 08
12,008 GH305.2020.125.00.08.L 5,00 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 25,00 2500 12,20 08
12,009 GH305.2525.150.00.08.L 5,00 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 25,00 2500 17,20 08
12,029 GH305.1000.600.00.08.L 5,00 25,40 2540 152,40 2540 30,40 2540 2540 17,60 08
12,019 GH305.1010.125.00.12.L 5,00 10,00 10,00 125,00 10,00 20,00 24,00 25,00 8,20 12
12,020 GH305.1212.125.00.12.L 5,00 12,00 12,00 125,00 12,00 20,00 24,00 25,00 8,20 12
12,030 GH305.0625.500.00.12.L 5,00 15,87 15,87 127,00 15,87 20,87 24,40 25,40 8,27 12
12,010 GH305.1616.125.00.12.L 5,00 16,00 16,00 125,00 16,00 21,00 24,00 25,00 8,60 12
12,031 GH305.0750.500.00.12.L 5,00 19,06 19,05 127,00 19,05 24,05 2540 25,40 7,25 12
12,011 GH305.2020.125.00.12.L 5,00 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 25,00 25,00 8,20 12
12,012 GH305.2525.150.00.12.L 5,00 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 2500 2500 13,20 12
12,032 GH305.1000.600.00.12.L 5,00 25,40 25,40 152,40 2540 30,40 2540 2540 13,60 12
Pezzi di ricambio
Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente Grandezza Descrizione
25901 Nm
Codice 4,002 M4x11x15IP 4-4,5 04-06 GH305.1010.125....; GH305.1212.125...
Codice 4,000 M4x15x15IP 4-4,5 04-06 GH305.0625.500....; GH305.0750.500...
Codice 4,000 M4x15x15IP 4-4,5 04-06 GH305.1616.125....; GH305.1000.600...
Codice 4,000 M4x15x15IP 4-4,5 04-06 GH305.2020.125....; GH305.2525.150...
Codice 4,000 M4x15x15IP 4-4,5 08 GHB305....
Codice 4,003 M4x17x15IP 4-4,5 12 GHB305....
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904

Codice 15,000

T15IP impugnaturaa T

Sistema 305



S0¢ ewsisis

Supporto utensili per inserti

Supporto con attacco quadrato, lavorazione esterna, con lubrificazione

¢ per gole di profondita fino a 5 mm Tipo GH 305
e con lubrificazione interna dall’alto e dal basso

per inserti intercambiabili tipo 305 vedere da pag 171

tmax.

et

Fl
Size N I 5
_ (&) _
= s
b

G1/8 .~ max. @] tmax.
c 80 5
160 | 45
240 | 4
% 320 | 35
'6 axial 3
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolo nr. 25352
Versione destra
Codice Descrizione tmax | h b L h1 H R 2 f | Gran-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
12,014 GH305.1212.125.00.04.R.IK 5,00 12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 30,00 30,00 8,20 04
12,021 GH305.0625.500.00.04.R.IK 5,00 15,87 15,87 127,00 15,87 24,87 30,48 30,48 12,07 04
12,001 GH305.1616.125.00.04.R.IK 5,00 16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 30,00 30,00 12,20 04
12,022 GH305.0750.500.00.04.R.IK 5,00 19,05 19,06 127,00 19,05 24,05 30,48 30,48 15,25 04

12,002 GH305.2020.125.00.04.R.IK 5,00 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 30,00 30,00 16,20 04
12,003 GH305.2525.150.00.04.R.IK 5,00 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 30,00 30,00 21,20 04
12,023 GH305.1000.600.00.04.R.IK 5,00 25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 30,48 30,48 21,60 04
12,016 GH305.1212.125.00.06.R.IK 5,00 12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 30,00 30,00 6,20 06
12,024 GH305.0625.500.00.06.R.IK 5,00 15,87 1587 127,00 1587 24,87 30,48 30,48 10,07 06
12,004 GH305.1616.125.00.06.R.IK 5,00 16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 30,00 30,00 10,20 06
12,025 GH305.0750.500.00.06.R.IK 5,00 19,06 19,05 127,00 19,05 24,056 30,48 30,48 13,25 06
12,005 GH305.2020.125.00.06.R.IK 5,00 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 30,00 30,00 14,20 06
12,006 GH305.2525.150.00.06.R.1K 5,00 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 30,00 30,00 19,20 06
12,026 GH305.1000.600.00.06.R.IK 5,00 25,40 2540 152,40 2540 30,40 30,48 30,48 19,60 06
12,018 GH305.1212.125.00.08.R.IK 5,00 12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 30,00 30,00 4,20 08

12,027 GH305.0625.500.00.08.R.IK 5,00 15,87 15,87 127,00 15,87 24,87 30,48 30,48 8,07 08
12,007 GH305.1616.125.00.08.R.IK 5,00 16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 30,00 30,00 8,20 08
12,028 GH305.0750.500.00.08.R.IK 5,00 19,06 19,056 127,00 19,05 24,056 30,48 30,48 11,25 08

12,008 GH305.2020.125.00.08.R.IK 5,00 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 30,00 30,00 12,20 08
12,009 GH305.2525.150.00.08.R.IK 5,00 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 30,00 30,00 17,20 08
12,029 GH305.1000.600.00.08.R.IK 5,00 25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 30,48 30,48 17,60 08
12,020 GH305.1212.125.00.12.R.IK 5,00 12,00 12,00 125,00 12,00 25,00 30,00 30,00 0,20 12
12,030 GH305.0625.500.00.12.R.IK 5,00 15,87 15,87 127,00 15,87 24,87 30,48 30,48 4,07 12
12,010 GH305.1616.125.00.12.R.IK 5,00 16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 30,00 30,00 4,20 12
12,031 GH305.0750.500.00.12.R.IK 5,00 19,06 19,05 127,00 19,05 24,05 30,48 30,48 7,25 12
12,011 GH305.2020.125.00.12.R.IK 5,00 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 30,00 30,00 8,20 12
12,012 GH305.2525.150.00.12.R.IK 5,00 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 30,00 30,00 13,20 12
12,032 GH305.1000.600.00.12.R.IK 5,00 25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 30,48 30,48 13,60 12
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Supporto utensili per inserti

Atticolo . 25353 |
Versione  sinistra
Codice Descrizione t max h b L h1 H 11 12 f1 Gran-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
12,014 GH305.1212.125.00.04.L.IK 5,00 12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 30,00 30,00 8,20 04
12,021 GH305.0625.500.00.04.L.1K 5,00 15,87 15,87 127,00 15,87 24,87 30,48 30,48 12,07 04
12,001 GH305.1616.125.00.04.L.IK 5,00 16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 30,00 30,00 12,20 04
12,022 GH305.0750.500.00.04.L.IK 5,00 19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 30,48 30,48 1525 04
12,002 GH305.2020.125.00.04.L.1K 5,00 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 30,00 30,00 16,20 04
12,003 GH305.2525.150.00.04.L.IK 5,00 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 30,00 30,00 21,20 04
12,023 GH305.1000.600.00.04.L.1IK 5,00 25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 30,48 30,48 21,60 04
12,016 GH305.1212.125.00.06.L.IK 5,00 12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 30,00 30,00 6,20 06
12,024 GH305.0625.500.00.06.L.1K 5,00 15,87 15,87 127,00 15,87 24,87 30,48 30,48 10,07 06
12,004 GH305.1616.125.00.04.L.1K 5,00 16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 30,00 30,00 10,20 06
12,025 GH305.0750.500.00.06.L.IK 5,00 19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 30,48 30,48 13,25 06
12,005 GH305.2020.125.00.06.L.IK 5,00 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 30,00 30,00 14,20 06
12,006 GH305.2525.150.00.06.L.IK 5,00 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 30,00 30,00 19,20 06
12,026 GH305.1000.600.00.06.L.IK 5,00 25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 30,48 30,48 19,60 06
12,018 GH305.1212.125.00.08.L.1K 5,00 12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 30,00 30,00 4,20 08
12,027 GH305.0625.500.00.08.L.IK 5,00 15,87 15,87 127,00 15,87 24,87 30,48 30,48 8,07 08
12,007 GH305.1616.125.00.08.L.IK 5,00 16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 30,00 30,00 8,20 08
12,028 GH305.0750.500.00.08.L.IK 5,00 19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 30,48 30,48 11,25 08
12,008 GH305.2020.125.00.08.L.IK 5,00 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 30,00 30,00 12,20 08
12,009 GH305.2525.150.00.08.L.1K 5,00 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 30,00 30,00 17,20 08
12,029 GH305.1000.600.00.08.L.IK 5,00 2540 25,40 152,40 25,40 30,40 30,48 30,48 17,60 08
12,020 GH305.1212.125.00.12.L.IK 5,00 12,00 12,00 125,00 12,00 25,00 30,00 30,00 0,20 12
12,030 GH305.0625.500.00.12.L.IK 5,00 15,87 15,87 127,00 1587 24,87 30,48 30,48 4,07 12
12,010 GH305.1616.125.00.12.L.IK 5,00 16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 30,00 30,00 4,20 12
12,031 GH305.0750.500.00.12.L.1K 5,00 19,05 19,06 127,00 19,05 24,05 30,48 30,48 7,25 12
12,011 GH305.2020.125.00.12.L.IK 5,00 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 30,00 30,00 8,20 12
12,012 GH305.2525.150.00.12.L.IK 5,00 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 30,00 30,00 13,20 12
12,032 GH305.1000.600.00.12.L.1K 5,00 25,40 25,40 152,40 2540 30,40 30,48 30,48 13,60 12
Pezzi di ricambio
Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente Grandezza Descrizione
25901 Nm
Codice 4,002 M4x11x15IP 4-4,5 04-06 GH305.1010.125....; GH305.1212.125...
Codice 4,000 M4x15x15IP 4-4,5 04-06 GH305.0625.500....; GH305.0750.500...
Codice 4,000 M4x15x15IP 4-4.5 04-06 GH305.1616.125....; GH305.1000.600...
Codice 4,000 M4x15x15IP 4-4,5 04-06 GH305.2020.125....; GH305.2525.150...
Codice 4,000 M4x15x15IP 4-4,5 08 GH305....
Codice 4,003 M4x17x15IP 4-4,5 12 GHB305....
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904

Codice 15,000

T15IP impugnaturaa T
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Sistema 305



S0¢ ewsisis

Supporto utensili per inserti

Supporto con attacco quadrato, lavorazione esterna, IC regolabile

¢ per gole di profondita fino a 5 mm Tipo GH 305
e con refrigerazione interna
per inserti intercambiabili tipo 305 vedere da pag 171
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versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolo nr. 25372
Versione destra
Codice Descrizione tmax | h b L h1 H R 2 f | Gran-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
12,002 GH305.2020.125.00.04.R.IK.EST 5,00 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 30,00 30,00 16,20 04
12,003 GH305.2525.150.00.04.R.IK.EST 5,00 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 30,00 30,00 21,20 04
12,005 GH305.2020.125.00.06.R.IK.EST 5,00 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 30,00 30,00 14,20 06
12,006 GH305.2525.150.00.06.R.IK.EST 5,00 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 30,00 30,00 19,20 06
Articolonr. 25373
Versione sinistra
Codice Descrizione tmax | h b L h1 H X 2 f | Gran-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
12,002 GH305.2020.125.00.04.L.IK.EST 5,00 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 30,00 30,00 16,20 04
12,003 GH305.2525.150.00.04.L.IK.EST 5,00 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 30,00 30,00 21,20 04
12,005 GH305.2020.125.00.06.L.IK.EST 5,00 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 30,00 30,00 14,20 06
12,006 GH305.2525.150.00.06.L.IK.EST 5,00 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 30,00 30,00 19,20 06
Pezzi di ricambio
Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente Grandezza Descrizione
25901 Nm
Codice 4,002 M4x11x15IP 4-4,5 04-06 GH305.1010.125....; GH305.1212.125...
Codice 4,000 M4x15x15IP 4-4,5 04-06 GH305.0625.500....; GH305.0750.500...
Codice 4,000 M4x15x15IP 4-4,5 04-06 GH305.1616.125....; GH305.1000.600...
Codice 4,000 M4x15x15IP 4-4,5 04-06 GH305.2020.125....; GH305.2525.150...
Codice 4,000 M4x15x15IP 4-4,5 08 GH305....
Codice 4,003 M4x17x15IP 4-4,5 12 GH305....
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904

Codice 15,000

T15IP impugnaturaa T



Supporto utensili per inserti

Supporto 90°, lavorazione esterna, senza lubrificazione |

¢ per gole di profondita fino a 3.5 mm Tipo GH 305
e senza refrigerazione interna

per inserti intercambiabili tipo 305 vedere da pag 171

tmax

versione destra come in figura
versione sinistra a specchio

Articolo nr. 25356
Versione destra
Codice Descrizione tmax | h b L h1 H R 2 £ | Gran-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
12,013 GH305.1010.125.90.04.R 3,50 10,00 10,00 125,00 10,00 19,00 14,60 14,60 13,80 04
12,014 GH305.1212.125.90.04.R 3,50 12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 14,60 14,60 15,80 04
12,021 GH305.0625.500.90.04.R 3,50 15,87 15,87 127,00 15,87 20,87 14,84 14,84 19,67 04
12,001 GH305.1616.125.90.04.R 3,50 16,00 16,00 125,00 16,00 21,00 14,60 14,60 19,80 04
12,022 GH305.0750.500.90.04.R 3,50 19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 14,84 14,84 22,85 04
12,002 GH305.2020.125.90.04.R 3,50 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 14,60 14,60 23,80 04
12,003 GH305.2525.150.90.04.R 3,50 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 14,60 14,60 28,80 04
12,023 GH305.1000.600.90.04.R 3,50 25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 14,84 14,84 29,20 04
12,015 GH305.1010.125.90.06.R 3,50 10,00 10,00 125,00 10,00 19,00 14,60 14,60 13,80 06
12,016 GH305.1212.125.90.06.R 3,50 12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 14,60 14,60 15,80 06
12,024 GH305.0625.500.90.06.R 3,50 15,87 15,87 127,00 15,87 20,87 14,84 14,84 19,67 06
12,004 GH305.1616.125.90.06.R 3,50 16,00 16,00 125,00 16,00 21,00 14,60 14,60 19,80 06
12,025 GH305.0750.500.90.06.R 3,50 19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 14,84 14,84 22,85 06
12,005 GH305.2020.125.90.06.R 3,50 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 14,60 14,60 23,80 06
12,006 GH305.2525.150.90.06.R 3,50 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 14,60 14,60 28,80 06
12,026 GH305.1000.600.90.06.R 3,50 25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 14,84 14,84 29,20 06
12,017 GH305.1010.125.90.08.R 3,50 10,00 10,00 125,00 10,00 19,00 16,60 16,60 13,80 08
12,018 GH305.1212.125.90.08.R 3,50 12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 16,60 16,60 15,80 08
12,027 GH305.0625.500.90.08.R 3,50 15,87 15,87 127,00 15,87 20,87 16,84 16,84 19,67 08
12,007 GH305.1616.125.90.08.R 3,50 16,00 16,00 125,00 16,00 21,00 16,60 16,60 19,80 08
12,028 GH305.0750.500.90.08.R 3,50 19,056 19,05 127,00 19,05 24,05 16,84 16,84 22,85 08
12,008 GH305.2020.125.90.08.R 3,50 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 16,60 16,60 23,80 08
12,009 GH305.2525.150.90.08.R 3,50 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 16,60 16,60 28,80 08
12,029 GH305.1000.600.90.08.R 3,50 25,40 25,40 152,40 2540 30,40 16,84 16,84 29,20 08
12,019 GH305.1010.125.90.12.R 3,50 10,00 10,00 125,00 10,00 19,00 16,60 20,60 13,80 12
12,020 GH305.1212.125.90.12.R 3,50 12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 20,60 20,60 15,80 12
12,030 GH305.0625.500.90.12.R 3,50 15,87 15,87 127,00 15,87 20,87 20,84 20,84 19,67 12
12,010 GH305.1616.125.90.12.R 3,50 16,00 16,00 125,00 16,00 21,00 20,60 20,60 19,80 12
12,031 GH305.0750.500.90.12.R 3,50 19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 20,84 20,84 22,85 12
12,011 GH305.2020.125.90.12.R 3,50 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 20,60 20,60 23,80 12
12,012 GH305.2525.150.90.12.R 3,50 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 20,60 20,60 28,80 12
12,032 GH305.1000.600.90.12.R 3,50 25,40 2540 152,40 25,40 30,40 20,84 20,84 29,20 12
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S0¢ ewsisis

Supporto utensili per inserti

Articolo nr. 25357

Versione  sinistra

Codice Descrizione t max h b L h1 H 11 12 f Gran-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
12,013 GH305.1010.125.90.04.L 350 10,00 10,00 12500 10,00 19,00 14,60 1460 13,80 04
12,014 GH305.1212.125.90.04.L 350 12,00 12,00 12500 12,00 21,00 1460 1460 1580 04
12,021 GH305.0625.500.90.04.L 350 1587 1587 127,00 1587 20,87 14,84 1484 1967 04
12,001 GH305.1616.125.90.04.L 350 16,00 16,00 12500 16,00 21,00 14,60 1460 19,80 04
12,022 GH305.0750.500.90.04.L 350 19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 14,84 1484 2285 04
12,002 GH305.2020.125.90.04.L 350 20,00 20,00 12500 20,00 2500 14,60 1460 23,80 04
12,003 GH305.2525.150.90.04.L 350 2500 2500 150,00 2500 30,00 14,60 1460 2880 04
12,023 GH305.1000.600.90.04.L 350 2540 2540 152,40 2540 30,40 14,84 1484 2920 04
12,015 GH305.1010.125.90.06.L 350 10,00 10,00 12500 10,00 19,00 14,60 14,60 13,80 06
12,016 GH305.1212.125.90.06.L 350 12,00 12,00 12500 12,00 21,00 14,60 1460 1580 06
12,024 GH305.0625.500.90.06.L 350 1587 1587 127,00 1587 20,87 14,84 1484 1967 06
12,004 GH305.1616.125.90.06.L 350 1600 1600 12500 16,00 21,00 1460 14,60 19,80 06
12,025 GH305.0750.500.90.06.L 350 19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 14,84 1484 2285 06
12,005 GH305.2020.125.90.06.L 350 20,00 20,00 12500 20,00 2500 14,60 1460 23,80 06
12,006 GH305.2525.150.90.06.L 350 2500 2500 150,00 2500 30,00 14,60 1460 2880 06
12,026 GH305.1000.600.90.06.L 350 2540 2540 152,40 2540 30,40 14,84 1484 2920 06
12,017 GH305.1010.125.90.08.L 350 10,00 10,00 12500 10,00 19,00 16,60 16,60 13,80 08
12,018 GH305.1212.125.90.08.L 350 12,00 12,00 12500 12,00 2100 16,60 1660 1580 08
12,027 GH305.0625.500.90.08.L 350 1587 1587 127,00 1587 20,87 16,84 16,84 19,67 08
12,007 GH305.1616.125.90.08.L 350 16,00 16,00 12500 16,00 21,00 16,60 1660 19,80 08
12,028 GH305.0750.500.90.08.L 350 19,05 19,05 127,00 19,05 2405 1684 1684 2285 08
12,008 GH305.2020.125.90.08.L 350 20,00 20,00 12500 20,00 2500 1660 16,60 23,80 08
12,009 GH305.2525.150.90.08.L 350 2500 2500 150,00 2500 30,00 16,60 1660 2880 08
12,029 GH305.1000.600.90.08.L 350 2540 2540 152,40 2540 30,40 16,84 16,84 2920 08
12,019 GH305.1010.125.90.12.L 350 10,00 10,00 12500 10,00 19,00 16,60 20,60 13,80 12
12,020 GH305.1212.125.90.12.L 350 12,00 12,00 12500 12,00 21,00 2060 20,60 1580 12
12,030 GH305.0625.500.90.12.L 350 1587 1587 127,00 1587 20,87 20,84 20,84 1967 12
12,010 GH305.1616.125.90.12.L 350 16,00 16,00 12500 16,00 21,00 20,60 20,60 19,80 12
12,031 GH305.0750.500.90.12.L 350 19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 20,84 20,84 2285 @ 12
12,011 GH305.2020.125.90.12.L 350 20,00 20,00 12500 20,00 2500 20,60 20,60 2380 @ 12
12,012 GH305.2525.150.90.12.L 350 2500 2500 150,00 2500 30,00 20,60 20,60 2880 12
12,032 GH305.1000.600.90.12.L 350 2540 2540 152,40 2540 30,40 20,84 20,84 2920 12

Pezzi di ricambio

Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente Grandezza
25901 Nm
Codice 4,000 M4x15x15IP 4-4,5 04-08
Codice 4,003 M4x17x15IP 4-4,5 12
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904

Codice 15,000 T15IP impugnatura a T

162 GUHRING



Supporto 90°, lavorazione esterna, con lubrificazione

Supporto utensili per inserti

¢ per gole di profondita fino a 3.5 mm Tipo GH 305
e con lubrificazione interna dall’alto e dal basso
per inserti intercambiabili tipo 305 vedere da pag 171
12
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G18 n
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Size
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£ L
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolo nr. 25358
Versione destra
Codice Descrizione t max h b L h1 H N 12 f Gran-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
12,014 GH305.1212.125.90.04.R.IK 3,50 12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 21,60 21,60 23,80 04
12,021 GH305.0625.500.90.04.R.IK 3,50 15,87 15,87 127,00 15,87 24,87 19,92 19,92 24,12 04
12,001 GH305.1616.125.90.04.R.IK 3,50 16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 19,60 19,60 23,80 04
12,022 GH305.0750.500.90.04.R.IK 3,50 19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 19,92 19,92 22,85 04
12,002 GH305.2020.125.90.04.R.IK 3,50 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 19,60 19,60 23,80 04
12,003 GH305.2525.150.90.04.R.IK 3,50 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 19,60 19,60 28,80 04
12,023 GH305.1000.600.90.04.R.IK 3,50 25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 19,92 19,92 29,20 04
12,016 GH305.1212.125.90.06.R.IK 3,50 12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 21,60 21,60 23,80 06
12,024 GH305.0625.500.90.06.R.IK 3,50 15,87 15,87 127,00 15,87 24,87 19,92 19,92 24,12 06
12,004 GH305.1616.125.90.06.R.IK 3,50 16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 19,60 19,60 23,80 06
12,025 GH305.0750.500.90.06.R.IK 3,50 19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 19,92 19,92 22,85 06
12,005 GH305.2020.125.90.06.R.IK 3,50 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 19,60 19,60 23,80 06
12,006 GH305.2525.150.90.06.R.IK 3,50 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 19,60 19,60 28,80 06
12,026 GH305.1000.600.90.06.R.IK 3,50 25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 19,92 19,92 29,20 06
12,018 GH305.1212.125.90.08.R.IK 3,50 12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 23,60 23,60 23,80 08
12,027 GH305.0625.500.90.08.R.IK 3,50 15,87 15,87 127,00 15,87 24,87 21,92 21,92 24,12 08
12,007 GH305.1616.125.90.08.R.IK 3,50 16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 19,60 19,60 23,80 08
12,028 GH305.0750.500.90.08.R.IK 3,50 19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 19,92 19,92 22,85 08
12,008 GH305.2020.125.90.08.R.IK 3,50 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 19,60 19,60 23,80 08
12,009 GH305.2525.150.90.08.R.IK 3,50 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 19,60 19,60 28,80 08
12,029 GH305.1000.600.90.08.R.IK 3,50 25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 19,92 19,92 29,20 08
12,020 GH305.1212.125.90.12.R.IK 3,50 12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 27,60 27,60 23,80 12
12,030 GH305.0625.500.90.12.R.IK 3,50 15,87 15,87 127,00 15,87 24,87 25,92 25,92 24,12 12
12,010 GH305.1616.125.90.12.R.IK 3,50 16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 27,60 27,60 23,80 12
12,031 GH305.0750.500.90.12.R.IK 3,50 19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 25,92 25,92 24,12 12
12,011 GH305.2020.125.90.12.R.IK 3,50 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 27,60 27,60 23,80 12
12,012 GH305.2525.150.90.12.R.IK 3,50 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 27,60 27,60 28,80 12
12,032 GH305.1000.600.90.12.R.IK 3,50 25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 25,92 25,92 29,20 12
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S0¢ ewsisis

Supporto utensili per inserti

Articolonr. 25359
Versione sinistra
Codice Descrizione t max h b L h1 H 11 12 f Gran-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

12,014 GH305.1212.125.90.04.L.IK 3,50 12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 21,60 21,60 23,80 04
12,021 GH305.0625.500.90.04.L:1K 3,50 15,87 15,87 127,00 15,87 24,87 19,92 19,92 24,12 04
12,001 GH305.1616.125.90.04.L.IK 3,50 16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 19,60 19,60 23,80 04
12,022 GH305.0750.500.90.04.L.IK 3,50 19,056 19,05 127,00 19,05 24,056 19,92 19,92 22,85 04
12,002 GH305.2020.125.90.04.L.1K 3,50 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 19,60 19,60 23,80 04
12,003 GH305.2525.150.90.04.L.IK 3,50 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 19,60 19,60 28,80 04
12,023 GH305.1000.600.90.04.L.1IK 3,50 25,40 2540 152,40 2540 30,40 19,92 19,92 29,20 04
12,016 GH305.1212.125.90.06.L.IK 3,50 12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 21,60 21,60 23,80 06
12,024 GH305.0625.500.90.06.L.IK 3,50 15,87 15,87 127,00 1587 24,87 19,92 19,92 24,12 06
12,004 GH305.1616.125.90.06.L.1K 3,50 16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 19,60 19,60 23,80 06
12,025 GH305.0750.500.90.06.L.IK 3,50 19,06 19,05 127,00 19,05 24,056 19,92 19,92 22,85 06
12,005 GH305.2020.125.90.06.L.IK 3,50 20,00 20,00 125,00 20,00 2500 19,60 19,60 23,80 06
12,006 GH305.2525.150.90.06.L.IK 3,50 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 19,60 19,60 28,80 06
12,026 GH305.1000.600.90.06.L.IK 3,50 25,40 2540 152,40 2540 30,40 19,92 19,92 29,20 06
12,018 GH305.1212.125.90.08.L.1K 3,50 12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 23,60 23,60 23,80 08
12,027 GH305.0625.500.90.08.L.IK 3,50 15,87 15,87 127,00 1587 24,87 2192 21,92 2412 08
12,007 GH305.1616.125.90.08.L.IK 3,50 16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 19,60 19,60 23,80 08
12,028 GH305.0750.500.90.08.L.1K 3,50 19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 19,92 19,92 22,85 08
12,008 GH305.2020.125.90.08.L.IK 3,50 20,00 20,00 125,00 20,00 2500 19,60 19,60 23,80 08
12,009 GH305.2525.150.90.08.L.1K 3,50 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 19,60 19,60 28,80 08
12,029 GH305.1000.600.90.08.L.IK 3,50 25,40 2540 152,40 2540 30,40 19,92 19,92 29,20 08
12,020 GH305.1212.125.90.12.L.IK 3,50 12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 27,60 27,60 23,80 12
12,030 GH305.0625.500.90.12.L.1K 3,50 15,87 15,87 127,00 15,87 24,87 2592 2592 24,12 12
12,010 GH305.1616.125.90.12.L.IK 3,50 16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 27,60 27,60 23,80 12
12,031 GH305.0750.500.90.12.L.IK 3,50 19,056 19,06 127,00 19,05 24,05 2592 2592 24,12 12
12,011 GH305.2020.125.90.12.L.IK 3,50 20,00 20,00 125,00 20,00 2500 27,60 27,60 23,80 12
12,012 GH305.2525.150.90.12.L.IK 3,50 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 27,60 27,60 28,80 12
12,032 GH305.1000.600.90.12.L.1K 3,50 25,40 25,40 152,40 2540 30,40 25,92 2592 29,20 12

Pezzi di ricambio
Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente Grandezza

25901 Nm
Codice 4,000 M4x15x15IP 4-4,5 04-08
Codice 4,003 M4x17x15IP 4-4,5 12
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904
Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T
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Supporto 45°, lavorazione esterna, senza lubrificazione

¢ per gole di profondita fino a 2 mm

e senza refrigerazione interna

per inserti intercambiabili tipo 305 vedere pag 176

:G‘ N
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© @

versione destra come in figura
versione sinistra a specchio

Supporto utensili per inserti

Tipo GH 305

Articolo nr. 25362
Versione destra
Codice Descrizione h b L h1 H 5 12 f 959;
mm mm mm mm mm mm mm mm

12,004 GH305.1010.125.45.04.R 10,00 10,00 125,00 10,00 21,00 25,66 25,66 12,56 04
12,005 GH305.1212.125.45.04.R 12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 25,66 25,66 14,56 04
12,021 GH305.0625.500.45.04.R 15,87 15,87 127,00 15,87 20,87 26,06 26,06 18,44 04
12,001 GH305.1616.125.45.04.R 16,00 16,00 125,00 16,00 21,00 25,66 25,66 18,56 04
12,022 GH305.0750.500.45.04.R 19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 26,06 26,06 21,61 04
12,002 GH305.2020.125.45.04.R 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 25,66 25,66 22,56 04
12,003 GH305.2525.150.45.04.R 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 30,66 30,66 27,56 04
12,023 GH305.1000.600.45.04.R 25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 31,14 31,14 27,96 04

Articolonr. 25363

Versione  sinistra

Codice Descrizione h b L h1 H I1 12 f Gran-

mm mm mm mm mm mm mm mm

12,004 GH305.1010.125.45.04.L 10,00 10,00 125,00 10,00 21,00 25,66 25,66 12,56 04
12,005 GH305.1212.125.45.04.L 12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 25,66 25,66 14,56 04
12,021 GH305.0625.500.45.04.L 15,87 15,87 127,00 15,87 20,87 26,06 26,06 18,44 04
12,001 GH305.1616.125.45.04.L 16,00 16,00 125,00 16,00 21,00 25,66 25,66 18,56 04
12,022 GH305.0750.500.45.04.L 19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 26,06 26,06 21,61 04
12,002 GH305.2020.125.45.04.L 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 25,66 25,66 22,56 04
12,003 GH305.2525.150.45.04.L 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 30,66 30,66 27,56 04
12,023 GH305.1000.600.45.04.L 25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 31,14 31,14 27,96 04

Pezzi di ricambio

Codice 15,000

T15IP impugnaturaa T

Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25902 Nm
Codice 4,001 M4x0,5x7x15IP 4-4,5
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904

O

Sistema 305



S0¢ ewsisis

Supporto utensili per inserti

Supporto 45°, lavorazione esterna, con lubrificazione

¢ per gole di profondita fino a 2 mm Tipo GH 305
e con lubrificazione interna dall’alto

per inserti intercambiabili tipo 305 vedere pag 176
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L
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolo nr. 25364
Versione destra
Codice Descrizione h b L h1 H 5 12 f 959;
mm mm mm mm mm mm mm mm
12,005 GH305.1212.125.45.04.R.IK 12,00 12,00 125,00 12,00 25,00 25,66 25,66 14,56 04
12,021 GH305.0625.500.45.04.R.IK 15,87 15,87 127,00 15,87 24,87 26,06 26,06 18,44 04
12,001 GH305.1616.125.45.04.R.IK 16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 25,66 25,66 18,56 04
12,022 GH305.0750.500.45.04.R.IK 19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 26,06 26,06 21,61 04
12,002 GH305.2020.125.45.04.R.IK 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 25,66 25,66 22,56 04
12,003 GH305.2525.150.45.04.R.IK 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 30,66 30,66 27,56 04
12,023 GH305.1000.600.45.04.R.IK 25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 31,14 31,14 27,96 04
Articolo nr. 25365
Versione  sinistra
Codice Descrizione h b L hi H I1 12 f Gran-
mm mm mm mm mm mm mm mm
12,005 GH305.1212.125.45.04.L.IK 12,00 12,00 125,00 12,00 25,00 25,66 25,66 14,56 04
12,021 GH305.0625.500.45.04.L.1K 15,87 15,87 127,00 15,87 24,87 26,06 26,06 18,44 04
12,001 GH305.1616.125.45.04.L.IK 16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 25,66 25,66 18,56 04
12,022 GH305.0750.500.45.04.L.1K 19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 26,06 26,06 21,61 04
12,002 GH305.2020.125.45.04.L.IK 20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 25,66 25,66 22,56 04
12,003 GH305.2525.150.45.04.L.IK 25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 30,66 30,66 27,56 04
12,023 GH305.1000.600.45.04.L.IK 25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 31,14 31,14 27,96 04
Pezzi di ricambio
Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente
25902 Nm
Codice 4,001 M4x0,5x7x15IP 4-45
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904

Codice 15,000 T15IP impugnatura a T
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Supporto utensili per inserti

Supporto cilindrico, lavorazione interna, senza lubrificazione |

¢ per gole di profondita fino a 4 mm Tipo GB 305
e senza refrigerazione interna

per inserti intercambiabili tipo 305 vedere da pag 171
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L
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolo nr. 25368
Versione destra
Codice Descrizione d L L2 L4 L5 h f a 9;39;
mm mm mm mm mm mm mm mm
12,021 GB305.0750.600.90.04.R 19,05 152,40 14,60 116,84 5,08 17,04 14,48 30,48 04
12,001 GB305.0020.150.90.04.R 20,00 150,00 14,60 115,00 5,00 18,00 15,00 31,50 04
12,002 GB305.0025.170.90.04.R 25,00 170,00 14,60 130,00 5,00 23,00 17,50 34,50 04
12,022 GB305.1000.670.90.04.R 25,40 170,18 14,60 129,54 5,08 23,39 17,78 34,54 04
12,023 GB305.1250.800.90.04.R 31,75 205,20 14,60 162,56 5,08 29,74 21,08 39,37 04
12,003 GB305.0032.200.90.04.R 32,00 200,00 14,60 160,00 5,00 30,00 21,00 39,25 04
12,024 GB305.0750.600.90.06.R 19,05 152,40 14,60 116,84 5,08 17,04 14,48 30,48 06
12,004 GB305.0020.150.90.06.R 20,00 150,00 14,60 115,00 5,00 18,00 15,00 31,50 06
12,005 GB305.0025.170.90.06.R 25,00 170,00 14,60 130,00 5,00 23,00 17,50 34,50 06
12,025 GB305.1000.670.90.06.R 25,40 170,18 14,60 129,54 5,08 23,39 17,78 34,54 06
12,026 GB305.1250.800.90.06.R 31,75 203,20 14,60 162,56 5,08 29,74 21,08 39,37 06
12,006 GB305.0032.200.90.06.R 32,00 200,00 14,60 160,00 5,00 30,00 21,00 39,25 06
12,027 GB305.0750.600.90.08.R 19,05 152,40 14,60 116,84 5,08 17,04 14,48 30,48 08
12,007 GB305.0020.150.90.08.R 20,00 150,00 14,60 115,00 5,00 18,00 15,00 31,50 08
12,008 GB305.0025.170.90.08.R 25,00 170,00 14,60 130,00 5,00 23,00 17,50 34,50 08
12,028 GB305.1000.670.90.08.R 25,40 170,18 14,60 129,54 5,08 23,39 17,78 34,54 08
12,029 GB305.1250.800.90.08.R 31,75 203,20 14,60 162,56 5,08 29,74 21,08 39,37 08
12,009 GB305.0032.200.90.08.R 32,00 200,00 14,60 160,00 5,00 30,00 21,00 39,25 08
12,030 GB305.0750.600.90.12.R 19,05 152,40 19,60 116,84 5,08 17,04 14,48 30,48 12
12,010 GB305.0020.150.90.12.R 20,00 150,00 19,60 115,00 5,00 18,00 15,00 31,50 12
12,011 GB305.0025.170.90.12.R 25,00 170,00 19,60 130,00 5,00 23,00 17,50 34,50 12
12,031 GB305.1000.670.90.12.R 25,40 170,18 19,60 129,54 5,08 23,39 17,78 34,54 12
12,032 GB305.1250.800.90.12.R 31,75 203,20 19,60 162,56 5,08 29,74 21,08 39,37 12
12,012 GB305.0032.200.90.12.R 32,00 200,00 19,60 160,00 5,00 30,00 21,00 39,25 12
Articolo nr. 25369
Versione  sinistra
Codice Descrizione d L L2 L4 L5 h f a Gran-
mm mm mm mm mm mm mm mm
12,021 GB305.0750.600.90.04.L 19,05 152,40 14,60 116,84 5,08 17,04 14,48 30,48 04
12,001 GB305.0020.150.90.04.L 20,00 150,00 14,60 115,00 5,00 18,00 15,00 31,50 04
12,002 GB305.0025.170.90.04.L 25,00 170,00 14,60 130,00 5,00 23,00 17,50 34,50 04
12,022 GB305.1000.670.90.04.L 25,40 170,18 14,60 129,54 5,08 23,39 17,78 34,54 04
12,023 GB305.1250.800.90.04.L 31,75 205,20 14,60 162,56 5,08 29,74 21,08 39,37 04
12,003 GB305.0032.200.90.04.L 32,00 200,00 14,60 160,00 5,00 30,00 21,00 39,25 04
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Supporto utensili per inserti

Articolonr. 25369

Versione  sinistra

Codice Descrizione d L L2 L4 L5 h f a Gran-
mm mm mm mm mm mm mm mm
12,024 GB305.0750.600.90.06.L 19,05 152,40 14,60 11684 508 17,04 1448 3048 06
12,004 GB305.0020.150.90.06.L 20,00 150,00 14,60 11500 500 1800 1500 31,50 06
12,005 GB305.0025.170.90.06.L 2500 170,00 14,60 130,00 500 2300 17,50 34,50 06
12,025 GB305.1000.670.90.06.L 2540 170,18 14,60 129,54 508 2339 17,78 34,54 06
12,026 GB305.1250.800.90.06.L 31,75 20320 1460 16256 508 2974 21,08 39,37 06
12,006 GB305.0032.200.90.06.L 32,00 200,00 1460 160,00 500 380,00 21,00 39,25 06
12,027 GB305.0750.600.90.08.L 19,05 152,40 14,60 116,84 508 17,04 1448 3048 08
12,007 GB305.0020.150.90.08.L 20,00 150,00 1460 11500 500 1800 1500 31,50 08
12,008 GB305.0025.170.90.08.L 2500 170,00 14,60 130,00 500 23,00 17,50 34,50 08
12,028 GB305.1000.670.90.08.L 2540 170,18 1460 12954 508 2339 17,78 34,54 08
12,029 GB305.1250.800.90.08.L 31,75 20320 1460 16256 508 2974 21,08 3937 08
12,009 GB305.0032.200.90.08.L 32,00 200,00 14,60 160,00 500 30,00 21,00 3925 08
12,030 GB305.0750.600.90.12.L 19,05 152,40 19,60 116,84 508 17,04 1448 3048 12
12,010 GB305.0020.150.90.12.L 20,00 150,00 19,60 11500 500 1800 1500 31,50 12
12,011 GB305.0025.170.90.12.L 2500 170,00 19,60 130,00 500 23,00 17,50 34,50 12
12,031 GB305.1000.670.90.12.L 2540 170,18 19,60 12954 508 23,39 17,78 34,54 12
12,032 GB305.1250.800.90.12.L 31,75 20320 19,60 162,56 508 29,74 21,08 39,37 12
12,012 GB305.0032.200.90.12.L 32,00 200,00 19,60 160,00 500 30,00 21,00 39,25 12

Pezzi di ricambio

Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente Grandezza
25901 Nm
Codice 4,000 M4x15x15IP 4-4,5 04-08
Codice 4,003 M4x17x15IP 4-4,5 12
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904

Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T
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Supporto cilindrico, lavorazione interna, con lubrificazione

Supporto utensili per inserti

¢ per gole di profondita fino a 4 mm Tipo GB 305
e con lubrificazione interna dall’alto
per inserti intercambiabili tipo 305 vedere da pag 171
| %‘///’——‘\\ tmax
| -CI !l (I
\ i
L5 .
L2 Lo
GroBe
Size
min.@ | tmax
© L] f ml o 70 4
~_] ¢% ! 7l @ 50 35
45 3
40 2,2
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolo nr. 25370
Versione destra
Codice Descrizione d L L2 L4 L5 h f a 9;39;
mm mm mm mm mm mm mm mm
12,021 GB305.0750.600.90.04.R.IK 19,05 152,40 14,60 116,84 5,08 17,04 14,48 30,48 04
12,001 GB305.0020.150.90.04.R.IK 20,00 150,00 14,60 115,00 5,00 18,00 15,00 31,50 04
12,002 GB305.0025.170.90.04.R.IK 25,00 170,00 14,60 130,00 5,00 23,00 17,50 34,50 04
12,022 GB305.1000.670.90.04.R.IK 25,40 170,18 14,60 129,54 5,08 23,39 17,78 34,54 04
12,023 GB305.1250.800.90.04.R.IK 31,75 205,20 14,60 162,56 5,08 29,74 21,08 39,37 04
12,003 GB305.0032.200.90.04.R.IK 32,00 200,00 14,60 160,00 5,00 30,00 21,00 39,25 04
12,024 GB305.0750.600.90.06.R.IK 19,05 152,40 14,60 116,84 5,08 17,04 14,48 30,48 06
12,004 GB305.0020.150.90.06.R.IK 20,00 150,00 14,60 115,00 5,00 18,00 15,00 31,50 06
12,005 GB305.0025.170.90.06.R.IK 25,00 170,00 14,60 130,00 5,00 23,00 17,50 34,50 06
12,025 GB305.1000.670.90.06.R.IK 25,40 170,18 14,60 129,54 5,08 23,39 17,78 34,54 06
12,026 GB305.1250.800.90.06.R.IK 31,75 203,20 14,60 162,56 5,08 29,74 21,08 39,37 06
12,006 GB305.0032.200.90.06.R.IK 32,00 200,00 14,60 160,00 5,00 30,00 21,00 39,25 06
12,027 GB305.0750.600.90.12.R.IK 19,05 152,40 14,60 116,84 5,08 17,04 14,48 30,48 08
12,007 GB305.0020.150.90.08.R.IK 20,00 150,00 14,60 115,00 5,00 18,00 15,00 31,50 08
12,008 GB305.0025.170.90.08.R.1K 25,00 170,00 14,60 130,00 5,00 23,00 17,50 34,50 08
12,028 GB305.1000.670.90.08.R.IK 25,40 170,18 14,60 129,54 5,08 23,39 17,78 34,54 08
12,029 GB305.1250.800.90.08.R.IK 31,75 203,20 14,60 162,56 5,08 29,74 21,08 39,37 08
12,009 GB305.0032.200.90.08.R.IK 32,00 200,00 14,60 160,00 5,00 30,00 21,00 39,25 08
12,030 GB305.0750.600.90.06.R.IK 19,05 152,40 19,60 116,84 5,08 17,04 14,48 30,48 12
12,010 GB305.0020.150.90.12.R.IK 20,00 150,00 19,60 115,00 5,00 18,00 15,00 31,50 12
12,011 GB305.0025.170.90.12.R.IK 25,00 170,00 19,60 130,00 5,00 23,00 17,50 34,50 12
12,031 GB305.1000.670.90.12.R.IK 25,40 170,18 19,60 129,54 5,08 23,39 17,78 34,54 12
12,032 GB305.1250.800.90.12.R.IK 31,75 203,20 19,60 162,56 5,08 29,74 21,08 39,37 12
12,012 GB305.0032.200.90.12.R.IK 32,00 200,00 19,60 160,00 5,00 30,00 21,00 39,25 12
Articolo nr. 25371
Versione  sinistra
Codice Descrizione d L L2 L4 L5 h f a Gran-
mm mm mm mm mm mm mm mm
12,021 GB305.0750.600.90.04.L.1K 19,05 152,40 14,60 116,84 5,08 17,04 14,48 30,48 04
12,001 GB305.0020.150.90.04.L.1K 20,00 150,00 14,60 115,00 5,00 18,00 15,00 31,50 04
12,002 GB305.0025.170.90.04.L.IK 25,00 170,00 14,60 130,00 5,00 23,00 17,50 34,50 04
12,022 GB305.1000.670.90.04.L.IK 25,40 170,18 14,60 129,54 5,08 23,39 17,78 34,54 04
12,023 GB305.1250.800.90.04.L.1K 31,75 205,20 14,60 162,56 5,08 29,74 21,08 39,37 04
12,003 GB305.0032.200.90.04.L.IK 32,00 200,00 14,60 160,00 5,00 30,00 21,00 39,25 04
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Supporto utensili per inserti

Articolo nr. 25371

Versione  sinistra

Codice Descrizione d L L2 L4 L5 h f a Gran-
mm mm mm mm mm mm mm mm
12,024 GB305.0750.600.90.06.L.IK 19,05 152,40 14,60 116,84 508 17,04 1448 3048 06
12,004 GB305.0020.150.90.06.L.IK 20,00 150,00 14,60 11500 500 1800 1500 31,50 06
12,005 GB305.0025.170.90.06.L.IK 2500 170,00 14,60 130,00 500 2300 17,50 34,50 06
12,025 GB305.1000.670.90.06.L.1K 2540 170,18 14,60 129,54 508 2339 17,78 34,54 06
12,026 GB305.1250.800.90.06.L.IK 31,75 20320 1460 16256 508 2974 21,08 39,37 06
12,006 GB305.0032.200.90.06.L.IK 32,00 200,00 1460 160,00 500 380,00 21,00 39,25 06
12,027 GB305.0750.600.90.12.L.IK 19,05 152,40 14,60 116,84 508 17,04 1448 3048 08
12,007 GB305.0020.150.90.08.L.IK 20,00 150,00 1460 11500 500 1800 1500 31,50 08
12,008 GB305.0025.170.90.08.L.IK 2500 170,00 14,60 130,00 500 23,00 17,50 34,50 08
12,028 GB305.1000.670.90.08.L.IK 2540 170,18 1460 12954 508 2339 17,78 34,54 08
12,029 GB305.1250.800.90.08.L.IK 31,75 20320 1460 16256 508 2974 21,08 3937 08
12,009 GB305.0032.200.90.08.L.IK 32,00 200,00 14,60 160,00 500 30,00 21,00 3925 08
12,030 GB305.0750.600.90.06.L.IK 19,05 152,40 19,60 116,84 508 17,04 1448 3048 12
12,010 GB305.0020.150.90.12.L.IK 20,00 150,00 19,60 11500 500 1800 1500 31,50 12
12,011 GB305.0025.170.90.12.L.IK 2500 170,00 19,60 130,00 500 23,00 17,50 34,50 12
12,031 GB305.1000.670.90.12.L.IK 2540 170,18 19,60 12954 508 23,39 17,78 34,54 12
12,032 GB305.1250.800.90.12.L.IK 31,75 20320 19,60 162,56 508 29,74 21,08 39,37 12
12,012 GB305.0032.200.90.12.L.IK 32,00 200,00 19,60 160,00 500 30,00 21,00 39,25 12

Pezzi di ricambio \

Articolo nr. Vite di serraggio Momento torcente Grandezza
25901 Nm
Codice 4,000 M4x15x15IP 4-4,5 04-08
Codice 4,003 M4x17x15IP 4-4,5 12
Articolo nr. Chiave Torx-plus
25904

Codice 15,000 T15IP impugnaturaa T
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Inserti intercambiabili per scanalature radiali esterne ed interne

e gola per anello elastico a DIN471/472, NW = 0,5-5,15
e inserti intercambiabili utilizzabili in supporti destri e sinistri

Inserti intercambiabili per gole radiali

* geometria rettificata BA GE 305 GE 305 GE 305
e fare attenzione alla misura della sede dell’inserto 04 o 06 Superficie . . O
per supporto utensili tipo GH305/GB305 vedere da pag 156 FIRE TicN lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 185
N\
1K 12
tmax
6%(\ 3
Q o
< '
| e
Articolonr. 25601 25602 25603
Codice Descrizione NW b +0,02 R EF t max s Grandezza
mm mm mm mm mm mm
12,001 GE305.0050.000.BA.04.N 0,50 0,55 1,50 4,20 04
12,002 GE305.0060.000.BA.04.N 0,60 0,65 1,50 4,20 04
12,003 GES305.0070.000.BA.04.N 0,70 0,75 1,50 4,20 04
12,004 GE305.0080.000.BA.04.N 0,80 0,85 1,50 4,20 04
12,005 GE305.0090.000.BA.04.N 0,90 0,95 1,50 4,20 04
12,006 GE305.0100.000.BA.04.N 1,00 1,05 0,05 3,00 4,20 04
12,007 GE305.0110.000.BA.04.N 1,10 1,22 0,05 3,00 4,20 04
12,008 GE305.0130.000.BA.04.N 1,30 1,42 0,05 3,00 4,20 04
12,009 GE305.0160.000.BA.04.N 1,60 1,72 0,05 4,00 4,20 04
12,010 GE305.0185.015.BA.04.N 1,85 1,97 0,15 4,00 4,20 04
12,011 GE305.0215.015.BA.04.N 2,15 2,27 0,15 5,00 4,20 04
12,012 GE305.0265.015.BA.04.N 2,65 2,77 0,15 5,00 4,20 04
12,013 GE305.0315.015.BA.04.N 318 3,27 0,15 5,00 4,20 04
12,014 GE305.0415.015.BA.06.N 4,15 4,27 0,15 5,00 6,20 06
12,015 GE305.0515.015.BA.06.N 8,18 5,27 0,15 5,00 6,20 06
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Inserti intercambiabili per gole radiali

Inserti intercambiabili per scanalature radiali e copiatura esterne ed interne

¢ per gole di profondita fino a 5 mm

e inserti intercambiabili utilizzabili in supporti destri e sinistri
e geometria rettificata BA

per supporto utensili tipo GH305/GB305 size 04 vedere da pag 156

GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 185

@)
O

IK12

tmax

QQ:L i
B

Tipo  GE 305 GE 305 GE 305

Superficie ® © O

FIRE TiCN lucido

Articolo nr. 25605 25606 25607

Codice Descrizione b +0,02 R t max s Grandezza
mm mm mm mm
12,001 GE305.0100.010.BA.04.N 1,00 0,10 3,00 4,20 04
12,002 GES305.0150.020.BA.04.N 1,50 0,20 3,00 4,20 04
12,003 GES305.0200.020.BA.04.N 2,00 0,20 4,00 4,20 04
12,004 GES305.0250.030.BA.04.N 2,50 0,30 5,00 4,20 04
12,005 GES305.0300.030.BA.04.N 3,00 0,30 5,00 4,20 04
12,006 GES305.0350.030.BA.04.N 3,50 0,30 5,00 4,20 04
12,007 GE305.0400.020.BA.04.N 4,00 0,20 5,00 4,20 04
12,008 GE305.0400.040.BA.04.N 4,00 0,40 5,00 4,20 04
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Inserti intercambiabili per gole radiali

Inserti intercambiabili per scanalature radiali e copiatura esterne ed interne |

i

per supporto utensili tipo GH305/GB305 size 04 vedere da pag 156

e inserti intercambiabili utilizzabili in supporti destri e sinistri .
e geometria rettificata AA Tipo  GE 305 GE 305 GE 305

Superficie ® © O

FIRE TiCN lucido

GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 185

IK12

tmax.

=5 999

Articolonr. 25613 25614 25615 |

Codice Descrizione b +0,02 R t max s Grandezza
mm mm mm mm
12,001 GE305.0050.025.AA.04.N 0,50 0,25 1,50 4,20 04
12,002 GE305.0100.050.AA.04.N 1,00 0,50 3,00 4,20 04
12,003 GE305.0110.055.AA.04.N 1,10 0,55 3,00 4,20 04
12,004 GE305.0120.060.AA.04.N 1,20 0,60 3,00 4,20 04
12,005 GE305.0140.070.AA.04.N 1,40 0,70 3,00 4,20 04
12,006 GE305.0150.075.AA.04.N 1,50 0,75 3,00 4,20 04
12,007 GE305.0160.080.AA.04.N 1,60 0,80 4,00 4,20 04
12,008 GE305.0180.090.AA.04.N 1,80 0,90 4,00 4,20 04
12,009 GE305.0200.100.AA.04.N 2,00 1,00 4,00 4,20 04
12,010 GE305.0220.110.AA.04.N 2,20 1,10 5,00 4,20 04
12,011 GE305.0250.125.AA.04.N 2,50 1,25 5,00 4,20 04
12,012 GES305.0280.140.AA.04.N 2,80 1,40 5,00 4,20 04
12,013 GE305.0300.150.AA.04.N 3,00 1,50 5,00 4,20 04
12,014 GES305.0360.180.AA.04.N 3,60 1,80 5,00 4,20 04
12,015 GES305.0400.200.AA.04.N 4,00 2,00 5,00 4,20 04
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Inserti intercambiabili per gole assiali

Inserti intercambiabili per scanalatura assiale, scanalatura dritta

¢ per gole di profondita fino a 3 mm

e inserti destri per supporti destri, inserti sinistri per supporti sinistri
e geometria rettificata BA

per supporto utensili tipo GH305 size 04 vedere da pag 156

GUHRINGNAVIGATOR

Dati di taglio a pag. 185

Tipo
Superficie

GA 305

TiCN

GA 305

O

lucido

GA 305

FIRE

) \ ﬁ
N\
IK 12
tmax.
N e |t
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolonr. 25626 25628 25630
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b +0,02 R t max s Grandezza
mm mm mm mm mm
12,001 GA305.0150.020.BA.04.R 15,00 1,50 0,20 2,00 4,20 04
12,002 GAS305.0200.020.BA.04.R 30,00 2,00 0,20 3,00 4,20 04
12,003 GA305.0250.020.BA.04.R 30,00 2,50 0,20 3,00 4,20 04
12,004 GA305.0300.020.BA.04.R 30,00 3,00 0,20 3,00 4,20 04
Articolo nr. 25627 25629 25631
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b +0,02 R t max S Grandezza
mm mm mm mm mm
12,001 GA305.0150.020.BA.04.L 15,00 1,50 0,20 2,00 4,20 04
12,002 GA305.0200.020.BA.04.L 30,00 2,00 0,20 3,00 4,20 04
12,003 GA305.0250.020.BA.04.L 30,00 2,50 0,20 3,00 4,20 04
12,004 GA305.0300.020.BA.04.L 30,00 3,00 0,20 3,00 4,20 04
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Inserti intercambiabili per scanalatura assiale, scanalatura a pieno raggio

per supporto utensili tipo GH305 size 04 vedere da pag 156

¢ per gole di profondita fino a 3 mm

e inserti destri per supporti destri, inserti sinistri per supporti sinistri

e geometria rettificata AA

GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 185

N

versione destra come in figura
versione sinistra a specchio

Inserti intercambiabili per gole assiali

Tipo
Superficie

GA 305

TiCN

GA 305

O

lucido

q9q

GA 305

FIRE

Atticolonr. 25634 25636 25638 |
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b +0,02 R t max s Grandezza
mm mm mm mm mm
12,001 GA305.0150.075.AA.04.R 15,00 1,50 0,75 2,00 4,20 04
12,002 GA305.0200.100.AA.04.R 30,00 2,00 1,00 3,00 4,20 04
12,003 GA305.0300.150.AA.04.R 30,00 3,00 1,50 3,00 4,20 04
12,004 GA305.0400.200.AA.04.R 30,00 4,00 2,00 3,00 4,20 04
Articolonr. 25635 25637 25639
Direzione di taglio
Codice Descrizione D min b +0,02 R t max S Grandezza
mm mm mm mm mm
12,001 GA305.0150.075.AA.04.L 15,00 1,50 0,75 2,00 4,20 04
12,002 GA305.0200.100.AA.04.L 30,00 2,00 1,00 3,00 4,20 04
12,003 GA305.0300.150.AA.04.L 30,00 3,00 1,50 3,00 4,20 04
12,004 GA305.0400.200.AA.04.L 30,00 4,00 2,00 3,00 4,20 04
GUHRING 175

Sistema 305



S0¢ ewsisis

Inserti intercambiabili per gole assiali

Inserti intercambiabili per scanalatura esterna assiale sottosquadra |

e inserti destri per supporti destri, inserti sinistri per supporti sinistri .

e geometria rettificata AA Tipo  GA 305 GA 305 GA 305
e per gole esterne assiali a ISO 9974-2 Superficie . . O

per supporto utensili tipo GH305, 45° depresso al centro, vedere pag ) .

165 FIRE TiCN lucido

GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 185

versione destra come in figura
versione sinistra a specchio

Articolonr. 25618 25620 25622

Direzione di taglio

Codice Descrizione D min b +0,02 R t max s Grandezza
mm mm mm mm mm

12,001 GA305.0150.040.AA.04.R 8,00 1,50 0,40 1,60 4,20 04

12,002 GA305.0200.050.AA.04.R 12,00 2,00 0,50 1,90 4,20 04

12,003 GA305.0240.060.AA.04.R 20,00 2,40 0,60 2,00 4,20 04

Articolonr. 25619 25621 25623

Direzione di taglio

Codice Descrizione D min b +0,02 R t max S Grandezza
mm mm mm mm mm

12,001 GA305.0150.040.AA.04.L 8,00 1,50 0,40 1,60 4,20 04

12,002 GA305.0200.050.AA.04.L 12,00 2,00 0,50 1,90 4,20 04

12,003 GA305.0240.060.AA.04.L 20,00 2,40 0,60 2,00 4,20 04
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Inserti intercambiabili per filettatura, profilo parziale

M

e per gole di profondita fino a 3.5 mm

e geometria rompitruciolo rettificata

e geometria rettificata AA

e fare attenzione alla misura della sede dell’inserto 04 o 06

per supporto utensili tipo GH305/GB305 vedere da pag 156

GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 185

Inserti intercambiabili per filettatura

Tipo GGB305 GG305 GG 305
Superficie ® © O
FIRE TiCN lucido

949

o NGl
tmax.
versione destra come in figura
versione sinistra a specchio
Articolo nr. 25654 25656 25658
Direzione di taglio
Codice Descrizione P E R t max s Grandezza
mm mm mm mm
12,010 GG305.TM00.100.AA.04.R 1,00 3,60 0,14 0,70 4,20 04
12,020 GG305.TM00.125.AA.04.R 1,25 3,50 0,17 0,85 4,20 04
12,030 GG305.TM00.150.AA.04.R 1,50 3,40 0,21 1,00 4,20 04
12,040 GG305.TM00.175.AA.04.R 1,75 3,20 0,25 1,20 4,20 04
12,050 GG305.TM00.200.AA.04.R 2,00 3,10 0,28 1,35 4,20 04
12,060 GG305.TM00.250.AA.04.R 2,50 2,90 0,36 1,65 4,20 04
12,070 GG305.TM00.300.AA.04.R 3,00 2,60 0,43 2,60 4,20 04
12,080 GG305.TM00.600.AA.06.R 3,0-6,0 3,50 0,43 3,50 6,20 06
12,090 GG305.TM00.350.AA.04.R 3,50 2,50 0,50 2,50 4,20 04
Articolonr. 25655 25657 25659
Direzione di taglio
Codice Descrizione P E R t max s Grandezza
mm mm mm mm
12,010 GG305.TM00.100.AA.04.L 1,00 3,60 0,14 0,70 4,20 04
12,020 GG305.TM00.125.AA.04.L 1,25 3,50 0,17 0,85 4,20 04
12,030 GG305.TM00.150.AA.04.L 1,50 3,40 0,21 1,00 4,20 04
12,040 GG305.TM00.175.AA.04.L 1,75 3,20 0,25 1,20 4,20 04
12,050 GG305.TM00.200.AA.04.L 2,00 3,10 0,28 1,35 4,20 04
12,060 GG305.TM00.250.AA.04.L 2,50 2,90 0,36 1,65 4,20 04
12,070 GG305.TM00.300.AA.04.L 3,00 2,60 0,43 2,60 4,20 04
12,080 GG305.TM00.600.AA.06.L 3,0-6,0 3,50 0,43 3,50 6,20 06
12,090 GG305.TM00.350.AA.04.L 3,50 2,50 0,50 2,50 4,20 04
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Inserti intercambiabili per filettatura

Inserti intercambiabili per filettatura, profilo completo

¢ profondita di puntura fino a 3,9 mm

e geometria rompitruciolo rettificata
e geometria rettificata AA
e fare attenzione alla misura della sede dell’inserto 04, 06 o 08

per supporto utensili tipo GH305/GB305 vedere da pag 156

GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 185

versione destra come in figura
versione sinistra a specchio

Tipo
Superficie

GG 305

FIRE

GG 305

O

lucido

GG 305

TiCN

Articolonr. 25662 25664 25666
Direzione di taglio
Codice Descrizione P E R t max s Grandezza
mm mm mm mm mm
12,010 GG305.VM00.100.AA.04.R 1,00 3,60 0,14 0,70 4,20 04
12,020 GG305.VM00.125.AA.04.R 1,25 3,40 0,17 1,00 4,20 04
12,030 GG305.VM00.150.AA.04.R 1,50 3,30 0,21 1,15 4,20 04
12,040 GG305.VM00.175.AA.04.R 1,75 3,20 0,25 1,30 4,20 04
12,050 GG305.VM00.200.AA.04.R 2,00 3,10 0,28 1,45 4,20 04
12,060 GG305.YM00.250.AA.04.R 2,50 2,90 0,36 1,75 4,20 04
12,070 GG305.VM00.300.AA.04.R 3,00 2,70 0,43 2,10 4,20 04
12,080 GG305.VM00.350.AA.04.R 3,50 2,40 0,50 2,40 4,20 04
12,090 GG305.VM00.400.AA.06.R 4,00 4,20 0,57 2,70 6,20 06
12,100 GG305.VMO00.500.AA.06.R 5,00 3,80 0,72 3,30 6,20 06
12,110 GG305.VM00.600.AA.08.R 6,00 5,20 0,86 3,90 8,20 08
Articolonr. 25663 25665 25667
Direzione di taglio
Codice Descrizione P E R t max s Grandezza
mm mm mm mm mm
12,010 GG305.VM00.100.AA.04.L 1,00 3,60 0,14 0,70 4,20 04
12,020 GG305.VM00.125.AA.04.L 1,25 3,40 0,17 1,00 4,20 04
12,030 GG305.VM00.150.AA.04.L 1,50 3,30 0,21 1,15 4,20 04
12,040 GG305.VM00.175.AA.04.L 1,75 3,20 0,25 1,30 4,20 04
12,050 GG305.VM00.200.AA.04.L 2,00 3,10 0,28 1,45 4,20 04
12,060 GG305.VM00.250.AA.04.L 2,50 2,90 0,36 1,75 4,20 04
12,070 GG305.VM00.300.AA.04.L 3,00 2,70 0,43 2,10 4,20 04
12,080 GG305.VM00.350.AA.04.L 3,50 2,40 0,50 2,40 4,20 04
12,090 GG305.VM00.400.AA.06.L 4,00 4,20 0,57 2,70 6,20 06
12,100 GG305.VM00.500.AA.06.L 5,00 3,80 0,72 3,30 6,20 06
12,110 GG305.VM00.600.AA.08.L 6,00 5,20 0,86 3,90 8,20 08
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Inserti intercambiabili per troncatura

e per gole di profondita fino a 5 mm

e inserti intercambiabili utilizzabili in supporti destri e sinistri
e geometria rettificata AA

e senza angolo tagliente frontale

=

per supporto utensili tipo GH305 size 04 vedere da pag 156

GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 185

Inserti intercambiabili per troncatura

Tipo  GZ 305 GZ 305 GZ 305
Superficie . . O

FIRE TiCN lucido

tmax.
Aticolonr. 25641 25642 25643 |
Codice Descrizione b +0,02 R t max s Grandezza
mm mm mm mm
12,001 GZ305.0100.000.AA.04.N 1,00 0,10 5,00 4,20 04
12,002 GZ305.0150.000.AA.04.N 1,50 0,10 5,00 4,20 04
GUHRING
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Inserti intercambiabili per troncatura

Inserti intercambiabili per troncatura

¢ per gole di profondita fino a 5 mm
e inserti intercambiabili utilizzabili in supporti destri e sinistri

|| * geometria rettificata AA Tipo  GZ 305 GZ 305 GZ 305
I e con angolo tagliente frontale Superficie . . O
per supporto utensili tipo GH305 size 04 vedere da pag 156 FIRE TiCN lucido
GUHRINGNAVIGATOR
Dati di taglio a pag. 185
R
tmax. | ) !
versione destra come in figura g '.I
versione sinistra a specchio
Atticolonr. 25646 25648 25650 |
Versione  destra destra destra
Codice Descrizione b £0,02 R w2 t max s Grandezza
mm mm ° mm mm
12,001 GZ305.0100.080.AA.04.R 1,00 0,10 8,00 5,00 4,20 04
12,002 GZ305.0150.080.AA.04.R 1,50 0,10 8,00 5,00 4,20 04
Articolo nr. 25647 25649 25651
Versione  sinistra sinistra sinistra
Codice Descrizione b £0,02 R w2 t max s Grandezza
mm mm ° mm mm
12,001 GZ305.0100.080.AA.04.L 1,00 0,10 8,00 5,00 4,20 04
12,002 GZ305.0150.080.AA.04.L 1,50 0,10 8,00 5,00 4,20 04
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Scanalatura radiale esterna

Esempi applicativi

Vantaggio cliente

Applicazione: Scanalatura radiale esterna Selezione utensile

Componente: Albero Sistema: 305

Materiale: C60 Supporto: GH305.2020.125.00.04.R
1.0601 Inserto: GE305.0130.000.BA.04.N

Macchina: Gildemeister CTX410

RI: Refrigerazione est., 10 bar

Operazione: Scanalatura a 1,4 mm

VC: 100 m/min

f: 0,15 mm

ap:

Prof. scanalat.: 0,7 mm

Liinserto a tre taglienti & caratterizzato da una
buona asportazione del truciolo e da una
maggiore durata utile.

Scanalatura radiale esterna

Vantaggio cliente

Applicazione: Scanalatura radiale esterna Selezione utensile

Componente: Albero Sistema: 305

Materiale: Ck50 Supporto: GH305.2020.125.00.04.R.IK
1.1206 Inserto: Inserti speciali b 2,72 mm

Macchina: Gildemeister CTX420

RI: 10 bar

Operazione:  Tornitura b 2,72 mm

veC: 10 m/min

f: 0,08 mm

ap:

Prof. scanalat.: 1,3 mm

Il passaggio dal supporto con
refrigerazione esterna a quello con
refrigerazione interna si & tradotto in una
maggiore durata utile. C‘@ un cambio
utensile in meno per turno e possono
essere prodotti altri 25 componenti per
turno.

-

L

Vantaggio cliente

Gole assiali

Applicazione: Gole assiali Selezione utensile

Componente: Manicotto di riduzione Sistema: 106

Materiale: 16 MnCr 5 Supporto: GB106.0020.040.00.22.N.IK.CIT
1.7139 Inserto: GA106.0200.015.17.60.R

Macchina: Citizen A20

RI: olio, 80 bar

Operazione:  Semifinitura

VC: 100 m/min

f: 0,02 mm

ap: D1 7,5 mm/D2 12,6 mm

Prof. scanalat.: 2,9 mm

Nelle stesse condizioni di impiego,
|‘utensile Guhring produce immediatamente
il 50 % di pezzi in piu. Ulteriori incrementi
di efficienza possono essere ottenuti
aumentando la velocita di taglio e la
velocita di avanzamento.
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Sistemi di utensii MULTIFUNZIONALI
per la LAVORAZIONE DI ESTREMITA

\ Sistema modulare per la lavorazione di pezzi di diverse dimensioni
- spianatura, smussatura, barenatura, profilatura e foratura centrale
CON un unico utensile

\ Disponibile programma di inserti intercambiabili DIN con rettifica di
precisione e contorni speciali

| Pezzo da lavorare: albero di trasmissione — perno d'ingresso

I Materiale: 20MnCrS5

| Lavorazione: scanalatura e punta da centro

| Vantaggio cliente: tempo di lavorazione breve, sostituzione dell'inserto semplice e veloce

Pezzo da lavorare: componente elettronico - pin
Materiale: CuZn39Pb3

Lavorazione: scanalatura con piastre profilate
Vantaggio cliente: sicurezza di processo, ripetibilita
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Navigator

GUHRINGNAVIGATOR
SISTEMA 104/106/108/110

A Avanzamento Raggio Profondita di taglio "
Operazione £ (mm/U) R o (s Formule generali
R 0,05 0,02 - 0,07
R0.10 0.05-0.15 o
0.02 - 0,08 RO015 0,08 - 0,20 Velocita di taglio (vc)
02 -0, R 0,20 012 - 0,25 Voo TN i
R0.25 0,13-0,28 ¢~ T 1000
R 0,30 017 -0.35
Giri al minuto (n)
0,01 - 0,03 n= Ve 1000 [/min]
dy-m
sk e Velocita di avanzamento (vi)
0,01-0,05 ap~r ’ vi = f - n [mm/min]
Valori guida per I‘avanzamento e la profondita di taglio
Durezza Velocita di taglio
- Esempi di Materiali/ Resistenza ! vc (m/min
ISO | Materiali Numero Materiali (N/mm2) (BJan)eII TiN iAIN nanoA| Lucido
® [5) O
TTSMin30+C 7 1.0715 500 750
C15/1.0401 600 180
_ S235JR (ST37-2) / 1.0037 400 120 ARlEg el Tled
Ck22 /1.1151 600 180
S355J0 (St52-3) / 1.0553 600 180
_ ©60 /1.0601 900 270 ZLey o sriEt -
16MnCr5 / 1.7131 650 200
_ 18CrNi8 / 15920 650 200 AUiEs e s
_ 25CrMoV4 / 1.7218 900 270 _ 30120 .
42CrModV / 1.7225 1100 320
X37CrMoV5-1/ 1.2343 750 220
_ X153CrMoV12 / 1.2379 850 250 25-90 40140 _
_ 55NICrMoV7 / 1.2714 1200 350 - 30-100
_ GS52 /1.0552 600 180 20-120  30-180
_ GX40CINiSi22-10 / 1.4826 750 220 - 30-90
martensitico, ferritico, X14CrMoS17 / 1.4104 800 240 20-70 30-90 _
temperato X4CrNiMo16-5-1 / 1.4418 1000 300
. L X5CrNi18-10 / 1.4301
M Acciaio inossidabile  austenitico, Ni > 8% X2CrNiMo17-12-2 / 1.4404 650 200 20-90 30-110 °
" N X2CrNiMoCUN25-6-3 / 1.4507
austenitico, ferritico (Duplex) 35S \iMoND5-7-4 / 1 4410 850 250 - 30-100 -
_ EN-GJL-200 (GG20) / 0.6020 180 30-150  30-180  30-90
_ EN-GJL-400 (GGA40) / 0.6040 260 30120  30-150  30-70
_ EN-GJS-400-15 (GGGA0) / 0.7040 160 30-130  30-160
_ EN-GJS-700-2 (GGGT70) / 0.7070 260 30-110  30-140
_ EN-GJMW-350-4 (GTW35) / 0.8035 125 30-130  30-160
_ EN-GJMB-550-4 (GTS55) / 0.8155 250 30-110  30-140
_ EN-AW-2017 (AICuMg1) / 3.1325 100 30-550  30-550  30-250
_ EN-AW-6082 (AIMgSH) / 3.2315 100 30-400  30-400  30-180
_ AlSioCu3 / 3.2163 80 30550  30-550  30-250
_ AISi10Mg / 3.2383 100 30-400  30-400  30-180
_ CuzZn39Pb2 (MS58) / 2.0380 400 120 30-400  30-400  30-180
_ CuSn6 / 2.1020 500 150 30240 30240  30-180
NiFe-base, ricotto NiCr15Fe (Alloy600) / 2.4816 700 - 15-70
NiFe-base, temprato 950 - 15-50
Leghe resistenti al
calore, NiCo-base, ricotto NiMo16Cr15W (Alloy C-276) / 2.4 800 - 15-50
superleghe
S NiCo-base, fuso 1100 - 10-40 -
NiCo-base, temprato NiCr19NbMo (Alloy718) / 2.4668 1200 - 10-35
ricotto TIGAI4V / 3.7164 900 - 15-50
Leghe di Titanio
temprato 1200 - 10-35
Acciai da bonifica > 52 HRC - 20 - 40 -
H Acciai temprati Acciai da bonifica, da cementaz. > 59 HRC - 10-30 -
Acciai da bonifica, da cementaz. > 62 HRC - (CBN) -
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Navigator

GUHRINGNAVIGATOR
SISTEMA 305
Velocita di Velocita di
avanzamento avanzamento Formule generali
¥ f (mm/rev.) f (mm/rev.)
Velocita di taglio (vc)
+ 0,03 -0,15 * 0,03 - 0,15 Vo= 3TN [ny/min]
1000
<> 0,02 - 0,12 <> 0,02 - 0,12 Giri al minuto (n)
ap =0,1-0,5mm ap=0,1-0,5mm - 1000
n = Ve 1999 14y/min]
dy-m
Geometria .BA Geometria .AA Velocita di avanzamento (v}
Rompitruciolo circolare Rompitruciolo piatto vi = f - n [mm/min]
+ = Direzione di avanzamento radiale <¢—» = Direzione di avanzamento assiale
Durezza Veloci(té di taglio
- Esempi di Materiali/ Resistenza ! vc (m/min
ISO | Materiali Numero Materiali (N/mm2) all—gn)ell FIRE/nanoFIRE | TicN
® ®
11SMn30+C / 1.0715 500 150
C15/1.0401 600 180
EEeiEoa R SR (T37-2) /1.0037 400 120 150-220 130-200
Ck22 /1.1151 600 180
S355J0 (St52-3) / 1.0553 600 180
_ C60 / 1.0601 900 270 I ey
16MnCr5 /1.7131 650 200
_ 18CrNi8 / 1.5920 650 200 ety S
25CrMoV4 /1.7218 900 270
_ 42CrMo4V / 1.7225 1100 320 L a2l
_ X37CrMoV5-1/ 1.2343 750 220 130-180 _
X153CrMoV12 / 1.2379 850 250
_ 55NiCrMoV7 / 1.2714 1200 350 70-120 =
P o552 052 0 80 130180 :
_ GX40CrNiSi22-10 / 1.4826 750 220 100-140 -
martensitico, ferritico, X14CrMoS17 / 1.4104 800 240 ~ ~
temperato X4CrNiMo16-5-1/ 1.4418 1000 300 90-160 70-140
L . ’ . . X5CrNi18-10/ 1.4301
M Acciaio inossidabile  austenitico, Ni > 8% X2CrNiMo17-12-2 / 1.4404 650 200 90-160 70-140
- - X2CrNiMoCuN25-6-3 / 1.4507
austenitico, ferritico (Duplex) 35 S NiMON25-7-4 / 1.4410 850 250 70-100 50-120
_ EN-GJL-200 (GG20) / 0.6020 180 90-150 -
_ EN-GJL-400 (GG40) / 0.6040 260 70-110 -
_ EN-GJS-400-15 (GGG40) / 0.7040 160 90-150 70-100
_ EN-GJS-700-2 (GGG70) / 0.7070 260 70-110 50-90
_ EN-GJMW-350-4 (GTW35) / 0.8035 125 70-140 60-100
_ EN-GJMB-550-4 (GTS55) / 0.8155 250 50-90 50-70
ron boniicats <12% 51| EN-AW-2017 (AGUMg1) /31325 o0 : 500-800
bonficato <12%Si | EN-AW-6082 (AIMgSi1) / 32315 100 - 200-400
nenibrifiate 1251 Asiscus /32163 2 : 500-800
ooniicato <123 81 asitowg /32383 100 : 200-400
_ CuzZn39Pb2 (MS58) / 2.0380 400 120 - 130-250
oronee I cusne/2.1020 500 150 : 100-180
NiFe-base, ricotto NiCr15Fe (Alloy600) / 2.4816 700 - 30-70
NiFe-base, temprato 950 - 30-50
Leghe resistenti al .
calore, NiCo-base, ricotto ’2\‘%‘%1960'1 5W (Alloy C-276) / 800 - 30-60
superleghe .
S NiCo-base, fuso 1100 - 30-40
NiCo-base, temprato NiCr19NbMo (Alloy718) / 2.4668 1200 - 20-30
ricotto Ti6AI4V / 3.7164 900 - 30-50
Leghe di Titanio
temprato 1200 - 20-30
Acciai da bonifica > 52 HRC 20 - 40 -
H Acciai temprati Acciai da bonifica, da cementaz. > 59 HRC 10 - 30 -
Acciai da bonifica, da cementaz. > 62 HRC (CBN) -
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Informazioni tecniche

Consigli generali per la lavorazione

1
=

La larghezza di lavorazione deve essere almeno pari al
70% della larghezza del tagliente b.

Utensili per interni

- alimentazione radiale

- rotazione assiale

- garantire un spazio per la finitura radiale e assiale

Il nostro consiglio per un taglio ottimale:
1 - scanalatura

2 - smusso

3 - taglio

In caso di scanalatura su una superficie inclinata, la
velocita di avanzamento deve essere ridotta di circa il
20-50%.

¥

I | I L '-
Il nostro suggerimento per un incavo ottimale:

1 - (pre)-scanalatura ,comb*

2 - rimozione dei residui di materiale

Larghezza massima dei pezzi: larghezza dell‘insertob - 2 x r
3 - finitura

Il nostro suggerimento per un taglio ottimale con foro al
centro:

1 - (pre)-scanalatura con utensile tipo GV104

2 - troncatura con utensile tipo GZ305



Informazioni tecniche

Istruzioni generali per l‘uso

Soluzione

Vibrazione

Formazione di bave
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N |Usura sul fianco
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Deformazione plastica ﬁ t
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Superficie

In relazione al pezzo

Truciolo lungo (senza rottura)

Truciolo (troppo) corto, truciolo compresso

ridurre (alto impatto)

aumentare (alto impatto)

ridurre (basso impatto)

aumentare (basso impatto)

controllare

ok per l‘uso

O @ am @ DGO |
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Informazioni tecniche

Consigli per I‘applicazione dell‘inserto di taglio
GJ104/106/108 con geometria raschiante

senza geometria raschiante

La geometria raschiante offre le seguenti opzioni:

con geometria raschiante

e Simantiene la velocita di avanzamento dell‘inserto di e Riduzione dei tempi di lavorazione
taglio senza geometria del raschiante e si ottiene una e Tempi di intervento piu brevi e migliore durata
finitura superficiale notevolmente migliore. e  Migliore formazione o rottura del truciolo

e Siaumenta il tasso di avanzamento prendendo in con- e |l truciolo piu spesso consente una migliore distribuzione
siderazione I‘intero processo (materiale, formazione di del calore

trucioli, stabilita) e si ottengono i seguenti miglioramenti:

Si prega di prestare attenzione a quanto segue!
L'inserto di taglio o il supporto devono essere posizionati il piu possibile paralleli all‘asse.
Solo in questo modo la geometria del raschiatore pu0 ottenere I‘effetto desiderato per migliorare la finitura superficiale.

Formule generali per calcolare la finitura della superficie

Rh=f2/8-r

r=/8-Rin f=48-

r - Rin

Esempi applicativi

Applicazione: Barenatura @ 4 mm

Selezione utensile

Vantaggio cliente

Componente: Manicotto

Sistema: 104

Con un inserto da taglio senza raschiante

sono stati ottenuti Rz 5-8 pym.
Con I* inserto di taglio raschiante, i valori Rz

potrebbero essere migliorati a 2-4 pm.

Nella fase 2, vc & stato aumentato a 130 m/
min. Cio ha portato ad un ulteriore migliora-

mento della superficie

Materiale: 42CrMo4 Supporto: GB104.0016.075.00.15.N.IK
1.7225 Inserto: GJ104.2337.020.17.40.R

Macchina: Spinner TiAln nanoA

RI: 20 bar

Operazione: Finitura

ve: 90 m/min

f: 0.08 mm

ap: 0.15

Prof. scanalat.: -
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Informazioni tecniche W\

Sistema 104/106/108/110
Posizionamento e serraggio

@ ripetibilita assiale + 0,02 mm

- = |
tagliente verso I‘alto -Qﬂé : [J‘
] |
Exclusive
by Guhring
tagliente verso il basso X =

Il sistema Gihring 104/106/108/110 & unico nel suo genere in termini di posizionamento e serraggio degli inserti: la posizione conil
tagliente rivolto verso I‘alto e il tagliente rivolto verso il basso pud essere cambiata mantenendo la stessa posizione di lunghezza

senza allentare il supporto.

Definizione della posizione del tagliente

Mandrino principale in senso orario Mandrino principale in senso antiorario

Utensile assiale
esterno sinistro

Utensile radiale
. interno destro

Utensile radiale
interno sinistro

Utensile assiale esterno destro
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Informazioni tecniche

Filettatura interna
Sistema GG104/GG106/GG108

Numero consigliato di passate con filettatura interna
Passo/P Materiali in acciaio (resist. alla trazione in N/mm?2) Acciaio ] Leghe resistenti N

mm | Gg/ 400-700 700-1150 > 1150 inossidabile Ghisa al calore Alluminio
0.3 3 4 ) ) 3 5 3
0.5 48 5 6 8 8 o) 8 5
0.8 32 7 8 9 9 7 9 7

1 24 8 9 10 10 8 10 8
1.25 19 10 11 12 12 10 12 10
1.5 16 12 13 15 15 12 15 12
1.75 14 14 15 18 18 14 18 14

2 11 16 17 20 20 16 20 16

3 8 22 24 30 30 22 30 22

Direzione di avanzamento filettatura interna

filettatura sinistra

filettatura destra

Inserti: design rotazione sinistra
Senso di rotazione: in senso
antiorario M4 girando dall‘esterno
all‘interno

Inserti: design rotazione destra
Senso di rotazione: in senso
orario M3 girando dall‘interno
all‘esterno

. ’ . Inserti: design rotazione sinistra
Inserti: design rotazione destra 9

) : . ) Senso di rotazione: in senso
Senso di rotazione: in senso orario o . .
. . o antiorario M4 girando dall‘interno
M3 girando dall‘esterno all‘interno

all‘esterno

Processo di avanzamento

Avanzamento radiale

. Entrambi i taglienti impegnati contemporaneamente

o Pressione di taglio elevata e carico termico

o Particolarmente adatto per la lavorazione di materiali a truciolo corto

o Per la produzione dei filetti con un piccolo passo e corta profondita del filetto,
diverse profondita di avviamento per evitare errori di passo

— Avanzamento su un unico fianco

V4 -

° Particolarmente adatto per la lavorazione di materiali a truciolo lungo

Solo un tagliente impegnato
Bassa pressione di taglio e carico termico

o Realizzazione di un elevata qualita superficiale in corrispondenza del fianco filettato

- Avanzamento su entrambi i lati
N . Entrambi i taglienti sono impegnati alternativamente

. Particolarmente adatto per la lavorazione di materiali a truciolo lungo

Bassa pressione di taglio e carico termico

e  Raggiungimento di una migliore qualita di finitura superficiale sui fianchi
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Filettatura interna

Sistema GG104/GG106/GG108

Informazioni tecniche

Diametro del foro per filettature metriche

Filettatura standard Filettatura a passo fine

@ nominale Passo Pre-foro @* Pre-foro @ @ nominale Passo Pre-foro @

Profilo totale Profilo parziale Profilo parziale

mm mm mm mm mm

M2 0.40 1.50 1.60 M2 0.20 1.80

M 2.5 0.45 1.85 2.05 M2.5 0.35 2.15

M3 0.50 2.40 2.50 M3 0.35 2.65

M 4 0.7 3.10 3.30 M 3.5 0.35 3.15

M 4.5 0.75 3.75 M 4 0.50 3.50

M5 0.80 4.00 4.20 M 4.5 0.50 4.00

M 6 1.00 5.00 M5 0.50 4.50

M 8 1.25 6.80 M 5.5 0.50 5.00

M 10 1.5 8.5 M 6 0.75 5.25

M 12 1.75 10.25

*max. tolleranza(ap) nel diamentro interno = 0.2 mm

Esempi applicativi

Applicazione: filettatura interna Selezione utensile Vantaggio cliente
Componente: Manicotto filettato Sistema: 106 Liinserto di taglio.GUhring riduce
Materiale: ~ TIAI6V 4 Supporto:  GB106.0016.090.00.22.N.IK zﬁ;‘t’g'rsir:fm';rt'fn‘;%fz%r;;né”“a'e !
3.7165 Inserto: GG106.TM08.125.22.68.R
Macchina: Mazak Nexus 200
RI: 12 bar
Operazione:  Filettatura
\eH 25 m/min
f: Passo
ap:
Prof. scanalat.:
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Informazi

oni tecniche

Brocciatura
Sistema GN104 e GN106

Indicazioni generali:

Allineare I‘utensilie correttamente aiutandosi con la superficie di allineamento sul porta-
utensile GB104/106.

Istruzioni

di applicazione

e Con fori ciechi, la presenza di gole o fori incrociati alla fine e  Prestare attenzione all‘avanzamento sul diametro durante
della scanalatura consentono |‘evacuazione del truciolo. la programmazione del primo tratto (carico sugli angoli di

e Come

regola generale l‘erogazione del liquido di re- taglio).

frigerazione (olio intero o emulsione) aiuta il processo di
brocciatura. Permette ai trucioli di uscire dal foro, oltre ad
aumentare la qualita superficiale della scanalatura e la vita

dell‘ut

ensile.

e Nella fase di ritorno, I‘utensile deve uscire completamente
dalla scanalatura.

Calcolo del @ d1, avanzamento sul diametro, per il primo tratto

Esempio:

Foro-@: 8 mm
Larghezza scanalatura: 5 mm
distanza di sicurezza tra gli angoli di taglio e il pezzo -@: 0,15 mm

r = raggio del pezzo (foro-& 8/2) = 4 Ly
b = tagliente / 2 (5/2) = 2,5

-——

avanzamento

) . . | |
sul raggio = r2-b2 - distanza di sicurezza
avanzamento

sul raggio = V42-2,52 -0,15=2,97

Avanzamento sul diametro @ d1 =2,97 x 2 = @ 5,94

Avanzamento sul diametro per il primo tratto nell‘esempio lavorazione di cui sopra é @ 5,94

Avanzamento e velocita di avanzamento

e |‘avanzamento per ogni corsa dipende dalla resistenza e Le velocita raggiungibili sono in parte limitate dalle
alla trazione del materiale da lavorare. condizioni della macchina.

e In brocciatura la velocita di avanzamento corrisponde alla
velocita di taglio ed € controllata dall‘asse Z della mac-

china.
Resistenza alla trazione (N/mm2)
300 400 600 800 1000 1200
Velocita di avanz. (mm/min) 10000 8000 7000 6000 5000 4000
Avanzamento per corsa (mm) 0,1 0,08 0,07 0,06 0,05 0,04

* | valori sono solo indicativi. La condizione della macchina, la rigidita di bloccaggio
componente cosi come il materiale del pezzo, influenzano i parametri di taglio.
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Informazioni tecniche

Brocciatura
Sistema GN104 e GN106

Sequenza di lavorazione

Profilo quadrato di brocciatura:

e  Gliinserti di brocciatura generano un angolo di 90°.

o Il componente deve essere riposizionato 4 volte ogni 90° per
completare il profilo quadrato

Brocciatura del profilo esagonale:

e  Gliinserti di brocciatura generano un angolo di 60°.

o I componente deve essere riposizionato 6 volte ogni 60° per
completare il profilo esagonale

Brocciatura del profilo Torx:

e  Gliinserti di taglio generano una sezione parziale del profilo Torx

o I componente deve essere riposizionato 6 volte ogni 60° per
completare il profilo Torx

Esempi applicativi

Applicazione: Brocciatura esagonale Selezione utensile Vantaggio cliente
Componente: Manicotto Sistema: 106 utensile speciale Il vecchio processo richiedeva un‘elevata
. : _ quantita di rilavorazioni manuali. Anche la
Materiale: X 10 CrNiS 18 9 Supporto: GB106.0025.075.00.22.S.1K durata dell‘utensile era bassa. L utensile di
1.4305 Inserto: Inserto speciale Guhring permette al cliente di ottenere una
Macchina: Spinner TC 65 TIAIN nanoA qualita superficiale s\uplgrlore e una} durata piu
elevata. Inoltre non & pill necessaria alcuna
RI: 20 bar rilavorazione manuale.

Operazione:  Semifinitura e finitura

vC: -
f: 3200 mm
ap: 0,06

Prof. scanalat.: SW 9.3 (speciale)




Informazioni tecniche

Consigli per I‘utilizzo del supporto GH305...EST
con alimentazione regolabile del refrigerante

Exclusive
by Guhring

La valvola regolabile dirige il refrigerante verso il tagliente come indicato di seguito:

Lubrorefrigerante diretto Lubrorefrigerante diretto Lubrorefrigerante diretto
sulla spoglia frontale sulla zona libera su entrambe le parti

Il GH305 . . . EST & un porta inserto di scanalatura brevettato Giihring con refrigerante interno.

Perché ne vale la pena usarlo?

e Anche con una bassa pressione del lubrorefrigerante e In caso di alta pressione del lubrorefrigerante, si consiglia
possibile lavorare in modo ottimale: di raffreddare entrambi i fori:
- La prima scelta ¢ la refrigerazione sulla superficie di - La refrigerazione attraverso la superficie di taglio puo
taglio avere un effetto positivo sulla rottura del truciolo.
- Se i trucioli interferiscono o impediscono I‘erogazione - Il lubrorefrigerante nella zona libera fornisce un ulteriore
del lubrorefrigerante, la temperatura pud essere controllo della temperatura del tagliente.

efficacemente controllata raffreddando la zona libera

Esempi applicativi

Applicazione: Scanalatura esterna radiale Selezione utensile Vantaggio cliente
Componente: Pistone Sistema: 305 L'inserto di precisione Guhring offre
. : - magagiore durata utile rispetto al prodotto
Materiale: 17 CrNiMO 6 Supporto: GH305.2020.125.00.04.R.IK.EST sinterizzato della concorrenza. Inoltre il
1.6587 Inserto: GE305.0200.020.BA.04.N cliente ha segnalato una migliore forma-
Macchina: Mazak Quick Turn Smart 200 zione del truciolo e una migliore qualita
i superficiale.
RI: 20 bar
Operazione:  Scanalatura 58 HRC, 0,8 mm
vC: 40 m/min
f: 0,06 mm
ap:

Prof. scanalat.: 3 mm




Informazioni tecniche

Tabella di conversione Inch-millimetri
da 1/64 fino a 11 63/64

Misura parte di Misura parte di Misura parte di Misura parte di
(pollici) mm pollici (pollici) mm pollici (pollici) mm pollici (pollici) mm pollici
(decimale) (decimale) (decimale) (decimale)

= 0.10 0.0039 51 1.70 0.0670 4 5.31 0.2090 - 14.00 0.5512
97 0.15 0.0059 1.75 0.0689 3 5.41 0.213 9/16 14.29 0.5625
96 0.16 0.0063 50 1.78 0.0700 5.50 0.2165 14.50 0.5709
95 0.17 0.0067 1.80 0.0709 7/32 5.56 0.2188 37/64 14.68 0.5781
94 0.18 0.0071 49 1.85 0.0730 2 5.61 0.221 - 15.00 0.5906
93 0.19 0.0075 1.90 0.0748 1 5.79 0.228 19/32 15.08 0.5938
92 0.20 0.0079 48 1.93 0.0760 A 5.94 0.234 39/64 15.48 0.6094
91 0.21 0.0083 1.95 0.0768 15/64 5.95 0.2344 15.50 0.6102
90 0.22 0.0087 5/64 1.98 0.0781 - 6.00 0.2362 5/8 15.88 0.625
89 0.23 0.0091 47 1.99 0.0785 B 6.05 0.238 - 16.00 0.6299
88 0.24 0.0095 = 2.00 0.0787 Cc 6.15 0.242 41/64 16.27 0.6406
- 0.25 0.0098 2.05 0.0807 D 6.25 0.246 16.50 0.6496
87 0.25 0.0100 46 2.06 0.0810 1/4 6.35 0.25 21/32 16.67 0.6562

0.26 0.0102 45 2.08 0.0820 E 6.35 0.25 - 17.00 0.6693
86 0.27 0.0105 2.15 0.0846 6.50 0.2559 43/64 17.07 0.6719

0.27 0.0106 44 2.18 0.0860 F 6.53 0.257 11/16 17.46 0.6875
85 0.28 0.0110 43 2.26 0.0890 G 6.63 0.261 17.50 0.689

0.29 0.0114 42 2.37 0.0935 17/64 6.75 0.2656 45/64 17.86 0.7031
84 0.29 0.0115 3/32 2.38 0.0938 6.75 0.2657 - 18.00 0.7087
- 0.30 0.0118 41 2.44 0.0960 H 6.76 0.266 23/32 18.26 0.7188
83 0.30 0.0120 40 2.50 0.0980 | 6.91 0.272 18.50 0.7283
82 0.32 0.0125 39 2.53 0.0995 - 7.00 0.2756 47/64 18.65 0.7344

0.32 0.0126 38 2.58 0.1015 J 7.04 0.2772 - 19.00 0.748
81 0.33 0.0130 37 2.64 0.1040 K 7.14 0.281 3/4 19.05 0.75
80 0.34 0.0135 36 2.71 0.1065 9/32 7.14 0.2812 49/64 19.45 0.7656
79 0.37 0.0145 7/64 2.78 0.1094 L 7.37 0.29 19.50 0.7677
1/64 0.40 0.0156 35 2.79 0.11 M 7.49 0.2949 25/32 19.84 0.7812
78 0.41 0.0160 34 2.82 0.111 7.50 0.2953 - 20.00 0.7874
77 0.46 0.0180 33 2.87 0.113 19/64 7.54 0.2969 51/64 20.24 0.7969
- 0.50 0.0197 2.90 0.1142 N 7.67 0.3020 20.50 0.8071
76 0.51 0.0200 32 2.95 0.116 7.75 0.3051 13/16 20.64 0.8125
75 0.53 0.0210 = 3.00 0.1181 5/16 7.94 0.3125 - 21.00 0.8268
74 0.57 0.0225 31 3.05 0.12 - 8.00 0.315 53/64 21.03 0.8281
- 0.60 0.0236 1/8 3.18 0.125 (o} 8.03 0.316 27/32 21.43 0.8438
73 0.61 0.0240 30 3.26 0.1285 P 8.20 0.323 21.50 0.8465
72 0.64 0.0250 3.30 0.1299 21/64 8.33 0.3281 55/64 21.84 0.8594
71 0.66 0.0260 29 3.45 0.136 Q 8.43 0.332 - 22.00 0.8661
- 0.70 0.0276 3.50 0.1378 8.50 0.3346 7/8 22.23 0.875
70 0.71 0.0280 28 3.57 0.1405 R 8.61 0.339 22.50 0.8858
69 0.74 0.0292 9/64 3.57 0.1406 11/32 8.73 0.3438 57/64 22.62 0.8906
- 0.75 0.0295 27 3.66 0.144 8.75 0.3445 - 23.00 0.9055
68 0.79 0.0310 26 3.73 0.147 S 8.84 0.348 29/32 23.02 0.9062
1/32 0.79 0.0313 3.75 0.1476 - 9.00 0.3543 59/64 23.42 0.9219
= 0.80 0.0315 25 3.80 0.1495 T 9.09 0.358 23.50 0.9252
67 0.81 0.0320 24 3.86 0.152 23/64 9.13 0.3594 15/16 23.81 0.9375
66 0.84 0.0330 23 3.91 0.154 U 9.35 0.368 - 24.00 0.9449
65 0.89 0.0350 5/32 3.97 0.1562 9.50 0.374 61/64 24.21 0.9531
= 0.90 0.0354 22 3.99 0.157 3/8 9.53 0.375 24.50 0.9646
64 0.91 0.0360 = 4.00 0.1575 Vv 9.56 0.377 31/32 24.61 0.9688
63 0.94 0.0370 21 4.04 0.159 W 9.80 0.386 - 25.00 0.9843
62 0.97 0.0380 20 4.09 0.161 25/64 9.92 0.3906 63/64 25.00 0.9844
61 0.99 0.0390 4.20 0.1654 - 10.00 0.3937 1 25.40 1.00
- 1.00 0.0394 19 4.22 0.166 X 10.08 0.397
60 1.02 0.0400 18 4.31 0.1695 Y 10.26 0.4040
59 1.04 0.0410 11/64 4.37 0.1719 13/32 10.32 0.4062
58 1.07 0.0420 17 4.39 0.173 z 10.49 0.413
57 1.09 0.0430 16 4.50 0.177 10.50 0.4134
56 1.18 0.0465 15 4.57 0.18 27/64 10.72 0.4219
3/64 1.19 0.0469 14 4.62 0.182 - 11.00 0.4331

1.20 0.0472 13 4.70 0.185 7/16 11.11 0.4375

1.25 0.0492 3/16 4.76 0.1875 11.50 0.4528

1.30 0.0512 12 4.80 0.189 29/64 11.51 0.4531
55 1.32 0.0520 11 4.85 0.191 15/32 11.91 0.4688
54 1.40 0.0550 10 4.91 0.1935 - 12.00 0.4724

1.45 0.0571 9 4.98 0.196 31/64 12.30 0.4844

1.50 0.0591 S 5.00 0.1968 12.50 0.4921
53 1.51 0.0595 8 5.05 0.199 1/2 12.70 0.50

1.55 0.0610 7 5.11 0.2010 - 13.00 0.5118
1/16 1.59 0.0625 13/64 5.16 0.2031 33/64 13.10 0.5156

1.60 0.0630 6 5.18 0.2040 17/32 13.49 0.5312
52 1.61 0.0635 5 5.22 0.2055 13.50 0.5315

1.65 0.0650 5.25 0.2067 35/64 13.89 0.5469
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Accessori in generale

Chiavi dinamometriche

WN

e
I
G—

Articolo nr. 4915
Grandezza 11 Codice
Nm mm
1/4 2-8 200,000 8,000
Torx-Plus lama intercambiabile
WN <I { {|I
| T | - T ] — ]
Articolo nr. 4960
Grandezza I Codice
Nm mm
6,6 NM 175,000 15,000
Giravite Torx-Plus
=
WN
e chiave con impugnatura a T codice nr. 15.000
e chiave a brugola codice nr. 15.001
‘,o
E
r4
E A
q
I
=:§
O:
Articolo nr. 25904
Grandezza I Codice
mm
151P 65,000 15,000
15IP 97,000 15,001
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Viti di serraggio

e per sistema

Accessori in generale

WN 104/106/108/110 5
4
Articolo nr. 25900
Grandezza di I Codice
mm
15IP M6 7,500 6,000
Viti di serraggio
* per sistema 305
WN -
el
l1
Articolo nr. 25901
Grandezza di I Codice
mm
15IP M4 15,000 4,000
15IP M4 22,000 4,001
15IP M4 x 0,35 11,000 4,002
15IP M4 x 0,5 17,000 4,003
Viti di serraggio
WN -
°
4
Articolo nr. 25902
Grandezza di 11 Codice
mm
15IP M4 15,000 4,000
15IP M4 7,000 4,001
Perni filattati
WN -
e}
i
Articolo nr. 25905
Grandezza di I Codice
mm
SW 4 G1/8 5,000 5,000
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W\ Esempi di applicazione

SOLUZIONI SPECIALLI fatte su misura

SISTEMA 104

Scanalatura assiale e copiatura di una scanalatura a

coda di rondine

Inserti: GA 104

Filettatura interna

Inserti: GG 104

SISTEMA 106

Copiatura di raggio nel fondo del foro
su un centro di tornitura

Inserti: GT 106

Brocciatura di un profilo dentato,
sgrossatura e finitura di taglio in un unico utensile

Inserti: GN 106
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SISTEMA 305

Esempi di applicazione

Brocciatura per gole interne longitudinali dal foro di @ 30 mm,
ossia per profili speciali o profili dentati
Supporto di serraggio e inserto intercambiabile tipo 305

Fresatura esterna / interna circolare di incavi
Supporto e inserto tipo 305

Inserti intercambiabili tipo 305, larghezza base 4.2 mm

Scanalatura con smussatura del bordo esterno,
Larghezza forma fino a 4,2 mm, profondita forma fino a 4 mm

Inserti intercambiabili tipo 305, larghezza base 8.2 mm

Profili speciali inserti, contorno esterno,
Larghezza forma fino a 8.2 mm, profondita forma fino a 4 mm

Inserti intercambiabili tipo 305, larghezza base 6.2 mm

2 scanalature in un‘unica operazione,
Larghezza forma fino a 6.2 mm, profondita forma fino a 4 mm

Inserti intercambiabili tipo 305, larghezza base 12.2 mm

Profili speciali inserti, contorno esterno,
Larghezza forma fino a 12.2 mm, profondita forma fino a 4 mm
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Tipo

GB 104
GB 104
GH 104
GH 104
GB 104
GH 104
GH 104
GH 104
GH 104
GB 104
GB 104
GH 104
GH 104
GB 104
GB 104
GB 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GJ 104
GJ 104
GJ 104
GJ 104
GJ 104
GJ 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GT 104
GE 104
GE 104
GE 104
GE 104
GE 104
GE 104

Descrizione

Chiavi dinamometriche

Torx-Plus lama intercambiabile

Supporto con attacco cilindrico, vite di serraggio assiale al piano
Supporto con attacco cilindrico, vite di serraggio radiale al piano
Supporto a codolo quadro

Supporto a codolo quadro

Supporto a codolo cilindrico, 4 superfici di serraggio

Attacco ISO 26623, ISO 26623, dritto 0°

Attacco ISO 26623, off-set 90°

Attacco ISO 26623, off-set 90°

Attacco HSK-T, a ISO 12164-3, dritto 0°

Supporto cilindrico, vite di bloccaggio superiore, senza superficie di serraggio
Supporto cilindrico, vite di bloccaggio superiore, quattro superfici di serraggio

Supporto con attacco quadrato, dritto 0°
Supporto con attacco quadrato, dritto 0°

Supporto cilindrico, vite di bloccaggio superiore, per macchine Citizen

Supporto cilindrico, vite di bloccaggio superiore, per macchine Star

Supporto cilindrico, vite di bloccaggio superiore, per macchine a tormnio

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura in tiro e profilatura
Inserti per barenatura in tiro e profilatura
Inserti per barenatura in tiro e profilatura
Inserti per barenatura in tiro e profilatura
Inserti per barenatura in tiro e profilatura
Inserti per barenatura in tiro e profilatura
Inserti per barenatura e smussatura
Inserti per barenatura e smussatura
Inserti per barenatura e smussatura
Inserti per barenatura e smussatura
Inserti per barenatura e smussatura
Inserti per barenatura e smussatura
Inserti per gole interne, scanalature diritte
Inserti per gole interne, scanalature diritte
Inserti per gole interne, scanalature diritte
Inserti per gole interne, scanalature diritte
Inserti per gole interne, scanalature diritte
Inserti per gole interne, scanalature diritte

Materiale da taglio  Norma

MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI

Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
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Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
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Norma di fab.
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Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
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25132 45 GE 104 Inserti per gole interne, scanalature pieno raggio MDI Norma di fab.
25133 45 GE 104 Inserti per gole interne, scanalature pieno raggio MDI Norma di fab.
25134 45 GE 104 Inserti per gole interne, scanalature pieno raggio MDI Norma di fab.
25135 45 GE 104 Inserti per gole interne, scanalature pieno raggio MDI Norma di fab.
25138 45 GE 104 Inserti per gole interne, scanalature pieno raggio MDI Norma di fab.
25139 45 GE 104 Inserti per gole interne, scanalature pieno raggio MDI Norma di fab.
25140 46 GV 104 Inserti per pre-scanalatura e smusso MDI Norma di fab.
25141 46 GV 104 Inserti per pre-scanalatura € smusso MDI Norma di fab.
25142 46 GV 104 Inserti per pre-scanalatura e smusso MDI Norma di fab.
25143 46 GV 104 Inserti per pre-scanalatura e smusso MDI Norma di fab.
25146 46 GV 104 Inserti per pre-scanalatura e smusso MDI Norma di fab.
256147 46 GV 104 Inserti per pre-scanalatura e smusso MDI Norma di fab.
25148 52 GG 104 Inserti per filettatura, filettatura metrica standard - profilo parziale MDI Norma di fab.
25149 52 GG 104 Inserti per filettatura, filettatura metrica standard - profilo parziale MDI Norma di fab.
25150 52 GG 104 Inserti per filettatura, filettatura metrica standard - profilo parziale MDI Norma di fab.
25151 52 GG 104 Inserti per filettatura, filettatura metrica standard - profilo parziale MDI Norma di fab.
251564 52 GG 104 Inserti per filettatura, filettatura metrica standard - profilo parziale MDI Norma di fab.
25155 52 GG 104 Inserti per filettatura, filettatura metrica standard - profilo parziale MDI Norma di fab.
25156 518} GG 104 Inserti per filettatura, filettatura metrica fine - profilo parziale MDI Norma di fab.
25157 53 GG 104 Inserti per filettatura, filettatura metrica fine - profilo parziale MDI Norma di fab.
251568 53 GG 104 Inserti per filettatura, filettatura metrica fine - profilo parziale MDI Norma di fab.
25159 53 GG 104 Inserti per filettatura, filettatura metrica fine - profilo parziale MDI Norma di fab.
25162 58] GG 104 Inserti per filettatura, filettatura metrica fine - profilo parziale MDI Norma di fab.
25163 53 GG 104 Inserti per filettatura, filettatura metrica fine - profilo parziale MDI Norma di fab.
25164 54 GG 104 Inserti per filettatura, filettatura metrica standard - profilo pieno MDI Norma di fab.
25165 54 GG 104 Inserti per filettatura, filettatura metrica standard - profilo pieno MDI Norma di fab.
25166 54 GG 104 Inserti per filettatura, filettatura metrica standard - profilo pieno MDI Norma di fab.
25167 54 GG 104 Inserti per filettatura, filettatura metrica standard - profilo pieno MDI Norma di fab.
25170 54 GG 104 Inserti per filettatura, filettatura metrica standard - profilo pieno MDI Norma di fab.
25171 54 GG 104 Inserti per filettatura, filettatura metrica standard - profilo pieno MDI Norma di fab.
256172 58] GG 104 Inserti per filettatura, filettatura UN - profilo parziale MDI Norma di fab.
25173 56 GG 104 Inserti per filettatura, filettatura UN - profilo parziale MDI Norma di fab.
25174 55 GG 104 Inserti per filettatura, filettatura UN - profilo parziale MDI Norma di fab.
25175 55 GG 104 Inserti per filettatura, filettatura UN - profilo parziale MDI Norma di fab.
25178 &% GG 104 Inserti per filettatura, filettatura UN - profilo parziale MDI Norma di fab.
25179 55 GG 104 Inserti per filettatura, filettatura UN - profilo parziale MDI Norma di fab.
25180 56 GG 104 Inserti per filettatura, filettatura Whitworth - profilo pieno MDI Norma di fab.
25181 56 GG 104 Inserti per filettatura, filettatura Whitworth - profilo pieno MDI Norma di fab.
25182 56 GG 104 Inserti per filettatura, filettatura Whitworth - profilo pieno MDI Norma di fab.
25183 56 GG 104 Inserti per filettatura, filettatura Whitworth - profilo pieno MDI Norma di fab.
25186 56 GG 104 Inserti per filettatura, filettatura Whitworth - profilo pieno MDI Norma di fab.
25187 56 GG 104 Inserti per filettatura, filettatura Whitworth - profilo pieno MDI Norma di fab.
25188 47 GA 104 Inserti per scanalatura intema assiale, scanalatura dritta MDI Norma di fab.
25189 47 GA 104 Inserti per scanalatura interna assiale, scanalatura dritta MDI Norma di fab.
25190 47 GA 104 Inserti per scanalatura intera assiale, scanalatura dritta MDI Norma di fab.
25191 47 GA 104 Inserti per scanalatura interna assiale, scanalatura dritta MDI Norma di fab.
25194 47 GA 104 Inserti per scanalatura intema assiale, scanalatura dritta MDI Norma di fab.
25195 47 GA 104 Inserti per scanalatura interna assiale, scanalatura dritta MDI Norma di fab.
25196 48 GA 104 Inserti per scanalatura interna assiale, scanalatura a pieno raggio MDI Norma di fab.
25197 48 GA 104 Inserti per scanalatura interna assiale, scanalatura a pieno raggio MDI Norma di fab.
25198 48 GA 104 Inserti per scanalatura interna assiale, scanalatura a pieno raggio MDI Norma di fab.
25199 48 GA 104 Inserti per scanalatura interna assiale, scanalatura a pieno raggio MDI Norma di fab.
26202 48 GA 104 Inserti per scanalatura interna assiale, scanalatura a pieno raggio MDI Norma di fab.
25203 48 GA 104 Inserti per scanalatura intema assiale, scanalatura a pieno raggio MDI Norma di fab.
25204 49 GA 104 Inserti per scanalatura con guida, scanalatura dritta MDI Norma di fab.
25205 49 GA 104 Inserti per scanalatura con guida, scanalatura dritta MDI Norma di fab.
25206 49 GA 104 Inserti per scanalatura con guida, scanalatura dritta MDI Norma di fab.
25207 49 GA 104 Inserti per scanalatura con guida, scanalatura dritta MDI Norma di fab.
25210 49 GA 104 Inserti per scanalatura con guida, scanalatura dritta MDI Norma di fab.
25211 49 GA 104 Inserti per scanalatura con guida, scanalatura dritta MDI Norma di fab.
25212 50 GA 104 Inserti per scanalatura con guida, scanalatura a pieno raggio MDI Norma di fab.
25213 50 GA 104 Inserti per scanalatura con guida, scanalatura a pieno raggio MDI Norma di fab.
25214 50 GA 104 Inserti per scanalatura con guida, scanalatura a pieno raggio MDI Norma di fab.
25215 50 GA 104 Inserti per scanalatura con guida, scanalatura a pieno raggio MDI Norma di fab.
25218 50 GA 104 Inserti per scanalatura con guida, scanalatura a pieno raggio MDI Norma di fab.
25219 50 GA 104 Inserti per scanalatura con guida, scanalatura a pieno raggio MDI Norma di fab.
25220 &l GA 104 Inserti per smussatura assiale MDI Norma di fab.
25221 51 GA 104 Inserti per smussatura assiale MDI Norma di fab.
256222 51 GA 104 Inserti per smussatura assiale MDI Norma di fab.
25223 & GA 104 Inserti per smussatura assiale MDI Norma di fab.
25226 51 GA 104 Inserti per smussatura assiale MDI Norma di fab.
26227 51 GA 104 Inserti per smussatura assiale MDI Norma di fab.
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70
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157
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88
89
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89
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90
91
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86
87
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171
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172
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172
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178
176
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Tipo

GN 104
GN 104
GN 104
GN 104
GN 104
GN 104
GN 104
GN 104
GN 104
GB 106
GB 106
GB 106
GH 106
GH 106
GH 106
GH 106
GH 106
GH 106
GH 106
GH 106
GB 106
GB 106
GB 106
GB 106
GB 106
GH 3056
GH 305
GH 305
GH 3056
GH 305
GH 305
GH 305
GH 305
GH 305
GH 305
GH 305
GH 305
GB 305
GB 305
GB 305
GB 305
GH 305
GH 305
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GE 305
GE 3056
GE 3056
GE 305
GE 305
GE 305
GE 305
GE 3056
GE 305
GA 305
GA 305

Descrizione

Inserti per brocclatura esagonale

Inserti per brocciatura esagonale

Inserti per brocclatura esagonale

Inserti per brocclatura quadrata

Inserti per brocciatura quadrata

Inserti per brocciatura quadrata

Inserti per brocciatura Torx

Inserti per brocciatura Torx

Inserti per brocciatura Torx

Supporto con attacco cilindrico, vite di serraggio assiale al piano
Supporto con attacco cilindrico, vite di serraggio radiale al piano
Supporto a codolo cilindrico, 4 superfici di serraggio

Supporto a codolo quadro

Supporto a codolo quadro

Attacco ISO 26623, ISO 26623, dritto 0°

Attacco ISO 26623, off-set 90°

Attacco ISO 26623, off-set 90°

Attacco HSK-T, a1SO 12164-3, dritto 0°

Supporto con attacco quadrato, dritto 0°

Supporto con attacco quadrato, dritto 0°

Supporto cilindrico, vite di bloccaggio superiore, per macchine Citizen

Supporto cilindrico, vite di bloccaggio superiore, per macchine Star

Supporto cllindrico, vite di bloccaggio superiore, per macchine a tornio
Supporto cilindrico, vite di bloccaggio superiore, senza superficie di serraggio
Supporto cilindrico, vite di bloccaggio superiore, quattro superfici di serraggio
Supporto con attacco quadrato, lavorazione esterna, senza lubrificazione
Supporto con attacco quadrato, lavorazione esterna, senza Iubrificazione
Supporto con attacco quadrato, lavorazione estema, con lubrificazione
Supporto con attacco quadrato, lavorazione esterna, con lubrificazione

Supporto 90°, lavorazione estemna, senza lubrificazione
Supporto 90°, lavorazione esterna, senza lubrificazione
Supporto 90°, lavorazione esterna, con lubrificazione
Supporto 90°, lavorazione esterna, con lubrificazione
Supporto 45°, lavorazione esterna, senza lubrificazione
Supporto 45°, lavorazione esterna, senza lubrificazione
Supporto 45°, lavorazione esterna, con lubrificazione
Supporto 45°, lavorazione esterna, con lubrificazione
Supporto cilindrico, lavorazione interna, senza lubrificazione
Supporto cilindrico, lavorazione interna, senza lubrificazione
Supporto cilindrico, lavorazione interna, con lubrificazione
Supporto cilindrico, lavorazione interna, con Iubrificazione
Supporto con attacco quadrato, lavorazione esterna, IC regolabile
Supporto con attacco quadrato, lavorazione estemna, IC regolabile
Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti intercambiabili per scanalature radiali esteme ed interne
Inserti intercambiabili per scanalature radiali esterme ed interne
Inserti intercambiabili per scanalature radiali esterne ed interne

Inserti intercambiabili per scanalature radiali e copiatura esteme ed inteme
Inserti intercambiabili per scanalature radiali e copiatura esteme ed inteme
Inserti intercambiabili per scanalature radiali e copiatura esterme ed intere
Inserti intercambiabili per scanalature radiali e copiatura esteme ed inteme
Inserti intercambiabili per scanalature radiali e copiatura esterne ed interne
Inserti intercambiabili per scanalature radiali e copiatura estere ed interne

Inserti intercambiabili per scanalatura estema assiale sottosquadra
Inserti intercambiabili per scanalatura estema assiale sottosquadra

Materiale da taglio  Norma

MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI

MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
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MDI
MDI
MDI
MDI

Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
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Norma di fab.
Norma di fab.
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Norma di fab.
Norma di fab.
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Norma di fab.
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Norma di fab.
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Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
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25620 176
25621 176
25622 176
25623 176
25626 174
25627 174
25628 174
25629 174
25630 174
25631 174
25634 175
25635 175
25636 175
25637 175
25638 175
25639 175
25641 179
25642 179
25643 179
25646 180
25647 180
25648 180
25649 180
25650 180
25651 180
25654 177
25655 177
25656 177
25657 177
25658 177
25659 177
25662 178
25663 178
25664 178
25665 178
25666 178
25667 178
25700 7
25701 78
25702 7
25703 78
25706 7
25707 78
25708 82
25709 83
25710 82
25711 83
25714 82
25715 83
25716 94
25717 95
25718 94
25719 95
25722 94
25723 95
25732 97
25733 97
25734 97
25735 97
25738 97
25739 97
25740 100
25741 101
25742 100
25743 101
25746 100
25747 101
25748 104
25749 104
25750 104
25751 104
25754 104
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Tipo

GA 305
GA 305
GA 306
GA 306
GA 305
GA 305
GA 306
GA 3056
GA 305
GA 305
GA 306
GA 3056
GA 305
GA 305
GA 3056
GA 3056
GZ 305
GZ 305
GZ 3056
GZ 305
GZ 305
GZ 305
GZ 305
GZ 305
GZ 305
GG 305
GG 305
GG 305
GG 305
GG 305
GG 305
GG 305
GG 305
GG 305
GG 305
GG 305
GG 305
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GJ 106
GJ 106
GJ 106
GJ 106
GJ 106
GJ 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GE 106
GE 106
GE 106
GE 106
GE 106

Descrizione

Inserti intercambiabili per scanalatura esterna assiale sottosquadra
Inserti intercambiabili per scanalatura estema assiale sottosquadra
Inserti intercambiabili per scanalatura estemna assiale sottosquadra
Inserti intercambiabili per scanalatura estema assiale sottosquadra
Inserti intercambiabili per scanalatura assiale, scanalatura dritta
Inserti intercambiabili per scanalatura assiale, scanalatura dritta
Inserti intercambiabili per scanalatura assiale, scanalatura dritta
Inserti intercambiabili per scanalatura assiale, scanalatura dritta
Inserti intercambiabili per scanalatura assiale, scanalatura dritta
Inserti intercambiabili per scanalatura assiale, scanalatura dritta
Inserti intercambiabili per scanalatura assiale, scanalatura a pieno raggio
Inserti intercambiabili per scanalatura assiale, scanalatura a pieno raggio
Inserti intercambiabili per scanalatura assiale, scanalatura a pieno raggio
Inserti intercambiabili per scanalatura assiale, scanalatura a pieno raggio
Inserti intercambiabili per scanalatura assiale, scanalatura a pieno raggio
Inserti intercambiabili per scanalatura assiale, scanalatura a pieno raggio
Inserti intercambiabili per troncatura

Inserti intercambiabili per troncatura

Inserti intercambiabili per troncatura

Inserti intercambiabili per troncatura

Inserti intercambiabili per troncatura

Inserti intercambiabili per troncatura

Inserti intercambiabili per troncatura

Inserti intercambiabili per troncatura

Inserti intercambiabili per troncatura

Inserti intercambiabili per filettatura, profilo parziale

Inserti intercambiabili per filettatura, profilo parziale

Inserti intercambiabili per filettatura, profilo parziale

Inserti intercambiabili per filettatura, profilo parziale

Inserti intercambiabili per filettatura, profilo parziale

Insert intercambiabili per filettatura, profilo parziale

Inserti intercambiabili per filettatura, profilo completo

Inserti intercambiablli per filettatura, profilo completo

Inserti intercambiablli per filettatura, profilo completo

Inserti intercambiabili per filettatura, profilo completo

Inserti intercambiabili per filettatura, profilo completo

Inserti intercambiablli per filettatura, profilo completo

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura e profilatura

Inserti per barenatura in tiro e profilatura

Inserti per barenatura in tiro e profilatura

Inserti per barenatura in tiro e profilatura

Inserti per barenatura in tiro e profilatura

Inserti per barenatura in tiro e profilatura

Inserti per barenatura in tiro e profilatura

Inserti per barenatura e smussatura

Inserti per barenatura e smussatura

Inserti per barenatura e smussatura

Inserti per barenatura e smussatura

Inserti per barenatura e smussatura

Inserti per barenatura e smussatura

Inserti per gole interne, scanalature diritte

Inserti per gole interne, scanalature diritte

Inserti per gole interne, scanalature diritte

Inserti per gole interne, scanalature diritte

Inserti per gole interne, scanalature diritte

Indice Numero articoli

Materiale da taglio

MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI

Norma

Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
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25755
25756
25757
25768
25759
25762
25763
25764
25765
25766
25767
25770
25771
25772
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25774
25775
25778
25779
25780
25781
25782
25783
25786
25787
25788
25789
25790
25791
25794
25795
25796
25797
25798
25799
25802
25803
25804
25805
25806
25807
25810
25811
26812
25813
26815
25816
26817
25819
25820
25821
25823
256824
25825
25826
26827
25830
25831
25832
25833
26834
25835
25838
25839
25840
25841
26842
25843
25846
26847
25848
25849
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104
108
108
108
108
108
108
114
114
114
114
114
114
116
117
116
117
116
117
110
110
110
110
110
110
111
111
111
111
111
111
112
112
112
112
112
112
118
113
113
113
118
113
119
119
119
119
119
119
119
119
119
118
118
118
118
118
118
75
76
75
76
75
76
80
81
80
81
80
81
92
93

Tipo

GE 106
GE 106
GE 106
GE 106
GE 106
GE 106
GE 106
GG 106
GG 106
GG 106
GG 106
GG 106
GG 106
GG 106
GG 106
GG 106
GG 106
GG 106
GG 106
GA 106
GA 106
GA 106
GA 106
GA 106
GA 106
GA 106
GA 106
GA 106
GA 106
GA 106
GA 106
GA 106
GA 106
GA 106
GA 106
GA 106
GA 106
GA 106
GA 106
GA 106
GA 106
GA 106
GA 106
GN 106
GN 106
GN 106
GN 106
GN 106
GN 106
GN 106
GN 106
GN 106
GG 106
GG 106
GG 106
GG 106
GG 106
GG 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GT 106
GJ 106
GJ 106

Descrizione

Inserti per gole interne, scanalature diritte

Inserti per gole interne, scanalature pieno raggio

Inserti per gole interne, scanalature pieno raggio

Inserti per gole interne, scanalature pieno raggio

Inserti per gole interne, scanalature pieno raggio

Inserti per gole interne, scanalature pieno raggio

Inserti per gole interne, scanalature pieno raggio

Inserti per filettatura, filettatura metrica standard - profilo parziale
Inserti per filettatura, filettatura metrica standard - profilo parziale
Inserti per filettatura, filettatura metrica standard - profilo parziale
Inserti per filettatura, filettatura metrica standard - profilo parziale
Inserti per filettatura, filettatura metrica standard - profilo parziale
Inserti per filettatura, filettatura metrica standard - profilo parziale
Inserti per filettatura, filettatura metrica standard - profilo pieno
Inserti per filettatura, filettatura metrica standard - profilo pieno
Inserti per filettatura, filettatura metrica standard - profilo pieno
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Applichiamo il nostro know-how pluriennale
acquisito nel settore degli utensili PCD e
PCBN anche al nostro nuovo programma di
utensili per scanalatura e tornitura.

I N@Stro team di tecnici applicativi e
consulenti vendite e a vostra disposizione
per tutte le domande di ordine tecnico.
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Da precursore della foratura
a fornitore completo

GUhring € uno dei produttori leader mondiali di utensili di precisione
rotativi per la lavorazione dei metalli con asportazione di truciolo. In tutto il
mondo l'azienda sviluppa, produce e vende in oltre 70 siti di produzione
e in 48 Paesi utensili per la lavorazione dei metalli destinati alla foratura,
fresatura, barenatura, alesatura e filettatura.

Www.guehring.de
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