
RT 100 HF
Incredibilmente robuste 

ed affidabili!



 
Punte Ratio

RT 100 HF
Robuste ed affidabili nei 
materiali ad alta resistenza e 
leghe speciali
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Punte Ratio

RT 100 HF



TERMORESISTENTI

Abbinamento perfetto 
tra il materiale di taglio, 
la geometria e il 
rivestimento

Geometria standard Punte Ratio RT 100 HF

Per resistere alle sollecitazioni termiche 
durante la lavorazione di materiali e 
leghe speciali ad alta resistenza, la linea 
RT 100 HF è composta da punte di 
particolare geometria, estremamente 
robuste, espressamente studiate per 
minimizzare 
il riscaldamento dell‘utensile. 
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ESTREMAMENTE 
DURE
Inoltre, le RT 100 HF vengono fornite con il 
rivestimento Signum, estremamente duro e molto 
resistente al calore, una protezione efficace contro 
l‘usura.  
Questo rivestimento, sviluppatao da Gühring nel 
R&D Center, è uno dei rivestimenti più resistenti 
con base Nitrurata attualmente sul mercato. 

                     Grazie alla sua
         struttura, derivante da            
     nanotecnologie e composta 
   da diversi strati di TiAlN e SiN, 
  il Signum garantisce 
una durezza pari a  5.500HV



Alta

Applicazioni    

resistenza all‘usura  
lunga durata di vita
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La punta Gühring RT 100 HF è la soluzione perfetta 
per assicurare affidabilità e redditività nel processo 
di lavorazione dei materiali e leghe speciali ad alta 
resistenza e difficili da lavorare. 

Pertanto, questa è una soluzione ideale nel caso di 
lavorazione nell‘industria automobilistica, aeronautica, 
aerospaziale, chimica ed energetica.

Alta

complesse

resistenza all‘usura  

È l’eccellente risultato del pacchetto tecnologico 
dato da una geometria del tagliente molto 
robusta, metallo duro specifico ed il nuovo 
ed estremamente resistente rivestimento 
SIGNUM.

L‘ampia serie RT 100 HF e le soluzioni specifiche 
per i nostri clienti ci danno molte opportunità di godere 
con efficienza dei vantaggi tecnologici di questi materiali 
molto difficili da lavorare.

lunga durata di vita



Signum

8 RT 100 HF

Signum

8 RT 100 HF

9

9

14

14

19

21

Punte Ratio

Norma Tipo Descrizione degli utensili Profondità Materiale 
tagliente

Tratt. di 
superficie Diametri Articolo 

nr.
Gruppo di 

sconto
Misure a 

pag.

Punte Ratio con fori di refrigerazione

DIN 
6537 K

RT 100 
HF 3xD Int. in MD 3,000 - 20,000 8520 121  

DIN 
6537 K

RT 100 
HF 3xD Int. in MD 3,000 - 20,000 8620 121  

DIN 
6537 L

RT 100 
HF 5xD Int. in MD 3,000 - 20,000 8521 121  

DIN 
6537 L

RT 100 
HF 5xD Int. in MD 3,000 - 20,000 8621 121  

Norma 
di fabbri-

ca

RT 100 
HF 7xD Int. in MD 3,000 - 16,000 8522 121  

Punte Ratio senza fori di refrigerazione

DIN 
6537 K

RT 100 
HF 3xD Int. in MD 3,000 - 20,000 8524 121  



Signum

8

Signum

9RT 100 HF

Signum

8

l1 

d
1 d
2 

l2 l3 

tmax

tmax = l2-1,5 x d1

Punte Ratio

Articolo nr. 8520 8620

Norma DIN 6537 K

Materiale tagliente Int. in MD

Tipo di metallo duro K/P

Trattamento di superficie

Tipo RT 100 HF RT 100 HF

Profondità di foro 3xD 3xD

Direzione di taglio destra destra

Tolleranza sul diametro m7 m7

Gruppo di sconto 121 121

  

d1 d2 l1 l2 l3
Disponibilità

mm pollici mm mm mm mm

3,000 6,000 62,00 20,00 36,00
3,100 6,000 62,00 20,00 36,00
3,170 1/8 6,000 62,00 20,00 36,00
3,200 6,000 62,00 20,00 36,00
3,250 6,000 62,00 20,00 36,00
3,300 6,000 62,00 20,00 36,00
3,400 6,000 62,00 20,00 36,00
3,500 6,000 62,00 20,00 36,00
3,570 9/64 6,000 62,00 20,00 36,00
3,600 6,000 62,00 20,00 36,00
3,700 6,000 62,00 20,00 36,00
3,800 6,000 66,00 24,00 36,00
3,900 6,000 66,00 24,00 36,00
3,970 5/32 6,000 66,00 24,00 36,00
4,000 6,000 66,00 24,00 36,00
4,100 6,000 66,00 24,00 36,00
4,200 6,000 66,00 24,00 36,00
4,300 6,000 66,00 24,00 36,00
4,370 11/64 6,000 66,00 24,00 36,00
4,400 6,000 66,00 24,00 36,00
4,500 6,000 66,00 24,00 36,00
4,600 6,000 66,00 24,00 36,00
4,650 6,000 66,00 24,00 36,00
4,700 6,000 66,00 24,00 36,00
4,760 3/16 6,000 66,00 28,00 36,00
4,800 6,000 66,00 28,00 36,00
4,900 6,000 66,00 28,00 36,00
5,000 6,000 66,00 28,00 36,00
5,100 6,000 66,00 28,00 36,00
5,160 13/64 6,000 66,00 28,00 36,00
5,200 6,000 66,00 28,00 36,00
5,300 6,000 66,00 28,00 36,00
5,400 6,000 66,00 28,00 36,00
5,500 6,000 66,00 28,00 36,00
5,550 6,000 66,00 28,00 36,00
5,560 7/32 6,000 66,00 28,00 36,00

Punte Ratio con fori di refrigerazione

● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●



Signum

10 RT 100 HF

Signum

10

l1 

d
1 d
2 

l2 l3 

tmax

tmax = l2-1,5 x d1

Articolo nr. 8520 8620

Norma DIN 6537 K

Materiale tagliente Int. in MD

Tipo di metallo duro K/P

Trattamento di superficie

Tipo RT 100 HF RT 100 HF

Profondità di foro 3xD 3xD

Direzione di taglio destra destra

Tolleranza sul diametro m7 m7

Gruppo di sconto 121 121

  

d1 d2 l1 l2 l3
Disponibilità

mm pollici mm mm mm mm

5,600 6,000 66,00 28,00 36,00
5,700 6,000 66,00 28,00 36,00
5,800 6,000 66,00 28,00 36,00
5,900 6,000 66,00 28,00 36,00
5,950 15/64 6,000 66,00 28,00 36,00
6,000 6,000 66,00 28,00 36,00
6,100 8,000 79,00 34,00 36,00
6,200 8,000 79,00 34,00 36,00
6,300 8,000 79,00 34,00 36,00
6,350 1/4 8,000 79,00 34,00 36,00
6,400 8,000 79,00 34,00 36,00
6,500 8,000 79,00 34,00 36,00
6,600 8,000 79,00 34,00 36,00
6,700 8,000 79,00 34,00 36,00
6,750 17/64 8,000 79,00 34,00 36,00
6,800 8,000 79,00 34,00 36,00
6,900 8,000 79,00 34,00 36,00
7,000 8,000 79,00 34,00 36,00
7,100 8,000 79,00 41,00 36,00
7,140 9/32 8,000 79,00 41,00 36,00
7,200 8,000 79,00 41,00 36,00
7,300 8,000 79,00 41,00 36,00
7,400 8,000 79,00 41,00 36,00
7,500 8,000 79,00 41,00 36,00
7,540 19/64 8,000 79,00 41,00 36,00
7,600 8,000 79,00 41,00 36,00
7,700 8,000 79,00 41,00 36,00
7,800 8,000 79,00 41,00 36,00
7,900 8,000 79,00 41,00 36,00
7,940 5/16 8,000 79,00 41,00 36,00
8,000 8,000 79,00 41,00 36,00
8,100 10,000 89,00 47,00 40,00
8,200 10,000 89,00 47,00 40,00
8,300 10,000 89,00 47,00 40,00
8,330 21/64 10,000 89,00 47,00 40,00
8,400 10,000 89,00 47,00 40,00

Punte Ratio con fori di refrigerazione

● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●



Signum

10

Signum

11RT 100 HF

Signum

10

l1 

d
1 d
2 

l2 l3 

tmax

tmax = l2-1,5 x d1

Articolo nr. 8520 8620

Norma DIN 6537 K

Materiale tagliente Int. in MD

Tipo di metallo duro K/P

Trattamento di superficie

Tipo RT 100 HF RT 100 HF

Profondità di foro 3xD 3xD

Direzione di taglio destra destra

Tolleranza sul diametro m7 m7

Gruppo di sconto 121 121

  

d1 d2 l1 l2 l3
Disponibilità

mm pollici mm mm mm mm

8,500 10,000 89,00 47,00 40,00
8,600 10,000 89,00 47,00 40,00
8,700 10,000 89,00 47,00 40,00
8,730 11/32 10,000 89,00 47,00 40,00
8,800 10,000 89,00 47,00 40,00
8,900 10,000 89,00 47,00 40,00
9,000 10,000 89,00 47,00 40,00
9,100 10,000 89,00 47,00 40,00
9,130 23/64 10,000 89,00 47,00 40,00
9,200 10,000 89,00 47,00 40,00
9,250 10,000 89,00 47,00 40,00
9,300 10,000 89,00 47,00 40,00
9,400 10,000 89,00 47,00 40,00
9,500 10,000 89,00 47,00 40,00
9,520 3/8 10,000 89,00 47,00 40,00
9,600 10,000 89,00 47,00 40,00
9,700 10,000 89,00 47,00 40,00
9,800 10,000 89,00 47,00 40,00
9,900 10,000 89,00 47,00 40,00
9,920 25/64 10,000 89,00 47,00 40,00
10,000 10,000 89,00 47,00 40,00
10,100 12,000 102,00 55,00 45,00
10,200 12,000 102,00 55,00 45,00
10,300 12,000 102,00 55,00 45,00
10,320 13/32 12,000 102,00 55,00 45,00
10,400 12,000 102,00 55,00 45,00
10,500 12,000 102,00 55,00 45,00
10,600 12,000 102,00 55,00 45,00
10,700 12,000 102,00 55,00 45,00
10,800 12,000 102,00 55,00 45,00
10,900 12,000 102,00 55,00 45,00
11,000 12,000 102,00 55,00 45,00
11,100 12,000 102,00 55,00 45,00
11,110 7/16 12,000 102,00 55,00 45,00
11,200 12,000 102,00 55,00 45,00
11,300 12,000 102,00 55,00 45,00

Punte Ratio con fori di refrigerazione Punte Ratio con fori di refrigerazione

● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●



Signum

12 RT 100 HF

l1 

d
1 d
2 

l2 l3 

tmax

tmax = l2-1,5 x d1

Articolo nr. 8520 8620

Norma DIN 6537 K

Materiale tagliente Int. in MD

Tipo di metallo duro K/P

Trattamento di superficie

Tipo RT 100 HF RT 100 HF

Profondità di foro 3xD 3xD

Direzione di taglio destra destra

Tolleranza sul diametro m7 m7

Gruppo di sconto 121 121

  

d1 d2 l1 l2 l3
Disponibilità

mm pollici mm mm mm mm

11,400 12,000 102,00 55,00 45,00
11,500 12,000 102,00 55,00 45,00
11,600 12,000 102,00 55,00 45,00
11,700 12,000 102,00 55,00 45,00
11,800 12,000 102,00 55,00 45,00
11,900 12,000 102,00 55,00 45,00
11,910 15/32 12,000 102,00 55,00 45,00
12,000 12,000 102,00 55,00 45,00
12,200 14,000 107,00 60,00 45,00
12,500 14,000 107,00 60,00 45,00
12,700 1/2 14,000 107,00 60,00 45,00
12,800 14,000 107,00 60,00 45,00
13,000 14,000 107,00 60,00 45,00
13,300 14,000 107,00 60,00 45,00
13,500 14,000 107,00 60,00 45,00
13,700 14,000 107,00 60,00 45,00
14,000 14,000 107,00 60,00 45,00
14,200 16,000 115,00 65,00 48,00
14,290 9/16 16,000 115,00 65,00 48,00
14,300 16,000 115,00 65,00 48,00
14,500 16,000 115,00 65,00 48,00
14,700 16,000 115,00 65,00 48,00
15,000 16,000 115,00 65,00 48,00
15,200 16,000 115,00 65,00 48,00
15,300 16,000 115,00 65,00 48,00
15,500 16,000 115,00 65,00 48,00
15,700 16,000 115,00 65,00 48,00
16,000 16,000 115,00 65,00 48,00
16,300 18,000 123,00 73,00 48,00
16,500 18,000 123,00 73,00 48,00
16,900 18,000 123,00 73,00 48,00
17,000 18,000 123,00 73,00 48,00
17,300 18,000 123,00 73,00 48,00
17,500 18,000 123,00 73,00 48,00
18,000 18,000 123,00 73,00 48,00
18,500 20,000 131,00 79,00 50,00

Punte Ratio con fori di refrigerazione

● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●



Signum

12

Signum

13RT 100 HF

l1 

d
1 d
2 

l2 l3 

tmax

tmax = l2-1,5 x d1

Articolo nr. 8520 8620

Norma DIN 6537 K

Materiale tagliente Int. in MD

Tipo di metallo duro K/P

Trattamento di superficie

Tipo RT 100 HF RT 100 HF

Profondità di foro 3xD 3xD

Direzione di taglio destra destra

Tolleranza sul diametro m7 m7

Gruppo di sconto 121 121

  

d1 d2 l1 l2 l3
Disponibilità

mm pollici mm mm mm mm

18,900 20,000 131,00 79,00 50,00
19,000 20,000 131,00 79,00 50,00
19,050 3/4 20,000 131,00 79,00 50,00
19,300 20,000 131,00 79,00 50,00
19,500 20,000 131,00 79,00 50,00
20,000 20,000 131,00 79,00 50,00

Punte Ratio con fori di refrigerazione Punte Ratio con fori di refrigerazione

● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●



Signum

14 RT 100 HF

l1 

d
1 d
2 

l2 l3 

tmax

tmax = l2-1,5 x d1

Articolo nr. 8521 8621

Norma DIN 6537 L

Materiale tagliente Int. in MD

Tipo di metallo duro K/P

Trattamento di superficie

Tipo RT 100 HF RT 100 HF

Profondità di foro 5xD 5xD

Direzione di taglio destra destra

Tolleranza sul diametro m7 m7

Gruppo di sconto 121 121

  

d1 d2 l1 l2 l3
Disponibilità

mm pollici mm mm mm mm

3,000 6,000 66,00 28,00 36,00
3,100 6,000 66,00 28,00 36,00
3,170 1/8 6,000 66,00 28,00 36,00
3,200 6,000 66,00 28,00 36,00
3,250 6,000 66,00 28,00 36,00
3,300 6,000 66,00 28,00 36,00
3,400 6,000 66,00 28,00 36,00
3,500 6,000 66,00 28,00 36,00
3,570 9/64 6,000 66,00 28,00 36,00
3,600 6,000 66,00 28,00 36,00
3,700 6,000 66,00 28,00 36,00
3,800 6,000 74,00 36,00 36,00
3,900 6,000 74,00 36,00 36,00
3,970 5/32 6,000 74,00 36,00 36,00
4,000 6,000 74,00 36,00 36,00
4,100 6,000 74,00 36,00 36,00
4,200 6,000 74,00 36,00 36,00
4,300 6,000 74,00 36,00 36,00
4,370 11/64 6,000 74,00 36,00 36,00
4,400 6,000 74,00 36,00 36,00
4,500 6,000 74,00 36,00 36,00
4,600 6,000 74,00 36,00 36,00
4,650 6,000 74,00 36,00 36,00
4,700 6,000 74,00 36,00 36,00
4,760 3/16 6,000 82,00 44,00 36,00
4,800 6,000 82,00 44,00 36,00
4,900 6,000 82,00 44,00 36,00
5,000 6,000 82,00 44,00 36,00
5,100 6,000 82,00 44,00 36,00
5,160 13/64 6,000 82,00 44,00 36,00
5,200 6,000 82,00 44,00 36,00
5,300 6,000 82,00 44,00 36,00
5,400 6,000 82,00 44,00 36,00
5,500 6,000 82,00 44,00 36,00
5,550 6,000 82,00 44,00 36,00
5,560 7/32 6,000 82,00 44,00 36,00

Punte Ratio con fori di refrigerazione

● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●



Signum

14

Signum

15RT 100 HF

l1 

d
1 d
2 

l2 l3 

tmax

tmax = l2-1,5 x d1

Articolo nr. 8521 8621

Norma DIN 6537 L

Materiale tagliente Int. in MD

Tipo di metallo duro K/P

Trattamento di superficie

Tipo RT 100 HF RT 100 HF

Profondità di foro 5xD 5xD

Direzione di taglio destra destra

Tolleranza sul diametro m7 m7

Gruppo di sconto 121 121

  

d1 d2 l1 l2 l3
Disponibilità

mm pollici mm mm mm mm

5,600 6,000 82,00 44,00 36,00
5,700 6,000 82,00 44,00 36,00
5,800 6,000 82,00 44,00 36,00
5,900 6,000 82,00 44,00 36,00
5,950 15/64 6,000 82,00 44,00 36,00
6,000 6,000 82,00 44,00 36,00
6,100 8,000 91,00 53,00 36,00
6,200 8,000 91,00 53,00 36,00
6,300 8,000 91,00 53,00 36,00
6,350 1/4 8,000 91,00 53,00 36,00
6,400 8,000 91,00 53,00 36,00
6,500 8,000 91,00 53,00 36,00
6,600 8,000 91,00 53,00 36,00
6,700 8,000 91,00 53,00 36,00
6,750 17/64 8,000 91,00 53,00 36,00
6,800 8,000 91,00 53,00 36,00
6,900 8,000 91,00 53,00 36,00
7,000 8,000 91,00 53,00 36,00
7,100 8,000 91,00 53,00 36,00
7,140 9/32 8,000 91,00 53,00 36,00
7,200 8,000 91,00 53,00 36,00
7,300 8,000 91,00 53,00 36,00
7,400 8,000 91,00 53,00 36,00
7,500 8,000 91,00 53,00 36,00
7,540 19/64 8,000 91,00 53,00 36,00
7,600 8,000 91,00 53,00 36,00
7,700 8,000 91,00 53,00 36,00
7,800 8,000 91,00 53,00 36,00
7,900 8,000 91,00 53,00 36,00
7,940 5/16 8,000 91,00 53,00 36,00
8,000 8,000 91,00 53,00 36,00
8,100 10,000 103,00 61,00 40,00
8,200 10,000 103,00 61,00 40,00
8,300 10,000 103,00 61,00 40,00
8,330 21/64 10,000 103,00 61,00 40,00
8,400 10,000 103,00 61,00 40,00

Punte Ratio con fori di refrigerazione Punte Ratio con fori di refrigerazione

● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●



Signum

16 RT 100 HF

l1 

d
1 d
2 

l2 l3 

tmax

tmax = l2-1,5 x d1

Articolo nr. 8521 8621

Norma DIN 6537 L

Materiale tagliente Int. in MD

Tipo di metallo duro K/P

Trattamento di superficie

Tipo RT 100 HF RT 100 HF

Profondità di foro 5xD 5xD

Direzione di taglio destra destra

Tolleranza sul diametro m7 m7

Gruppo di sconto 121 121

  

d1 d2 l1 l2 l3
Disponibilità

mm pollici mm mm mm mm

8,500 10,000 103,00 61,00 40,00
8,600 10,000 103,00 61,00 40,00
8,700 10,000 103,00 61,00 40,00
8,730 11/32 10,000 103,00 61,00 40,00
8,800 10,000 103,00 61,00 40,00
8,900 10,000 103,00 61,00 40,00
9,000 10,000 103,00 61,00 40,00
9,100 10,000 103,00 61,00 40,00
9,130 23/64 10,000 103,00 61,00 40,00
9,200 10,000 103,00 61,00 40,00
9,250 10,000 103,00 61,00 40,00
9,300 10,000 103,00 61,00 40,00
9,400 10,000 103,00 61,00 40,00
9,500 10,000 103,00 61,00 40,00
9,520 3/8 10,000 103,00 61,00 40,00
9,600 10,000 103,00 61,00 40,00
9,700 10,000 103,00 61,00 40,00
9,800 10,000 103,00 61,00 40,00
9,900 10,000 103,00 61,00 40,00
9,920 25/64 10,000 103,00 61,00 40,00
10,000 10,000 103,00 61,00 40,00
10,100 12,000 118,00 71,00 45,00
10,200 12,000 118,00 71,00 45,00
10,300 12,000 118,00 71,00 45,00
10,320 13/32 12,000 118,00 71,00 45,00
10,400 12,000 118,00 71,00 45,00
10,500 12,000 118,00 71,00 45,00
10,600 12,000 118,00 71,00 45,00
10,700 12,000 118,00 71,00 45,00
10,800 12,000 118,00 71,00 45,00
10,900 12,000 118,00 71,00 45,00
11,000 12,000 118,00 71,00 45,00
11,100 12,000 118,00 71,00 45,00
11,110 7/16 12,000 118,00 71,00 45,00
11,200 12,000 118,00 71,00 45,00
11,300 12,000 118,00 71,00 45,00

Punte Ratio con fori di refrigerazione

● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
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16

Signum

17RT 100 HF
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l2 l3 

tmax

tmax = l2-1,5 x d1

Articolo nr. 8521 8621

Norma DIN 6537 L

Materiale tagliente Int. in MD

Tipo di metallo duro K/P

Trattamento di superficie

Tipo RT 100 HF RT 100 HF

Profondità di foro 5xD 5xD

Direzione di taglio destra destra

Tolleranza sul diametro m7 m7

Gruppo di sconto 121 121

  

d1 d2 l1 l2 l3
Disponibilità

mm pollici mm mm mm mm

11,400 12,000 118,00 71,00 45,00
11,500 12,000 118,00 71,00 45,00
11,600 12,000 118,00 71,00 45,00
11,700 12,000 118,00 71,00 45,00
11,800 12,000 118,00 71,00 45,00
11,900 12,000 118,00 71,00 45,00
11,910 15/32 12,000 118,00 71,00 45,00
12,000 12,000 118,00 71,00 45,00
12,200 14,000 124,00 77,00 45,00
12,500 14,000 124,00 77,00 45,00
12,700 14,000 124,00 77,00 45,00
12,800 14,000 124,00 77,00 45,00
13,000 14,000 124,00 77,00 45,00
13,300 14,000 124,00 77,00 45,00
13,500 14,000 124,00 77,00 45,00
13,700 14,000 124,00 77,00 45,00
14,000 14,000 124,00 77,00 45,00
14,200 16,000 133,00 83,00 48,00
14,290 9/16 16,000 133,00 83,00 48,00
14,300 16,000 133,00 83,00 48,00
14,500 16,000 133,00 83,00 48,00
14,700 16,000 133,00 83,00 48,00
15,000 16,000 133,00 83,00 48,00
15,200 16,000 133,00 83,00 48,00
15,300 16,000 133,00 83,00 48,00
15,500 16,000 133,00 83,00 48,00
15,700 16,000 133,00 83,00 48,00
16,000 16,000 133,00 83,00 48,00
16,300 18,000 143,00 93,00 48,00
16,500 18,000 143,00 93,00 48,00
16,900 18,000 143,00 93,00 48,00
17,000 18,000 143,00 93,00 48,00
17,300 18,000 143,00 93,00 48,00
17,500 18,000 143,00 93,00 48,00
18,000 18,000 143,00 93,00 48,00
18,500 20,000 153,00 101,00 50,00

Punte Ratio con fori di refrigerazione Punte Ratio con fori di refrigerazione

● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
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● ●
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● ●
● ●



Signum

18 RT 100 HF
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d
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l2 l3 

tmax

tmax = l2-1,5 x d1

Articolo nr. 8521 8621

Norma DIN 6537 L

Materiale tagliente Int. in MD

Tipo di metallo duro K/P

Trattamento di superficie

Tipo RT 100 HF RT 100 HF

Profondità di foro 5xD 5xD

Direzione di taglio destra destra

Tolleranza sul diametro m7 m7

Gruppo di sconto 121 121

  

d1 d2 l1 l2 l3
Disponibilità

mm pollici mm mm mm mm

18,900 20,000 153,00 101,00 50,00
19,000 20,000 153,00 101,00 50,00
19,050 3/4 20,000 153,00 101,00 50,00
19,300 20,000 153,00 101,00 50,00
19,500 20,000 153,00 101,00 50,00
20,000 20,000 153,00 101,00 50,00

Punte Ratio con fori di refrigerazione

● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
● ●
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18
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19RT 100 HF

l1 

d
2 

l3 

d
1 

l2 
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tmax = l2-1,5 x d1

Articolo nr. 8522

Norma Norma di fabbrica

Materiale tagliente Int. in MD

Tipo di metallo duro K/P

Trattamento di superficie

Tipo RT 100 HF

Profondità di foro 7xD

Direzione di taglio destra

Tolleranza sul diametro m7

Gruppo di sconto 121

 

d1 d2 l1 l2 l3
Disponibilità

mm pollici mm mm mm mm

3,000 6,000 70,00 30,00 36,00
3,250 6,000 70,00 30,00 36,00
3,300 6,000 70,00 30,00 36,00
3,400 6,000 75,00 35,50 36,00
3,500 6,000 75,00 35,50 36,00
3,700 6,000 75,00 35,50 36,00
4,000 6,000 75,00 37,50 36,00
4,200 6,000 75,00 37,50 36,00
4,300 6,000 85,00 45,00 36,00
4,500 6,000 85,00 45,00 36,00
4,650 6,000 85,00 45,00 36,00
5,000 6,000 90,00 50,00 36,00
5,100 6,000 90,00 50,00 36,00
5,200 6,000 90,00 50,00 36,00
5,500 6,000 97,00 57,00 36,00
5,550 6,000 97,00 57,00 36,00
6,000 6,000 97,00 57,00 36,00
6,500 8,000 106,00 66,00 36,00
6,750 17/64 8,000 106,00 66,00 36,00
6,800 8,000 106,00 66,00 36,00
6,900 8,000 116,00 76,00 36,00
7,000 8,000 116,00 76,00 36,00
7,400 8,000 116,00 76,00 36,00
7,500 8,000 116,00 76,00 36,00
7,800 8,000 116,00 76,00 36,00
8,000 8,000 116,00 76,00 36,00
8,500 10,000 131,00 87,00 40,00
8,600 10,000 131,00 87,00 40,00
8,800 10,000 131,00 87,00 40,00
9,000 10,000 131,00 87,00 40,00
9,250 10,000 139,00 95,00 40,00
9,400 10,000 139,00 95,00 40,00
9,500 10,000 139,00 95,00 40,00

10,000 10,000 139,00 95,00 40,00
10,200 12,000 155,00 106,00 45,00
10,400 12,000 155,00 106,00 45,00

Punte Ratio con fori di refrigerazione Punte Ratio con fori di refrigerazione
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20 RT 100 HF
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tmax = l2-1,5 x d1

Articolo nr. 8522

Norma Norma di fabbrica

Materiale tagliente Int. in MD

Tipo di metallo duro K/P

Trattamento di superficie

Tipo RT 100 HF

Profondità di foro 7xD

Direzione di taglio destra

Tolleranza sul diametro m7

Gruppo di sconto 121

 

d1 d2 l1 l2 l3
Disponibilità

mm pollici mm mm mm mm

10,500 12,000 155,00 106,00 45,00
10,800 12,000 155,00 106,00 45,00
11,000 12,000 155,00 106,00 45,00
11,300 12,000 163,00 114,00 45,00
11,400 12,000 163,00 114,00 45,00
11,500 12,000 163,00 114,00 45,00
12,000 12,000 163,00 114,00 45,00
12,500 14,000 182,00 133,00 45,00
13,000 14,000 182,00 133,00 45,00
13,100 33/64 14,000 182,00 133,00 45,00
13,500 14,000 182,00 133,00 45,00
14,000 14,000 182,00 133,00 45,00
14,500 16,000 204,00 152,00 48,00
15,000 16,000 204,00 152,00 48,00
15,100 16,000 204,00 152,00 48,00
15,500 16,000 204,00 152,00 48,00
16,000 16,000 204,00 152,00 48,00

Punte Ratio con fori di refrigerazione
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tmax = l2-1,5 x d1

Articolo nr. 8524

Norma DIN 6537 K

Materiale tagliente Int. in MD

Tipo di metallo duro K/P

Trattamento di superficie

Tipo RT 100 HF

Profondità di foro 3xD

Direzione di taglio destra

Tolleranza sul diametro m7

Gruppo di sconto 121

 

d1 d2 l1 l2 l3
Disponibilità

mm pollici mm mm mm mm

3,000 6,000 62,00 20,00 36,00
3,100 6,000 62,00 20,00 36,00
3,170 1/8 6,000 62,00 20,00 36,00
3,200 6,000 62,00 20,00 36,00
3,250 6,000 62,00 20,00 36,00
3,300 6,000 62,00 20,00 36,00
3,400 6,000 62,00 20,00 36,00
3,500 6,000 62,00 20,00 36,00
3,570 9/64 6,000 62,00 20,00 36,00
3,600 6,000 62,00 20,00 36,00
3,700 6,000 62,00 20,00 36,00
3,800 6,000 66,00 24,00 36,00
3,900 6,000 66,00 24,00 36,00
3,970 5/32 6,000 66,00 24,00 36,00
4,000 6,000 66,00 24,00 36,00
4,100 6,000 66,00 24,00 36,00
4,200 6,000 66,00 24,00 36,00
4,300 6,000 66,00 24,00 36,00
4,370 11/64 6,000 66,00 24,00 36,00
4,400 6,000 66,00 24,00 36,00
4,500 6,000 66,00 24,00 36,00
4,600 6,000 66,00 24,00 36,00
4,650 6,000 66,00 24,00 36,00
4,700 6,000 66,00 24,00 36,00
4,760 3/16 6,000 66,00 28,00 36,00
4,800 6,000 66,00 28,00 36,00
4,900 6,000 66,00 28,00 36,00
5,000 6,000 66,00 28,00 36,00
5,100 6,000 66,00 28,00 36,00
5,160 13/64 6,000 66,00 28,00 36,00
5,200 6,000 66,00 28,00 36,00
5,300 6,000 66,00 28,00 36,00
5,400 6,000 66,00 28,00 36,00
5,500 6,000 66,00 28,00 36,00
5,550 6,000 66,00 28,00 36,00
5,560 7/32 6,000 66,00 28,00 36,00

Punte Ratio con fori di refrigerazione Punte Ratio senza fori di refrigerazione
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22 RT 100 HF
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tmax = l2-1,5 x d1

Articolo nr. 8524

Norma DIN 6537 K

Materiale tagliente Int. in MD

Tipo di metallo duro K/P

Trattamento di superficie

Tipo RT 100 HF

Profondità di foro 3xD

Direzione di taglio destra

Tolleranza sul diametro m7

Gruppo di sconto 121

 

d1 d2 l1 l2 l3
Disponibilità

mm pollici mm mm mm mm

5,600 6,000 66,00 28,00 36,00
5,700 6,000 66,00 28,00 36,00
5,800 6,000 66,00 28,00 36,00
5,900 6,000 66,00 28,00 36,00
5,950 15/64 6,000 66,00 28,00 36,00
6,000 6,000 66,00 28,00 36,00
6,100 8,000 79,00 34,00 36,00
6,200 8,000 79,00 34,00 36,00
6,300 8,000 79,00 34,00 36,00
6,350 1/4 8,000 79,00 34,00 36,00
6,400 8,000 79,00 34,00 36,00
6,500 8,000 79,00 34,00 36,00
6,600 8,000 79,00 34,00 36,00
6,700 8,000 79,00 34,00 36,00
6,750 17/64 8,000 79,00 34,00 36,00
6,800 8,000 79,00 34,00 36,00
6,900 8,000 79,00 34,00 36,00
7,000 8,000 79,00 34,00 36,00
7,100 8,000 79,00 41,00 36,00
7,140 9/32 8,000 79,00 41,00 36,00
7,200 8,000 79,00 41,00 36,00
7,300 8,000 79,00 41,00 36,00
7,400 8,000 79,00 41,00 36,00
7,500 8,000 79,00 41,00 36,00
7,540 19/64 8,000 79,00 41,00 36,00
7,600 8,000 79,00 41,00 36,00
7,700 8,000 79,00 41,00 36,00
7,800 8,000 79,00 41,00 36,00
7,900 8,000 79,00 41,00 36,00
7,940 5/16 8,000 79,00 41,00 36,00
8,000 8,000 79,00 41,00 36,00
8,100 10,000 89,00 47,00 40,00
8,200 10,000 89,00 47,00 40,00
8,300 10,000 89,00 47,00 40,00
8,330 21/64 10,000 89,00 47,00 40,00
8,400 10,000 89,00 47,00 40,00

Punte Ratio senza fori di refrigerazione
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tmax = l2-1,5 x d1

Articolo nr. 8524

Norma DIN 6537 K

Materiale tagliente Int. in MD

Tipo di metallo duro K/P

Trattamento di superficie

Tipo RT 100 HF

Profondità di foro 3xD

Direzione di taglio destra

Tolleranza sul diametro m7

Gruppo di sconto 121

 

d1 d2 l1 l2 l3
Disponibilità

mm pollici mm mm mm mm

8,500 10,000 89,00 47,00 40,00
8,600 10,000 89,00 47,00 40,00
8,700 10,000 89,00 47,00 40,00
8,730 11/32 10,000 89,00 47,00 40,00
8,800 10,000 89,00 47,00 40,00
8,900 10,000 89,00 47,00 40,00
9,000 10,000 89,00 47,00 40,00
9,100 10,000 89,00 47,00 40,00
9,130 23/64 10,000 89,00 47,00 40,00
9,200 10,000 89,00 47,00 40,00
9,250 10,000 89,00 47,00 40,00
9,300 10,000 89,00 47,00 40,00
9,400 10,000 89,00 47,00 40,00
9,500 10,000 89,00 47,00 40,00
9,520 3/8 10,000 89,00 47,00 40,00
9,600 10,000 89,00 47,00 40,00
9,700 10,000 89,00 47,00 40,00
9,800 10,000 89,00 47,00 40,00
9,900 10,000 89,00 47,00 40,00
9,920 25/64 10,000 89,00 47,00 40,00
10,000 10,000 89,00 47,00 40,00
10,100 12,000 102,00 55,00 45,00
10,200 12,000 102,00 55,00 45,00
10,300 12,000 102,00 55,00 45,00
10,320 13/32 12,000 102,00 55,00 45,00
10,400 12,000 102,00 55,00 45,00
10,500 12,000 102,00 55,00 45,00
10,600 12,000 102,00 55,00 45,00
10,700 12,000 102,00 55,00 45,00
10,800 12,000 102,00 55,00 45,00
10,900 12,000 102,00 55,00 45,00
11,000 12,000 102,00 55,00 45,00
11,100 12,000 102,00 55,00 45,00
11,110 7/16 12,000 102,00 55,00 45,00
11,200 12,000 102,00 55,00 45,00
11,300 12,000 102,00 55,00 45,00

Punte Ratio senza fori di refrigerazione Punte Ratio senza fori di refrigerazione
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tmax = l2-1,5 x d1

Articolo nr. 8524

Norma DIN 6537 K

Materiale tagliente Int. in MD

Tipo di metallo duro K/P

Trattamento di superficie

Tipo RT 100 HF

Profondità di foro 3xD

Direzione di taglio destra

Tolleranza sul diametro m7

Gruppo di sconto 121

 

d1 d2 l1 l2 l3
Disponibilità

mm pollici mm mm mm mm

11,400 12,000 102,00 55,00 45,00
11,500 12,000 102,00 55,00 45,00
11,600 12,000 102,00 55,00 45,00
11,700 12,000 102,00 55,00 45,00
11,800 12,000 102,00 55,00 45,00
11,900 12,000 102,00 55,00 45,00
11,910 15/32 12,000 102,00 55,00 45,00
12,000 12,000 102,00 55,00 45,00
12,200 14,000 107,00 60,00 45,00
12,500 14,000 107,00 60,00 45,00
12,700 1/2 14,000 107,00 60,00 45,00
12,800 14,000 107,00 60,00 45,00
13,000 14,000 107,00 60,00 45,00
13,300 14,000 107,00 60,00 45,00
13,500 14,000 107,00 60,00 45,00
13,700 14,000 107,00 60,00 45,00
14,000 14,000 107,00 60,00 45,00
14,200 16,000 115,00 65,00 48,00
14,290 9/16 16,000 115,00 65,00 48,00
14,300 16,000 115,00 65,00 48,00
14,500 16,000 115,00 65,00 48,00
14,700 16,000 115,00 65,00 48,00
15,000 16,000 115,00 65,00 48,00
15,200 16,000 115,00 65,00 48,00
15,300 16,000 115,00 65,00 48,00
15,500 16,000 115,00 65,00 48,00
15,700 16,000 115,00 65,00 48,00
16,000 16,000 115,00 65,00 48,00
16,300 18,000 123,00 73,00 48,00
16,500 18,000 123,00 73,00 48,00
16,900 18,000 123,00 73,00 48,00
17,000 18,000 123,00 73,00 48,00
17,300 18,000 123,00 73,00 48,00
17,500 18,000 123,00 73,00 48,00
18,000 18,000 123,00 73,00 48,00
18,500 20,000 131,00 79,00 50,00

Punte Ratio senza fori di refrigerazione
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tmax = l2-1,5 x d1

Articolo nr. 8524

Norma DIN 6537 K

Materiale tagliente Int. in MD

Tipo di metallo duro K/P

Trattamento di superficie

Tipo RT 100 HF

Profondità di foro 3xD

Direzione di taglio destra

Tolleranza sul diametro m7

Gruppo di sconto 121

 

d1 d2 l1 l2 l3
Disponibilità

mm pollici mm mm mm mm

18,900 20,000 131,00 79,00 50,00
19,000 20,000 131,00 79,00 50,00
19,050 3/4 20,000 131,00 79,00 50,00
19,300 20,000 131,00 79,00 50,00
19,500 20,000 131,00 79,00 50,00
20,000 20,000 131,00 79,00 50,00

Punte Ratio senza fori di refrigerazione Punte Ratio senza fori di refrigerazione
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≤500
≤1000
≤850
≤1000
≤700
≤850
≤1000
≤1000
≤1400
≤850
≤1000
≤1400
≤1000
≤1400
≤850
≤1400
≤1400

≤350 HB
≤900
≤1100
≤1500

≤48 HRC
≤66 HRC

≤2000
≤240 HB  
≤350 HB  
≤240 HB
≤350 HB
≤350 HB

≤850 
≤1400
≤400
≤650
≤600
≤600
≤400
≤500
≤600
≤600
≤600  
≤850
≤850
≤1000
≤150
≤100  

≤220 HB  
≤300 HB  

≤1000  
≤1400  
≤1000
≤1000

Signum

26 RT 100 HF

L

Refrigerazione
 senza
 con refrigerazione

Refrigerante:
 Aria
 Olio
 Emulsione 

Direzione di taglio:
 destre
 sinistre

Ø utensile 
mm

Num. colonna avanzamento

1 2 3 4 5 6 7 8 9

f (mm/giro)
0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019
1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160
4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200
5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250
6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315
8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,315
10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400
12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500
16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630
20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630
25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800
31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000
40,00 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250
50,00 0,250 0,310 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,250
63,00 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600
80,00 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600 2,000

I numeri in grassetto della colonna avanzamento indicano gli utensili da preferire.
Per la scelta dell‘utensile ottimale e dei valori di taglio consigliati per il vostro lavoro 
sotto www.guehring.de è a disposizione anche la Trattamento di superficiee elettronica del Navigatore Guehring.

Materiali Esempi di materiale
Numeri in grassetto = nr. materiale a DIN EN 10 027

Resistenza 
N/mm2

Durezza Refrigerante

Acciai da costruzione 1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2)
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500)

Acciai automatici 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36)
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20)

Acciai da bonifica non legati 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30)
1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45)
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60)

Acciai da bonifica legati 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4

Acciai da cementazione non legati 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10)
Acciai da cementazione legati 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6

1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5
Acciai nitrurati 1.8504 34CrAl6

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7
Acciai utensili 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4
Acciai super rapidi 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3
Acciai per molle 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4)
Acciai inossidabili, allo zolfo 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9
 austenitici 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A)
 martensitici 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2
Acciai temprati –

Leghe speciali Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy
Ghise GL-100 ... GL-200

GL-250 ... GL-350
Ghise sferoidali, FGS-350-4, FGS-550-4, FGS-500-7
ghise temperate FGS-700-2, FGS-700-2
Ghisa in conchiglia –
Titanio e leghe di titanio 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1
Alluminio e leghe di alu 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1
Leghe di alu per lav. plastiche 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5
Leghe di alu-ghisa ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9
 > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg
Leghe di magnesio 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1
Rame legato in bassa % 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb
Ottone, a truciolo corto 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2
 a truciolo lungo 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5
Bronzi a truciolo corto 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn

2.0790 CuNi18Zn19Pb
Bronzi a truciolo lungo 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2

Articolo nr.
Norma/DIN

Materiale tagliente
Tipo di metallo duro

Tipo
Tratt. di superficie

Refrigerante

RT 100 HF



Signum

26

145 7 7 130 7 145 7 7 145 6
120 6 6 110 6 120 6 6 120 5
170 8 8 145 8 170 8 8 170 7
145 8 8 110 7 145 8 8 145 7
130 8 8 120 7 130 8 8 130 7
125 7 7 110 7 125 7 7 125 6
120 7 7 105 7 120 7 7 120 6
120 7 7 105 7 120 7 7 120 6
105 7 7 100 6 105 7 7 105 6
145 8 8 130 8 145 8 8 145 7
120 7 7 120 7 120 7 7 120 6
85 5 5 85 5 85 5 5 85 4
110 7 7 100 6 110 7 7 110 6
105 5 5 90 5 105 5 5 105 4
80 6 6 65 6 80 6 6 80 5
65 5 5 55 5 65 5 5 65 4
60 4 4 55 4 60 4 4 60 3
60 3 3 45 3 60 3 3 60 2

55 3 3 45 3 55 3 3 55 2
35 2 2 25 2 35 2 2 35 1
35 4 4 25 4 35 4 4 35 3

45 4 4 40 3 45 4 4 45 3
40 3 3 35 3 40 3 3 40 3

≤3xD ≤7xD≤5xD 
8520 8620 8524 8521 8621 8522

DIN 6537 K DIN 6537 K DIN 6537 K DIN 6537 L DIN 6537 L Norma di fabbrica
Int. in MD Int. in MD Int. in MD Int. in MD Int. in MD Int. in MD

K/P K/P K/P K/P K/P K/P
RT 100 HF RT 100 HF RT 100 HF RT 100 HF RT 100 HF RT 100 HF

vc 
m/mn N. colonna avanzamento vc 

m/mn
N. colonna avanza-

mento
vc 

m/mn N. colonna avanzamento vc 
m/mn

N. colonna avanza-
mento

Materiali Esempi di materiale
Numeri in grassetto = nr. materiale a DIN EN 10 027

Resistenza 
N/mm2

Durezza Refrigerante

Acciai da costruzione 1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2)
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500)

Acciai automatici 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36)
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20)

Acciai da bonifica non legati 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30)
1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45)
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60)

Acciai da bonifica legati 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4

Acciai da cementazione non legati 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10)
Acciai da cementazione legati 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6

1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5
Acciai nitrurati 1.8504 34CrAl6

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7
Acciai utensili 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4
Acciai super rapidi 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3
Acciai per molle 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4)
Acciai inossidabili, allo zolfo 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9
 austenitici 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A)
 martensitici 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2
Acciai temprati –

Leghe speciali Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy
Ghise GL-100 ... GL-200

GL-250 ... GL-350
Ghise sferoidali, FGS-350-4, FGS-550-4, FGS-500-7
ghise temperate FGS-700-2, FGS-700-2
Ghisa in conchiglia –
Titanio e leghe di titanio 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1
Alluminio e leghe di alu 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1
Leghe di alu per lav. plastiche 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5
Leghe di alu-ghisa ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9
 > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg
Leghe di magnesio 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1
Rame legato in bassa % 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb
Ottone, a truciolo corto 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2
 a truciolo lungo 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5
Bronzi a truciolo corto 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn

2.0790 CuNi18Zn19Pb
Bronzi a truciolo lungo 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2

RT 100 HF



Ubiemme Gühring Italia s.r.l.
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FORATURAFORATURA

UTENSILI SPECIALIUTENSILI SPECIALI

FRESARTURAFRESARTURA

SISTEMI MODULARISISTEMI MODULARI SERVICESERVICE

ALESATURAALESATURA PKDPKDMASCHIATURAMASCHIATURA

SVASATURASVASATURA

Eventuali errori di stampa o modifiche di qualsiasi tipo, nel frattempo intervenute, non danno diritto ad alcuna pretesa. Tutti i prodotti desi-
gnati a DIN possono essere forniti con misure diverse da quelle del prospetto, sempre che reintrino in quelle indicate dalla DIN.
Tutti i prezzi sono in EURO sulla base del nuovo listino nr. 42/2012.


