


120 anni di know-how nella produzione, di capacità innovativa e di sinergia: sono questi i 

punti forti che hanno permesso a Gühring di evolversi da azienda pionieristica nel settore 

degli utensili a forare in fornitore a 360 gradi e leader di mercato. Complici del successo 

sono stati i nostri reparti interni di R&S nel campo della geometria, della produzione e del 

rivestimento, la creazione di materiali di taglio di propria produzione e di centri di riaffilatura 

e rivestimento. Da tutto ciò deriva l’efficienza dei nostri prodotti, progettati per fissare 

standard di riferimento sempre nuovi nel settore.

Da questo vantaggio di know-how è nata la nuova RT 100 XF: Performance estreme e 

qualità all‘avanguardia. Con una forza incontenibile e una garanzia di eccellenti risultati di 

lavorazione nei vostri processi.

RT 100 XF. Nuova. Estrema. Potente. 

MASSIME PRESTAZIONI

ELEVATO VOLUME DI  
EVACUAZIONE TRUCIOLI



MASSIME PRESTAZIONI



Il collaudato sistema di 
rivestimento nanoFire è stato 
ulteriormente perfezionato con 
un processo di pre e post 
trattamento progettato ad hoc. 
Questo trattamento delle superfici 
rende il rivestimento più liscio e 
quindi notevolmente più robusto. 

Estremamente duro, assolutamente 
infrangibile: sviluppato per la gamma  
RT 100 XF, questo metallo duro 
consente di colmare il divario tra 
durezza e resistenza all’usura.  
Grazie alla sua struttura speciale, 
questo tipo di metallo duro, prodotto 
internamente da Gühring, previene  
le rotture causate dall‘usura dell’utensile.   
 

I quattro pattini di guida fanno 
presa rapidamente, migliorando 
la coassialità e assicurando una 

perfetta qualità di foratura; per 
questo nella gamma RT 100 XF 
sono già standard a partire da 

5xD. Il terzo e il quarto  
pattino di guida assicurano 

un’eccellente scorrevolezza.



Grazie alla forma arrotondata 
degli spigoli si ottiene 
un tagliente stabile e al 
tempo stesso durevole. La 
riproducibilità esatta in µm di 
questo arrotondamento è resa  
possibile dal nostro know-how 
come produttori. La qualità 
originale viene ripristinata nei 
nostri centri interni di riaffilatura 
e rivestimento.La caratteristica  

della geometria protetta da 
uno smusso negativo lungo 
il tagliente secondario,  
rende il tagliente estrema-
mente robusto e durevole. 
Per prestazioni estreme.

Le scanalature 
lucidate riducono 
l’immissione di calore 
nel pezzo.  
I trucioli scorrono 
più velocemente e si 
evitano sbalzi termici, 
come ad esempio 
l’indurimento. 

•	 L’ottimizzazione combinata di tutti i parametri 
dell’utensile consente un avanzamento massimo 
e grandi volumi di asportazione di truciolo

•	 Finitura interna di alta qualità per sfruttare al 
massimo la performance

•	 Riduzione del tempo ciclo in materiali difficili da 
lavorare e in casi di applicazione speciali nella 
produzione in serie

bubeck
Notiz
Marked festgelegt von bubeck
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Articolo n. 5498

Gruppo di sconto 255

Direzione di taglio R

d1  d2 l1 l2 l3
Disponibilità

mm inch mm mm mm mm
3,000  6,00 66,00 28,00 36,00 •

3,100  6,00 66,00 28,00 36,00 •

3,170 1/8 6,00 66,00 28,00 36,00 •

3,200  6,00 66,00 28,00 36,00 •

3,250  6,00 66,00 28,00 36,00 •

3,300  6,00 66,00 28,00 36,00 •

3,400  6,00 66,00 28,00 36,00 •

3,500  6,00 66,00 28,00 36,00 •

3,570 9/64 6,00 66,00 28,00 36,00 •

3,600  6,00 66,00 28,00 36,00 •

3,700  6,00 66,00 28,00 36,00 •

3,800  6,00 74,00 36,00 36,00 •

3,900  6,00 74,00 36,00 36,00 •

3,970 5/32 6,00 74,00 36,00 36,00 •

4,000  6,00 74,00 36,00 36,00 •

4,040  6,00 74,00 36,00 36,00 •

4,100  6,00 74,00 36,00 36,00 •

4,200  6,00 74,00 36,00 36,00 •

4,300  6,00 74,00 36,00 36,00 •

4,370 11/64 6,00 74,00 36,00 36,00 •

4,400  6,00 74,00 36,00 36,00 •

4,500  6,00 74,00 36,00 36,00 •

4,600  6,00 74,00 36,00 36,00 •

4,650  6,00 74,00 36,00 36,00 •

4,700  6,00 74,00 36,00 36,00 •

4,760 3/16 6,00 82,00 44,00 36,00 •

4,800  6,00 82,00 44,00 36,00 •

4,900  6,00 82,00 44,00 36,00 •

5,000  6,00 82,00 44,00 36,00 •

5,100  6,00 82,00 44,00 36,00 •

5,110  6,00 82,00 44,00 36,00 •

5,160 13/64 6,00 82,00 44,00 36,00 •

5,200  6,00 82,00 44,00 36,00 •

5,300  6,00 82,00 44,00 36,00 •

5,400  6,00 82,00 44,00 36,00 •

5,410  6,00 82,00 44,00 36,00 •

Punte Ratio con canali di raffreddamento

5xD RT 100
XF

DIN
6537 L

140°
m7

Materiale da taglio MDI

Superficie F

Forma del gambo HA

P ●
spoglia sul cono tagliente • tagliente principale forma concava 
• geometria dei taglienti ottimizzata • massime prestazioni  NEW

M ○  
K ○  

N acciai da costruzione e da cementazione • acciai automatici, acciai da 
bonifica • acciai (legati/non legati) fino a 1400 N/mm²

 

S ○  

H ○  

 

 

l1

d 1d 2

l2l3

t max

t max = l2-1,5 x d1

Punte Ratio
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Articolo n. 5498

Gruppo di sconto 255

Direzione di taglio R

d1  d2 l1 l2 l3
Disponibilità

mm inch mm mm mm mm
5,500  6,00 82,00 44,00 36,00 •

5,550  6,00 82,00 44,00 36,00 •

5,560 7/32 6,00 82,00 44,00 36,00 •

5,600  6,00 82,00 44,00 36,00 •

5,700  6,00 82,00 44,00 36,00 •

5,800  6,00 82,00 44,00 36,00 •

5,900  6,00 82,00 44,00 36,00 •

5,950 15/64 6,00 82,00 44,00 36,00 •

6,000  6,00 82,00 44,00 36,00 •

6,100  8,00 91,00 53,00 36,00 •

6,200  8,00 91,00 53,00 36,00 •

6,300  8,00 91,00 53,00 36,00 •

6,350 1/4 8,00 91,00 53,00 36,00 •

6,400  8,00 91,00 53,00 36,00 •

6,500  8,00 91,00 53,00 36,00 •

6,530  8,00 91,00 53,00 36,00 •

6,550  8,00 91,00 53,00 36,00 •

6,600  8,00 91,00 53,00 36,00 •

6,700  8,00 91,00 53,00 36,00 •

6,750 17/64 8,00 91,00 53,00 36,00 •

6,800  8,00 91,00 53,00 36,00 •

6,900  8,00 91,00 53,00 36,00 •

7,000  8,00 91,00 53,00 36,00 •

7,100  8,00 91,00 53,00 36,00 •

7,140 9/32 8,00 91,00 53,00 36,00 •

7,200  8,00 91,00 53,00 36,00 •

7,300  8,00 91,00 53,00 36,00 •

7,400  8,00 91,00 53,00 36,00 •

7,500  8,00 91,00 53,00 36,00 •

7,540 19/64 8,00 91,00 53,00 36,00 •

7,550  8,00 91,00 53,00 36,00 •

7,600  8,00 91,00 53,00 36,00 •

7,650  8,00 91,00 53,00 36,00 •

7,700  8,00 91,00 53,00 36,00 •

7,800  8,00 91,00 53,00 36,00 •

7,900  8,00 91,00 53,00 36,00 •

7,940 5/16 8,00 91,00 53,00 36,00 •

8,000  8,00 91,00 53,00 36,00 •

8,100  10,00 103,00 61,00 40,00 •

8,200  10,00 103,00 61,00 40,00 •

8,300  10,00 103,00 61,00 40,00 •

8,330 21/64 10,00 103,00 61,00 40,00 •

8,400  10,00 103,00 61,00 40,00 •

8,500  10,00 103,00 61,00 40,00 •

8,600  10,00 103,00 61,00 40,00 •

8,700  10,00 103,00 61,00 40,00 •

8,730 11/32 10,00 103,00 61,00 40,00 •

8,800  10,00 103,00 61,00 40,00 •

8,900  10,00 103,00 61,00 40,00 •

9,000  10,00 103,00 61,00 40,00 •

9,100  10,00 103,00 61,00 40,00 •

9,130 23/64 10,00 103,00 61,00 40,00 •

9,200  10,00 103,00 61,00 40,00 •

9,250  10,00 103,00 61,00 40,00 •

9,300  10,00 103,00 61,00 40,00 •

9,340  10,00 103,00 61,00 40,00 •

9,400  10,00 103,00 61,00 40,00 •

9,500  10,00 103,00 61,00 40,00 •

9,520 3/8 10,00 103,00 61,00 40,00 •

9,550  10,00 103,00 61,00 40,00 •

Punte Ratio
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Articolo n. 5498

Gruppo di sconto 255

Direzione di taglio R

d1  d2 l1 l2 l3
Disponibilità

mm inch mm mm mm mm
9,600  10,00 103,00 61,00 40,00 •

9,700  10,00 103,00 61,00 40,00 •

9,800  10,00 103,00 61,00 40,00 •

9,900  10,00 103,00 61,00 40,00 •

9,920 25/64 10,00 103,00 61,00 40,00 •

10,000  10,00 103,00 61,00 40,00 •

10,100  12,00 118,00 71,00 45,00 •

10,200  12,00 118,00 71,00 45,00 •

10,300  12,00 118,00 71,00 45,00 •

10,320 13/32 12,00 118,00 71,00 45,00 •

10,400  12,00 118,00 71,00 45,00 •

10,500  12,00 118,00 71,00 45,00 •

10,600  12,00 118,00 71,00 45,00 •

10,700  12,00 118,00 71,00 45,00 •

10,720 27/64 12,00 118,00 71,00 45,00 •

10,800  12,00 118,00 71,00 45,00 •

10,900  12,00 118,00 71,00 45,00 •

11,000  12,00 118,00 71,00 45,00 •

11,100  12,00 118,00 71,00 45,00 •

11,110 7/16 12,00 118,00 71,00 45,00 •

11,200  12,00 118,00 71,00 45,00 •

11,300  12,00 118,00 71,00 45,00 •

11,400  12,00 118,00 71,00 45,00 •

11,500  12,00 118,00 71,00 45,00 •

11,510 29/64 12,00 118,00 71,00 45,00 •

11,550  12,00 118,00 71,00 45,00 •

11,600  12,00 118,00 71,00 45,00 •

11,700  12,00 118,00 71,00 45,00 •

11,800  12,00 118,00 71,00 45,00 •

11,900  12,00 118,00 71,00 45,00 •

11,910 15/32 12,00 118,00 71,00 45,00 •

12,000  12,00 118,00 71,00 45,00 •

12,100  14,00 124,00 77,00 45,00 •

12,200  14,00 124,00 77,00 45,00 •

12,300 31/64 14,00 124,00 77,00 45,00 •

12,400  14,00 124,00 77,00 45,00 •

12,500  14,00 124,00 77,00 45,00 •

12,600  14,00 124,00 77,00 45,00 •

12,700 1/2 14,00 124,00 77,00 45,00 •

12,800  14,00 124,00 77,00 45,00 •

12,900  14,00 124,00 77,00 45,00 •

13,000  14,00 124,00 77,00 45,00 •

13,100 33/64 14,00 124,00 77,00 45,00 •

13,200  14,00 124,00 77,00 45,00 •

13,300  14,00 124,00 77,00 45,00 •

13,400  14,00 124,00 77,00 45,00 •

13,490 17/32 14,00 124,00 77,00 45,00 •

13,500  14,00 124,00 77,00 45,00 •

13,600  14,00 124,00 77,00 45,00 •

13,700  14,00 124,00 77,00 45,00 •

13,800  14,00 124,00 77,00 45,00 •

13,890 35/64 14,00 124,00 77,00 45,00 •

13,900  14,00 124,00 77,00 45,00 •

14,000  14,00 124,00 77,00 45,00 •

14,100  16,00 133,00 83,00 48,00 •

14,200  16,00 133,00 83,00 48,00 •

14,290 9/16 16,00 133,00 83,00 48,00 •

14,300  16,00 133,00 83,00 48,00 •

14,400  16,00 133,00 83,00 48,00 •

14,500  16,00 133,00 83,00 48,00 •

Punte Ratio
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Articolo n. 5498

Gruppo di sconto 255

Direzione di taglio R

d1  d2 l1 l2 l3
Disponibilità

mm inch mm mm mm mm
14,600  16,00 133,00 83,00 48,00 •

14,680 37/64 16,00 133,00 83,00 48,00 •

14,700  16,00 133,00 83,00 48,00 •

14,800  16,00 133,00 83,00 48,00 •

14,900  16,00 133,00 83,00 48,00 •

15,000  16,00 133,00 83,00 48,00 •

15,080 19/32 16,00 133,00 83,00 48,00 •

15,100  16,00 133,00 83,00 48,00 •

15,200  16,00 133,00 83,00 48,00 •

15,300  16,00 133,00 83,00 48,00 •

15,400  16,00 133,00 83,00 48,00 •

15,480 39/64 16,00 133,00 83,00 48,00 •

15,500  16,00 133,00 83,00 48,00 •

15,550  16,00 133,00 83,00 48,00 •

15,600  16,00 133,00 83,00 48,00 •

15,700  16,00 133,00 83,00 48,00 •

15,800  16,00 133,00 83,00 48,00 •

15,870 5/8 16,00 133,00 83,00 48,00 •

15,900  16,00 133,00 83,00 48,00 •

16,000  16,00 133,00 83,00 48,00 •

16,270 41/64 18,00 143,00 93,00 48,00 •

16,300  18,00 143,00 93,00 48,00 •

16,500  18,00 143,00 93,00 48,00 •

16,670 21/32 18,00 143,00 93,00 48,00 •

16,700  18,00 143,00 93,00 48,00 •

16,900  18,00 143,00 93,00 48,00 •

17,000  18,00 143,00 93,00 48,00 •

17,070 43/64 18,00 143,00 93,00 48,00 •

17,460 11/16 18,00 143,00 93,00 48,00 •

17,500  18,00 143,00 93,00 48,00 •

17,550  18,00 143,00 93,00 48,00 •

17,700  18,00 143,00 93,00 48,00 •

17,860 45/64 18,00 143,00 93,00 48,00 •

18,000  18,00 143,00 93,00 48,00 •

18,260 23/32 20,00 153,00 101,00 50,00 •

18,500  20,00 153,00 101,00 50,00 •

18,700  20,00 153,00 101,00 50,00 •

18,900  20,00 153,00 101,00 50,00 •

19,000  20,00 153,00 101,00 50,00 •

19,050 3/4 20,00 153,00 101,00 50,00 •

19,250  20,00 153,00 101,00 50,00 •

19,300  20,00 153,00 101,00 50,00 •

19,446  20,00 153,00 101,00 50,00 •

19,500  20,00 153,00 101,00 50,00 •

19,550  20,00 153,00 101,00 50,00 •

19,700  20,00 153,00 101,00 50,00 •

19,800  20,00 153,00 101,00 50,00 •

19,840 25/32 20,00 153,00 101,00 50,00 •

20,000  20,00 153,00 101,00 50,00 •

       
       
       
       
       

Punte Ratio
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Articolo n. 5499

Gruppo di sconto 255

Direzione di taglio R

d1  d2 l1 l2 l3
Disponibilità

mm inch mm mm mm mm
3,000  6,000 70,000 30,000 36,000 •

3,100  6,000 70,000 30,000 36,000 •

3,170 1/8 6,000 70,000 30,000 36,000 •

3,200  6,000 70,000 30,000 36,000 •

3,250  6,000 70,000 30,000 36,000 •

3,300  6,000 70,000 30,000 36,000 •

3,400  6,000 75,000 35,500 36,000 •

3,500  6,000 75,000 35,500 36,000 •

3,570 9/64 6,000 75,000 35,500 36,000 •

3,600  6,000 75,000 35,500 36,000 •

3,700  6,000 75,000 35,500 36,000 •

3,800  6,000 75,000 37,500 36,000 •

3,900  6,000 75,000 37,500 36,000 •

3,970 5/32 6,000 75,000 37,500 36,000 •

4,000  6,000 75,000 37,500 36,000 •

4,040  6,000 75,000 37,500 36,000 •

4,100  6,000 75,000 37,500 36,000 •

4,200  6,000 75,000 37,500 36,000 •

4,300  6,000 85,000 45,000 36,000 •

4,370 11/64 6,000 85,000 45,000 36,000 •

4,400  6,000 85,000 45,000 36,000 •

4,500  6,000 85,000 45,000 36,000 •

4,600  6,000 85,000 45,000 36,000 •

4,650  6,000 85,000 45,000 36,000 •

4,700  6,000 85,000 45,000 36,000 •

4,760 3/16 6,000 90,000 50,000 36,000 •

4,800  6,000 90,000 50,000 36,000 •

4,900  6,000 90,000 50,000 36,000 •

5,000  6,000 90,000 50,000 36,000 •

5,100  6,000 90,000 50,000 36,000 •

5,110  6,000 90,000 50,000 36,000 •

5,160 13/64 6,000 90,000 50,000 36,000 •

5,200  6,000 90,000 50,000 36,000 •

5,300  6,000 90,000 50,000 36,000 •

5,400  6,000 97,000 57,000 36,000 •

5,410  6,000 97,000 57,000 36,000 •

Punte Ratio con canali di raffreddamento

7xD RT 100
XF WN 140°

m7
Materiale da taglio MDI

Superficie F

Forma del gambo HA

P ●
spoglia sul cono tagliente • tagliente principale forma concava 
• geometria dei taglienti ottimizzata • massime prestazioni  NEW

M ○  
K ○  

N acciai da costruzione e da cementazione • acciai automatici, acciai da 
bonifica • acciai (legati/non legati) fino a 1400 N/mm²

 

S ○  

H ○  

 

 

l1

d 1d 2

l2l3

t max

t max = l2-1,5 x d1

Punte Ratio
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Articolo n. 5499

Gruppo di sconto 255

Direzione di taglio R

d1  d2 l1 l2 l3
Disponibilità

mm inch mm mm mm mm
5,500  6,000 97,000 57,000 36,000 •

5,550  6,000 97,000 57,000 36,000 •

5,560 7/32 6,000 97,000 57,000 36,000 •

5,600  6,000 97,000 57,000 36,000 •

5,700  6,000 97,000 57,000 36,000 •

5,800  6,000 97,000 57,000 36,000 •

5,900  6,000 97,000 57,000 36,000 •

5,950 15/64 6,000 97,000 57,000 36,000 •

6,000  6,000 97,000 57,000 36,000 •

6,100  8,000 106,000 66,000 36,000 •

6,200  8,000 106,000 66,000 36,000 •

6,300  8,000 106,000 66,000 36,000 •

6,350 1/4 8,000 106,000 66,000 36,000 •

6,400  8,000 106,000 66,000 36,000 •

6,500  8,000 106,000 66,000 36,000 •

6,530  8,000 106,000 66,000 36,000 •

6,550  8,000 106,000 66,000 36,000 •

6,600  8,000 106,000 66,000 36,000 •

6,700  8,000 106,000 66,000 36,000 •

6,750 17/64 8,000 106,000 66,000 36,000 •

6,800  8,000 106,000 66,000 36,000 •

6,900  8,000 116,000 76,000 36,000 •

7,000  8,000 116,000 76,000 36,000 •

7,100  8,000 116,000 76,000 36,000 •

7,140 9/32 8,000 116,000 76,000 36,000 •

7,200  8,000 116,000 76,000 36,000 •

7,300  8,000 116,000 76,000 36,000 •

7,400  8,000 116,000 76,000 36,000 •

7,500  8,000 116,000 76,000 36,000 •

7,540 19/64 8,000 116,000 76,000 36,000 •

7,600  8,000 116,000 76,000 36,000 •

7,700  8,000 116,000 76,000 36,000 •

7,800  8,000 116,000 76,000 36,000 •

7,900  8,000 116,000 76,000 36,000 •

7,940 5/16 8,000 116,000 76,000 36,000 •

8,000  8,000 116,000 76,000 36,000 •

8,100  10,000 131,000 87,000 40,000 •

8,200  10,000 131,000 87,000 40,000 •

8,300  10,000 131,000 87,000 40,000 •

8,330 21/64 10,000 131,000 87,000 40,000 •

8,400  10,000 131,000 87,000 40,000 •

8,500  10,000 131,000 87,000 40,000 •

8,600  10,000 131,000 87,000 40,000 •

8,700  10,000 131,000 87,000 40,000 •

8,730 11/32 10,000 131,000 87,000 40,000 •

8,800  10,000 131,000 87,000 40,000 •

8,900  10,000 131,000 87,000 40,000 •

9,000  10,000 131,000 87,000 40,000 •

9,100  10,000 139,000 95,000 40,000 •

9,130 23/64 10,000 139,000 95,000 40,000 •

9,200  10,000 139,000 95,000 40,000 •

9,250  10,000 139,000 95,000 40,000 •

9,300  10,000 139,000 95,000 40,000 •

9,340  10,000 139,000 95,000 40,000 •

9,400  10,000 139,000 95,000 40,000 •

9,500  10,000 139,000 95,000 40,000 •

9,520 3/8 10,000 139,000 95,000 40,000 •

9,600  10,000 139,000 95,000 40,000 •

9,700  10,000 139,000 95,000 40,000 •

9,800  10,000 139,000 95,000 40,000 •

Punte Ratio



12

Articolo n. 5499

Gruppo di sconto 255

Direzione di taglio R

d1  d2 l1 l2 l3
Disponibilità

mm inch mm mm mm mm
9,900  10,000 139,000 95,000 40,000 •

9,920 25/64 10,000 139,000 95,000 40,000 •

10,000  10,000 139,000 95,000 40,000 •

10,100  12,000 155,000 106,000 45,000 •

10,200  12,000 155,000 106,000 45,000 •

10,300  12,000 155,000 106,000 45,000 •

10,320 13/32 12,000 155,000 106,000 45,000 •

10,400  12,000 155,000 106,000 45,000 •

10,500  12,000 155,000 106,000 45,000 •

10,600  12,000 155,000 106,000 45,000 •

10,700  12,000 155,000 106,000 45,000 •

10,720 27/64 12,000 155,000 106,000 45,000 •

10,800  12,000 155,000 106,000 45,000 •

10,900  12,000 155,000 106,000 45,000 •

11,000  12,000 155,000 106,000 45,000 •

11,100  12,000 163,000 114,000 45,000 •

11,110 7/16 12,000 163,000 114,000 45,000 •

11,200  12,000 163,000 114,000 45,000 •

11,300  12,000 163,000 114,000 45,000 •

11,400  12,000 163,000 114,000 45,000 •

11,500  12,000 163,000 114,000 45,000 •

11,510 29/64 12,000 163,000 114,000 45,000 •

11,600  12,000 163,000 114,000 45,000 •

11,700  12,000 163,000 114,000 45,000 •

11,800  12,000 163,000 114,000 45,000 •

11,900  12,000 163,000 114,000 45,000 •

11,910 15/32 12,000 163,000 114,000 45,000 •

12,000  12,000 163,000 114,000 45,000 •

12,100  14,000 182,000 133,000 45,000 •

12,200  14,000 182,000 133,000 45,000 •

12,300 31/64 14,000 182,000 133,000 45,000 •

12,400  14,000 182,000 133,000 45,000 •

12,500  14,000 182,000 133,000 45,000 •

12,600  14,000 182,000 133,000 45,000 •

12,700 1/2 14,000 182,000 133,000 45,000 •

12,800  14,000 182,000 133,000 45,000 •

12,900  14,000 182,000 133,000 45,000 •

13,000  14,000 182,000 133,000 45,000 •

13,100 33/64 14,000 182,000 133,000 45,000 •

13,490 17/32 14,000 182,000 133,000 45,000 •

13,500  14,000 182,000 133,000 45,000 •

13,700  14,000 182,000 133,000 45,000 •

13,890 35/64 14,000 182,000 133,000 45,000 •

14,000  14,000 182,000 133,000 45,000 •

14,100  16,000 204,000 152,000 48,000 •

14,200  16,000 204,000 152,000 48,000 •

14,290 9/16 16,000 204,000 152,000 48,000 •

14,300  16,000 204,000 152,000 48,000 •

14,500  16,000 204,000 152,000 48,000 •

14,700  16,000 204,000 152,000 48,000 •

14,800  16,000 204,000 152,000 48,000 •

15,000  16,000 204,000 152,000 48,000 •

15,100  16,000 204,000 152,000 48,000 •

15,300  16,000 204,000 152,000 48,000 •

15,480 39/64 16,000 204,000 152,000 48,000 •

15,500  16,000 204,000 152,000 48,000 •

15,700  16,000 204,000 152,000 48,000 •

15,800  16,000 204,000 152,000 48,000 •

15,870 5/8 16,000 204,000 152,000 48,000 •

16,000  16,000 204,000 152,000 48,000 •

Punte Ratio
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Articolo n. 5499

Gruppo di sconto 255

Direzione di taglio R

d1  d2 l1 l2 l3
Disponibilità

mm inch mm mm mm mm
16,300  18,000 223,000 171,000 48,000 •

16,500  18,000 223,000 171,000 48,000 •

16,700  18,000 223,000 171,000 48,000 •

16,900  18,000 223,000 171,000 48,000 •

17,000  18,000 223,000 171,000 48,000 •

17,500  18,000 223,000 171,000 48,000 •

17,700  18,000 223,000 171,000 48,000 •

18,000  18,000 223,000 171,000 48,000 •

18,500  20,000 244,000 190,000 50,000 •

18,900  20,000 244,000 190,000 50,000 •

19,000  20,000 244,000 190,000 50,000 •

19,050 3/4 20,000 244,000 190,000 50,000 •

19,500  20,000 244,000 190,000 50,000 •

19,800  20,000 244,000 190,000 50,000 •

20,000  20,000 244,000 190,000 50,000 •

       
       
       

Punte Ratio
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L

R

≤500
≤1000
≤850
≤1000
≤700
≤850
≤1000
≤1000
≤1400
≤850
≤1000
≤1400
≤1000
≤1400
≤850
≤1400
≤1400

≤350 HB
≤48 HRC
≤66 HRC

≤900
≤1100
≤1500

≤240 HB  
≤350 HB  
≤240 HB
≤350 HB
≤350 HB
≤220 HB  
≤300 HB  

≤1000  
≤1400  
≤2000
≤850 
≤1400
≤400
≤650
≤600
≤600
≤400
≤500
≤600
≤600
≤600  
≤850
≤850
≤1000
≤150
≤100  
≤1000
≤1000

Articolo n.

Norma/DIN

Materiale da taglio

Tipo di metallo duro

Tipo

Tratt. di superficie

Refrigerazione

Prezzi/misure pag.

Punte Ratio

Refrigerante:
	 Aria
	 Olio
	 Emulsione

Direzione di taglio:
	 destre
	 sinistre

Per la scelta dell‘utensile ottimale e dei valori di taglio consigliati per il vostro lavoro
sotto www.guehring.de è a disposizione anche la versione elettronica del Navigatore Guehring.

Ø utensile  
mm

Num. colonna avanzamento

1 2 3 4 5 6 7 8 9

f (mm/giro)
0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019
1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160
4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200
5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250
6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315
8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,315
10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400
12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500
16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630
20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630
25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800
31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000
40,00 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250
50,00 0,250 0,310 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,250
63,00 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600
80,00 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600 2,000

Materiali Esempi di materiale
Numeri in grassetto = nr. materiale a DIN EN 10 027

Resistenza  
N/mm2

Durezza Refri-
geracion

Acciai da costruzione 1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2)
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500)

Acciai automatici 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36)
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20)

Acciai da bonifica non legati 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30)
1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45)
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60)

Acciai da bonifica legati 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4

Acciai da cementazione non legati 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10)
Acciai da cementazione legati 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6

1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5
Acciai nitrurati 1.8504 34CrAl6

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7
Acciai utensili 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4
Acciai super rapidi 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3
Acciai per molle 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4)
Acciai temprati –

Acciai inossidabili, allo zolfo 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9
	 austenitici 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A)
	 martensitici 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2
Ghise 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20)

0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35)
Ghise sferoidali, ghise temperate 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35)

0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70)
Ghisa in conchiglia –
Nuove ghise GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6
Nuove ghise ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000)

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400)
Leghe speciali Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy
Titanio e leghe di titanio 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1
Alluminio e leghe di alu 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1
Leghe di alu per lav. plastiche 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5
Leghe di alu-ghisa ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9
	 > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg
Leghe di magnesio 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1
Rame legato in bassa % 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb
Ottone, a truciolo corto 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2
	 a truciolo lungo 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5
Bronzi a truciolo corto 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn

2.0790 CuNi18Zn19Pb
Bronzi a truciolo lungo 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2
Mat. plastiche termoindurenti Resina epossidica, Resopal, Pertinax, Moltopren
Materie termoplastiche Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon
Mat. plast. a fibre aramidiche Kevlar
a fibre di vetro/C rinforzate GFK/CFK

I numeri in grassetto della colonna avanzamento indicano gli utensili da preferire.
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F

200 8
200 7
200 8
200 8
180 8
160 8
130 8
120 8
120 7
180 8
120 8
110 7
110 7
100 5
90 7
65 6
60 5
60 5
55 3

80 5

60 5
180 9
160 9
140 9
140 8

140 8
140 8
80 7
80 7
30 4
40 4
35 3

GM 300
F

180 8
180 7
180 8
180 8
160 8
140 8
120 8
110 8
110 7
160 8
110 8
100 7
100 7
90 5
80 7
60 6
55 5
55 5
45 3

70 5

50 5
165 9
145 9
130 9
130 8

130 8
130 8
70 7
70 7
25 4
35 4
30 3

15

≤5xD Prof. di foro ≤7xD Prof. di foro
5498

6537L

Int. in MD

K/P

RT 100 XF

assiale

6

vc
m/min

Num. colonna
avanzamento

Punte Ratio

5499

6537L

Int. in MD

K/P

RT100 XF

assiale

10

vc
m/min

Num. colonna
avanzamento

 
Portautensili e utensili  

di serraggio
per ogni applicazione 

Per informazioni dettagliate sui prodotti, 
consultare il nostro catalogo GM300.
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Gühring Italia s.r.l. Unipersonale
Via 1° maggio, 15 23873 Missaglia (LC)
Telefono: 039 593151
Fax: 039 9241603

Ubiemme Gühring Italia s.r.l.
Via Merendi, 42 20010 Cornaredo (MI)
Telefono: 02 3267061
www.ubiemme.it
marketing@ubiemme.it

Maschi/Frese a filettare/

Maschi a rullare

Frese

Punte

PCD

Sistemi di tornitura

Utensili speciali

Sistemi modulari

Servizi

Alesatori

Svasatori

Eventuali errori di stampa o modifiche di qualsiasi tipo nel frattempo intervenute, non danno il diritto ad alcuna pretesa. 
Consegniamo esclusivamente secondo i nostri termini di consegna e di pagamento. Disponibili su richiesta.

bubeck
Notiz
Marked festgelegt von bubeck

bubeck
Notiz
Marked festgelegt von bubeck




